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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

OST-00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1.  PRZEDMIOT OST
1.1.1. Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru robot budowlanych, ktére zostang objete
przedmiotem zamowienia publicznego pod nazwa:
»PRZEBUDOWA 1 PIETRA BUDYNKU KOLEGIUM JANA PAWEA Il KUL NA CELE BIBLIOTEKI”
Zakres specyfikacji obejmuje nastepujgce opracowania:
OST-00 WYMAGANIA OGOLNE
SST 01 ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZ WYPOSAZENIA
SST 02 KONSTRUKCJE STALOWE
SST 03 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
SST 04 NADPROZA STALOWE
SST 05 ROBOTY MURARSKIE
SST 06 ROBOTY TYNKARSKIE
SST 07 SUFITY PODWIESZANE ( GK, KASETONOWE, REI120)
SST 08 SCIANY G-K
SST 09 SCIANY SYSTEMOWE — HPL | tACZONE Z PANELI Z PLYT LAMINOWANYCH | POLIWEGLANU
SST 10 SCIANY ALUMINIOWE PRZESZKLONE EI 120
SST 11 ROBOTY MALARSKIE
SST 12 OKtADZINY SCIENNE
SST 13 PODtOZE, POSADZKI, OKLADZINY PODtOGOWE
SST 14 STOLARKA BUDOWLANA
SST 15 ROLETA PRZECIWPOZAROWE El 60, KLAPA REWIZYINA EI120 | OBUDOWA GK | GIPSOWA EI120
SST 16 BLATY UMYWALKOWE, LUSTRA | PORECZE
SST 17 PUSZKI PODLOGOWE
SST 18 RUSZTOWANIA WEWNETRZNE
1.2.  INFORMACIJE OGOLNE
Zakres inwestycji zawarty jest w granicach wifasnego terenu — dziatka nr ewid. 2/3; ob.0041-Wieniawa; Jedn. ewid.
066301 _1, potozona na terenie miasta Lublin.

Obiekt bedacy przedmiotem niniejszego opracowania jest budynkiem edukacyjnym, posiadajgcym dwanascie
kondygnacji naziemnych i jedng podziemna (budynek wysoki). Przestrzen przebudowywana znajduje sie na drugiej
kondygnacji naziemnej budynku. Gtéwne wejscia do budynku znajduja sie od strony zachodniej, od ulicy Hieronima
topacinskiego. Od strony pdtnocnej budynek sgsiaduje z Collegium Norwidianum KUL, a od strony potudniowej z Centrum
Transferu Wiedzy KUL.

Komunikacja pozioma wewnatrz budynku obstugiwana jest korytarzami biegnacymi wzdtuz budynku. Komunikacja
pionowa obstugiwana jest przez dwie klatki schodowe zamkniete, jedng otwarta, reprezentacyjna i szes¢ wind.

Dane liczbowe:

Liczba kondygnacji podziemne/ nadziemne: 1/12
Dtugos¢: 66,70 m
Szerokos¢: 24,4 m
Wysokos$¢: 44,5 m
Powierzchnia zabudowy: 1970,86 m2
Powierzchnia kondygnacji | pietra (netto) z czego: 1565,80
Powierzchnia uzytkowa podstawowa 679,56
Powierzchnia uzytkowa pomocnicza 162,61
Powierzchnia ruchu 702,84
Powierzchnia ustugowa 20,79

1.3.  ZAKRES STOSOWANIA OST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna (OST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1 zwigzanych z robotami budowlanymi inwestycji: ,PRZEBUDOWA 1 PIETRA




BUDYNKU KOLEGIUM JANA PAWLA Il KUL NA CELE BIBLIOTEKI”.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z niniejszg inwestycja.
1.3.1. GLOWNE GRUPY ROBOT WYSTEPUJACE PRZY REALIZACJI PROJEKTU:
45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE
45262400-5 KONSTRUKCIE
45262520-2 KONSTRUKCIJE STALOWE
45442200-9 NAKLADANIE POWLOK ANTYKOROZYJNYCH
45262500-6 ROBOTY MURARSKIE
45410000-4 TYNKI WEWNETRZNE
45421146-9: INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
45410000-4 OKtADZINY GIPSOWO-KARTONOWE
45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
44111400-5: FARBY | OKtADZINY SCIENNE
45431200-9 OKtADZINY SCIENNE
45430000-0 PODtOZA | POSADZKI, OKtADZINY PODtOGOWE
45421000-4: ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE)J
44482000-2 URZADZENIA PRZECIWPOZAROWE
45310000-3. ROBOTY W ZAKRESIE OKABLOWANIA
45262120-8 RUSZTOWANIA
1.3.2. OKRESLENIA PODSTAWOWE:
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

budowie: nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.

robocie budowlanej: nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiorce obiektu budowlanego.

urzadzeniu budowlanym: nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajgce
mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace
oczyszczaniu lub gromadzeniu sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod Smietniki.

0 terenie budowy: nalezy przez to rozumiec przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

pozwoleniu na budowe: nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na rozpoczecie i prowadzenie budowy
lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy: nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koricowych, w miare potrzeby, rysunki i opis stuzace realizacji obiektu, operaty
geodezyjne i ksigzke obmiardéw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej: nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

aprobacie technicznej: nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie.

wilasciwym organie: nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno - budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego.

wyrobie budowlanym: nalezy przez to rozumie¢ wyrédb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do
obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng
catos¢ uzytkowa.

drodze tymczasowej: nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana, przeznaczong do ruchu pojazdéw
obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.

dzienniku budowy: nalezy przez to rozumieé dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie
wykonywania robét.

Kierowniku Budowy lub robdt: osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzonag
budowe.



rejestrze obmiardw: nalezy przez to rozumieé - akceptowana przez Inspektora Nadzoru ksigzke z ponumerowanymi
stronami, stuzagca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru budowlanego.
laboratorium: nalezy przez to rozumiec¢ laboratorium jednostki naukowej, Zamawiajacego, Wykonawcy lub inne laboratorium
badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych
z oceng jakosci stosowanych wyrobdw budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robét.

materiale: nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rdzne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacja projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci: nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robdt dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice
tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt
budowlanych.

poleceniu Inspektora Nadzoru: nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektancie: nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawna lub fizyczng bedgca autorem dokumentacji projektowe;j.
przedmiarze robdt: nalezy przez to rozumieé zestawienie przewidzianych do wykonania robdt wedtug technologicznej
kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robdt w ustalonych jednostkach przedmiarowych.

czesci obiektu lub etapie wykonania: nalezy przez to rozumie¢ czes¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

ustaleniu technicznym: nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w normach i aprobatach technicznych.

aprobacie technicznej: dokument potwierdzajacy pozytywna ocene techniczng wyrobu stwierdzajacy jego przydatnos¢ do
stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych; spis
jednostek aprobujgcych zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19
grudnia 1994 r. W sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotyczgcych wyrobow budowlanych (Dz. U. Nr 10 z dnia 8 lutego
1995r. P0z.48, rozdziat 2 z pdzniejszymi zmianami).

certyfikacie zgodnosci: dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni
stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normg Iub innymi
dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania. W budownictwie (zgodnie
z Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, art. 10) certyfikat zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu
z PN lub aprobate techniczng (w wypadku wyrobow, dla ktérych nie ustalono PN).

znaku zgodnosci: zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji, wskazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okre$long normg lub innym
dokumentem normatywnym.

Inzynierze: oznacza osobe powotang przez Zamawiajacego do dziatania jako Inspektor Nadzoru w niniejszym kontrakcie,
specyfikacji: oznacza specyfikacje robdt zatgczong do kontraktu.

1.3.3. NAJWAZNIEISZE OZNACZENIA | SKROTY:

SST - szczegdtowa specyfikacja techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PN - Polskie Normy

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

1.3.4. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA TECHNICZNA
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i zgodnos$¢ z dokumentacja kontraktowg i techniczng, specyfikacjami

technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego realizacja robot lub inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany
wykonywac wszystkie roboty $cisle wedtug otrzymanej dokumentacji technicznej. Jesli w czasie realizacji robét dokumentacja
techniczna wymaga uzupetnien zostanie uzupetniona przez projektanta w ramach nadzoru autorskiego (jezeli uzupetnienie
wynika z wniosku wykonawcy, wykonawca przygotuje niezbedne rysunki i przedtozy je w czterech kopiach do akceptacji
zarzadzajacemu realizacja budowy).

1.4,  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.1. PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik remontu oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i komplet ST.



1.4.2. DOKUMENTACIA PROJEKTOWA

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawieraé opis, czes$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem

podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:

— dostarczong przez Zamawiajgcego,

— sporzadzona przez Wykonawce.

1.4.3. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACIA PROJEKTOWA | ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowia

zafgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich s3 obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby

zawarte byty w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w umowie. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian

i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow sg

wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne

z dokumentacjg projektowa i ST. Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci

docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow

i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie

mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie

bedg zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST i majg wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.4.4. ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY

Prace bedg wykonywane w obiekcie czynnym w zwigzku z tym Wykonawca zobowigzany jest wykonac projekt organizacji

robot (POR) i przedstawi¢ go do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru przed rozpoczeciem prac. Wykonawca jest

zobowigzany do zabezpieczenia obiektu w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego
robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, wygody
spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony

W cene umowna.

1.45. OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska

naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robdt wykorczeniowych Wykonawca bedzie:

— podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

— lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych,

— $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet

przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,

mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny

z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie

straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.4.7. MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia

materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi

przepisami.

1.4.8. OCHRONA WtASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNEJ

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie

jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji

iurzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego



dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajacego.

1.4.9. OGRANICZENIE OBCIAZEN OSI POJAZDOW

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu, materiatéw
i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkow i w sposdb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy
i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.4.10. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdéw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.4.11. OCHRONA | UTRZYMANIE ROBOT

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robdt od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej
elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek
czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz
w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.4.12. STOSOWANIE SIE DO PRAWA | INNYCH PRZEPISOW

Wykonawca zobowigzany jest znac¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktore
sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow
i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggty bedzie informowac Inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1.  ZRODEA UZYSKANIA MATERIALEOW DO ELEMENTOW KONSTRUKCYJNYCH

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce, zamawiania lub wydobywania materiatow
i odpowiednie aprobaty techniczne lub Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego Zrédta spetniajg wymagania ST w czasie postepu roboét. Pozostate materiaty budowlane
powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa
w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (ST).

2.2.  MATERIALY NIE ODPOWIADAJACE WYMAGANIOM JAKOSCIOWYM

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3, PRZECHOWYWANIE | SKADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4, WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow materiatdw do wykonywania
poszczegoblnych elementdéw robdt Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.
UWAGA

Wszelkie nazwy wiasne produktéw i materiatéw przywotane w specyfikacji stuzg okresleniu pozadanego standardu



wykonania i okresleniu wtasciwosci i wymogow technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla danych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (w oparciu o produkty innych producentéw) pod warunkiem:

— spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych,

— przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenie do stosowania,

a w szczegolnosci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych dla zamiennego rozwigzania),

— uzyskaniu akceptacji projektanta i inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé

wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod

wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji

projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy

lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja
projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi

Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Jakikolwiek sprzet, maszyny,

urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru

zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4, TRANSPORT

41. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢

wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie

robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEWOZU PO DROGACH PUBLICZNYCH

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu

do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom

dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem robdt wykonawca opracuje:

— projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadac sie z czesci opisowej i graficznej,

— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz)

— projekt organizacji budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych

materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji

robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

—  Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéow robdt
okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

— Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na witasny koszt.

— Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach
i wytycznych.

— Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu

zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe

i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowg, ST.



Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

— organizacje wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzenia robét,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

— wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementdw robdt,

— system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot.

6.2.  ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robodt i stosowanych materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni

system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania

prébek i badan materiatow oraz robodt. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary ibadania materiatéw oraz robdt

z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji

projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST. W przypadku, gdy nie

zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt
zgodnie z umowg. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robdt ponosi

Wykonawca.

6.3.  POBIERANIE PROBEK.

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze

wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile

kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych

badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa

Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez

Inspektora nadzoru.

6.4. BADANIA | POMIARY

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja

jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez

Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,

miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do

akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5.  RAPORTY Z BADAN

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak

niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru

na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6.  BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA NADZORU

Dla celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek

i badania materiatéw stosowanych przez wykonawce. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt

prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdw i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw

badani dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to

Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych

badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z dokumentacja

projektowa i ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badar i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7.  CERTYFIKATY | DEKLARACIE

Inspektor nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

— posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i informacji o ich istnieniu zgodnie z
rozporzgdzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

— posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

a) Polska Norma lub
b) aprobatg techniczna, w przypadku wyrobodw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi ST.



— znajduja sie w wykazie wyrobdw, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 98/99). W przypadku
materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie posiadac te
dokumenty, okreslajagce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. DOKUMENTY BUDOWY

6.8.1. DZIENNIK BUDOWY

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od

przekazania wykonawcy terenu budowy do korca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45

ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i beda

dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do
dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem

Wykonawcy i Inspektora nadzoru. Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

— uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robdét,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robdt, przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich
prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbiordow robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robdét,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnosc¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, dane dotyczgce czynnosci
geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczgce jakosci materiatdow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badani z podaniem kto je
przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

— inneistotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi nadzoru do

ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich

przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania
sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. REJESTR OBMIAROW

Konieczno$¢ prowadzenia rejestru obmiaréw wynika z zapiséw Umowy o wykonanie robot budowlanych. Rejestr obmiarow

stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdw robét. Obmiary wykonanych robot

przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

6.8.3. DOKUMENTY LABORATORYINE

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty

robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

6.8.4. POZOSTALE DOKUMENTY BUDOWY

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[2], nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c)

d)

)

e) protokoty z narad i ustalen,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
protokoty odbioru robot,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6.8.5. PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wglgdu na Zzyczenie



Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

W/w. punkt dotyczy umoéw z wynagrodzeniem obmiarowym. Przy wynagrodzeniu ryczattowym za wykonanie catosci

zamowionych robét, nie bedg dokonywane obmiary robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  RODZAJE ODBIOROW ROBOT

W zaleznosci od ustalern odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

a) odbiorowi robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

c¢) odbiorowi cze$ciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2.  ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét,

ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany

w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robét. Odbioru tego

dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy

i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz

w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jako$¢

iilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw

badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3.  ODBIOR CZESCIOWY

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czeSciowego robdt dokonuje sie dla

zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robdt

dokonuje Inspektor nadzoru.

84.  ODBIOR OSTATECZNY (KONCOWY)

8.4.1. ZASADY ODBIORU OSTATECZNEGO ROBOT

Odbiéor  ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w  odniesieniu

do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona

przez Wykonawce pismem do Zamawiajgcego zgtaszajagcym zakoriczenie robot oraz wpisem do dziennika budowy

o zakonczeniu robot potwierdzonym przez Inspektora nadzoru. Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym

w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakoriczenia robdt i przyjecia dokumentow,

o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego

w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie

przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja

projektowg i ST. W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych

i robot poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajacych

w poszczegodlnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin

odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych

asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku
do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. DOKUMENTY DO ODBIORU OSTATECZNEGO (KONCOWE)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru koncowego robdt, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robot
oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi, szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw
umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

— protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— recepty i ustalenia technologiczne,

— dzienniki (oryginat),

— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem zapewnienia jakosci (PZJ),
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— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie
z ST i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen,

— geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,

— kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru

ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie

zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5.  ODBIOR POGWARANCYINY | PO UPLYWIE OKRESU REKOJMI | GWARANCII

Odbidr pogwarancyjny i po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem

wad, ktére ujawnia sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi. Odbidér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji - pogwarancyjny

bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0Odbidr

ostateczny (koricowy) robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  USTALENIA OGOLNE

Podstawg ptfatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce za wykonanie robét zleconych przez Inwestora

w dokumentach umownych. Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Wynagrodzenie ryczattowe bedzie

uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST

i w dokumentacji projektowe;j.

9.2. WYNAGRODZENIE RYCZALTOWE ROBOT BEDZIE OBEJMOWAC:

— robocizne bezposredniag wraz z narzutami,

— warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

— warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

— koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

9.3.  WYNAGRODZENIE KOSZTORYSEM POWYKONAWCZYM

Rozliczenie wykonanych robdt budowlanych nastgpi w oparciu o kosztorys powykonawczy sporzadzony na podstawie

zatwierdzonego obmiaru robot i umownych cen jednostkowych, z zastrzezeniem, ze kwota nie moze przekroczy¢ kwoty

ustalonej na podstawie ztozonej oferty. Zaptata za wykonane roboty nastapi na podstawie przedstawionej faktury i protokotu

odbioru wykonanych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzujg wg :

10.1. USTAWY

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177; jednolity tekst Dz. U. z 2010r.
Nr 113 poz.759).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2009 r. Nr 178, poz. 1380).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pdzn. zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (jednolity tekst Dz. U. z 2008r Nr 25, poz. 150).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2007r. Nr 19, poz. 125).

10.2. ROZPORZADZENIA

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. - w sprawie systemdéw oceny zgodnosci wyrobdéw
budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. z 2004r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. - w sprawie okreslenia polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu
ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. z 2004r. Nr 249, poz. 2497).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru roboét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow deklarowania wyrobdéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. INNE DOKUMENTY | INSTRUKCIE.

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”, (tom I, II, lll, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-
1990.
,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych”. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa

UWAGA :

Przywotane w projekcie i specyfikacji normy, aprobaty atesty itp. dokumenty stuzg wytacznie do okreslenia cech
jakosciowych, parametrow technicznych oraz estetyki wykonania — kazdorazowo zamawiajgcy dopuszcza rozwigzanie
réwnowazne, pod warunkiem zachowania parametrow technicznych i wszelkich innych cech jakosciowych oraz estetycznych
zawartych w dokumentacji.
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SST 01
Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV
45110000-1 Roboty rozbiérkowe w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 01 ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZ WYPOSAZENIA

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych
z robotami rozbiorkowymi | demontazowymi przy przebudowie 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele
biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nastepujacych
robot:

- wyburzenie zbednych $cianek dziatowych,

- wyburzenie nowego otworu drzwiowego w scianie,

- demontaz balustrad schodowych,

- demontaz drzwi,

- czesciowy demontaz nawierzchni podtég,

- odbicie zmurszatych i uszkodzonych tynkéw cementowo-wapiennych na $cianach,

- zerwanie istniejgcego wykorczenia $cian w sanitariatach,

- demontaz przyborow sanitarnych.

- demontaz oswietlenia pomieszczen w ktorych przewidziano wymiane oswietlenia,

- demontaz istniejgcego wyposazenia pomieszczen.
14. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w OST — 00 ,Wymagania ogolne”

15. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowg, ST
poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkéw BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”

1.6. DOKUMENTACIA, KTORA NALEZY PRZEDSTAWIC W TRAKCIE BUDOWY

Dokumentacja przedstawiona przez Wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w podano w OST —00 ,, Wymagania ogdlne”.

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowal sprzet sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.

4, TRANSPORT

Gruz i materiaty drobnicowe nalezy usuwac na biezgco poza rejon robot, do kontenerdw w sposdb zabezpieczajgcy przed
pyleniem. Wybor $rodkéw transportu zalezy od warunkow lokalnych. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem. Wybdr miejsca sktadowania materiatéw wraz z uzyskaniem niezbednych pozwolen i kosztéw nalezg do
Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem.

Stosowac sie do wymagan zawartych w ST “Wymagania Ogdlne”.
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5.
5.1

WYKONANIE ROBOT
ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Zasady wykonywania robot rozbiorkowych.
Przed przystgpieniem do robdt rozbiérkowych nalezy:

5.2

przygotowac odpowiednie urzadzenia do usuwania z budynku materiatéw z rozbiorki,
zaznajomic¢ pracownikéw zatrudnionych przy robotach rozbiorkowych z zakresem, kolejnoscia i sposobem wykonywania
prac,
pracownikéw zaopatrzy¢é w odziez roboczg i ochronng jak kaski, okulary, rekawice itp.,
do usuwania gruzu stosowac zsypy kryte,
znajdujace sie w poblizu budynki, drzewa, latarnie itp. zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,
przejscia i przejazdy w zasiegu robot zabezpieczy¢ i wyraznie oznakowac,
rozbiodrke rozpoczaé od odtaczenia przez osobe uprawniong napiecia elektrycznego,
wszystkie roboty rozbidrkowe powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby zapewni¢ maksymalny odzysk materiatow
nadajacych sie do ponownego uzycia,
przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych wykonawcy majg obowigzek sprawdzenia, czy w miejscach zagrozenia nie
ma 0s6b postronnych,
przy pracach rozbidrkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy ogdlnie
obowigzujace,
szczegolnie ostroznie prowadzic¢ rozbiérke w poblizu elementéw konstrukcyjnych przeznaczonych do pozostawienia, aby
ich nie uszkodzi¢.

DEMONTAZ WYPOSAZENIA

Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy zdemontowac wszystkie istniejgce urzgdzenia: wieszaki, potki, podajniki

i inne elementy wyposazenia. Wszystkie sprawne urzadzenia nalezy przekaza¢ do dyspozycji Zamawiajgcego, a uszkodzone

pod
6.

dac utylizacji, bgdz usnac z pozostatymi odpadami, jezeli przepisy na ta pozwalaja.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu wykonywanych robét.

7.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostki obmiarowi powinny by¢ zgodne z jednostkami podanymi w przedmiarze robot.

8.
8.1.

ODBIOR ROBOT
USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie roboty objete specyfikacja. podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9.

PODSTAWY PEATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wg cen jednostkowych okreslonych w ofercie wykonywanych robot, cena jednostkowa obejmuje:

10.

roboty przygotowawcze,
demontaz i rozebranie elementow przeznaczonych do rozbidérki,
wywdz materiatow z rozbidrki,
uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robdt.

PRZEPISY ZWIAZANE
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych przepisow bezpieczeristwa
i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U.
Nr 108, poz. 953)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)
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SST 02
Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV
45262520-2 Konstrukcje stalowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 02 KONSTRUKCIJE STALOWE

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

1.2, Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych przy przebudowie 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele biblioteki.

1.3.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w SST.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie i montaz
konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym:

- wykonanie rusztu stalowego,

- wykonanie nadprozy stalowych,

- wykonanie wzmocnienia stropu przy wykorzystaniu tasm z wtdkien weglowych-Dotem wzmocnié¢ ptyty stropowe oraz
podciagi ( w miejscu projektowanych magazynow), gérag wzmocni¢ w obrebie wspornikow przy dylatacji pionowej budynku.
1.5.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg z zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w OST — 01 ,, Wymagania ogdlne”
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa Budowlanego.

1.6.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.  RUSZT STALOWY

Gtowna konstrukcja nosna sktada sie z belek stalowych HEA160 przymocowanych do istniejgcych stupow. Miedzy belkami
HEA160 wykonano ruszt z belek HEA 100 stanowigcy konstrukcje pod zabudowe sufitu podwieszanego. Dodatkowo do belek
HEA160 zostaty podwieszone belki IPE200 stanowigce konstrukcje pod mocowanie $ciany oddzielenia pozarowego.

2.1.1 STALZBROJENIOWA

Konstrukcja stalowa wykonana ze stali S235. Catg konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ do odpornosci ogniowej REI120 poprzez
natrysk lub malowanie specjalnymi srodkami.

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H84023/6.

2.2.  NADPROZA STALOWE

Nadproze wykonane z dwodch ceownikdéw potgczonych ze sobg $rubami. Doktadne rozwigzanie wg rysunkéw branzy
konstrukcyjnej.

Ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,.

2.3.  tACZNIKI

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-ISO
1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

- $ruby powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342
oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-
79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.4.  TASMY Z WEOKIEN WEGLOWYCH

Tasmy wytwarzane w procesie poltruzji wtékna weglowe zatopione w matrycy z zywicy. Stuzg do wzmocnien konstrukcji m.in.
zelbetowych i betonowych.

15



Tasmy przyklejane sg do konstrukcji jako zewnetrzne zbrojenie za pomoca specjalistycznego kleju (wskazanego przez
producenta tasm) w podwyzszonych temperaturach.

Cechy charakterystyczne:

- odpornosc na korozje,

- bardzo wysoka wytrzymatosé na rozcigganie,

- bardzo wysoka wytrzymatosé zmeczeniowa,

- bardzo dtuga trwatos¢,

- niewielki ciezar,

- dowolne dtugosci, nie trzeba wykonywac ztacz,

- niewielkie wymiary poprzeczne,

- mozliwo$¢ malowania,

- tatwos¢ transportu materiatu

- mozliwo$¢ krzyzowania w jednej ptaszczyznie tasm, prowadzonych w dowolnych kierunkach,

- tatwos¢ aplikacji, zwtaszcza w pozycji sufitowej,

- dostepne s3 typy o roznej wytrzymatosci na rozcigganie i o réznym wspotczynniku sprezystosci,

- wysoka odpornos$¢ na alkalia,

- tasmy maja gtadka powierzchnie bez wystajacych widkien.

Uwaga : tasmy dobierac scisle z projektem branzy konstrukcyjne;.

3. SPRZET

3.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w podano w OST —01 ,, Wymagania ogdlne”.

3.2.  SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Do wykonania robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowaé sprzet sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, sprzet do montazu konstrukgji.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Srodowisko i jakos¢ wykonywanych robot.

4, TRANSPORT

Wszystkie materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

41. TRANSPORT MATERIALOW

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

42.  PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja
jakos¢ i wtasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatow
musi sie odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy
przed dostepem o0séb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakoriczeniu robdt doprowadzone przez Wykonawce
do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w OST —01 ,, Wymagania ogdlne”.

5.2 CIECIE

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.3 PROSTOWANIE | GIECIE

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.4 SKEADANIE ZESPOLOW

Czesci do sktadania powinny byc¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu beda
niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow
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5.5 MONTAZ KONSTRUKCJI

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale Srodkéw, ktére zapewnia osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg byc¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania.

56  MONTAZ TASM Z WELOKIEN WEGLOWYCH

Projektuje sie wzmocnienie stropu przy wykorzystaniu tasm z wtokien weglowych. Dotem nalezy wzmocnic¢ ptyty stropowe
oraz podciagi, gora zaktada sie wykonanie wzmocnienia w obrebie wspornikow przy dylatacji pionowej budynku. Miejsca
szczegotowo wskazano w projekcie branzy konstrukcyjne;.

Przygotowanie podtoza: podtoze musi byé mocne, suche, czyste, wolne od mleczka cementowego, zastoin wody, lodu, plam

oleju, starych powtok i niezwigzanych czastek. Podtoze nalezy przygotowaé w taki sposdéb, aby otrzymaé powierzchnie
o porowatej teksturze, wolng od mleczka cementowego i innych zanieczyszczen. Wytrzymatos¢ betonu na odrywanie
powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa. Podtoze powinno by¢ przygotowane metodg strumieniowo- $cierng (metoda
piaskowania), hydrodynamicznie (lanca wodng) albo przez groszkowanie, skuwanie lub szlifowanie. Odchylenie powierzchni
ptaskich, sprawdzane metalowa tatg nie moze przekroczy¢ 5 mm na dtugosci 1 m.

W przypadku wystepowanie ubytkdéw betonu powierzchnie nalezy wyréwnaé za pomocg zaprawy dedykowanej przez
producenta tasm. Przed natozeniem zaprawy nalezy wykona¢ warstwe szczepna.

Temperatura otoczenia i podtoza oraz materiatow w czasie wykonania prac powinna wynosic¢ od +8°C DO +35

Wykonanie wzmocnienia z tasm: tasmy powinny by¢ dociete do wymaganej dtugosci pitka do metalu. Powierzchnie tasm

przed przyklejeniem nalezy doktadnie oczysci¢ i aktywowad, przecierajgc czystymi, jasnymi szmatkami nasgczonymi
rozpuszczalnikiem. Przyklejenie taSm mozna rozpoczgc¢ nie wczesniej niz po catkowitym odparowaniu rozpuszczalnika z
powierzchni tj. po ok. 10 min. | nie pdzniej niz 5 godz. po aktywowaniu. Do przyklejania tasm nalezy stosowac tylko klej
wskazany przez producenta tasm. Sktadniki kleju nalezy doktadnie wymiesza¢ zgodnie z instrukcjg Producenta, stosujac
mechaniczng mieszarke wolnoobrotowa. Przed natozeniem kleju powierzchnie nalezy doktadnie odpyli¢ i odkurzy¢, stosujac
odkurzacz przemystowy. Klej doktadnie wetrze¢ w powierzchnie betonu, a nastepnie natozy¢é warstwe 1 mm. Szerokos¢
nanoszonej warstwy powinna by¢ co najmniej o 15 mm wieksza od szerokosci przyklejanej tasmy. Nastepnie klej nalezy
nanie$¢ na tasme. Warstwa kleju powinna by¢ uksztattowana w formie dwuspadowego daszku za pomoca specjalnego
przyrzadu. Tasme nalezy przytozy¢ do przygotowanego wczesniej podtoza i docisng¢ watkiem, tak aby nadmiar kleju wycisnat
sie na boki i nie cofnat sie po odejsciu nacisku. Nadmiar kleju zebra¢ , a powierzchnie tasmy oczysci¢. Przy przyklejeniu
réwnolegtych pasow tasm nalezy zachowac odlegtos¢ co najmniej 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT — WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne zasady kontroli robdt podano w OST — 01 ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowag oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegdlne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegodlnych etapow robodt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.  ELEMENTY STALOWE

Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom podanym
w niniejszej ST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzanie elementdéw stalowych,

- sprawdzanie wymiardw konstrukcji,

- sprawdzanie potgczen,

- sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie:

- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy sg trwale
mocowane,

- sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacja projektowa,

Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac:

- zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
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- stan elementdéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu,

- wykonanie i kompletno$¢ potaczen,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzer w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej konstrukcji jako catosci,
zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest m? wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej konstrukgji tasm z widkien
weglowych jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST — 01 ,,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie roboty objete niniejszg SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbidr polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg techniczng z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej,

- certyfikatéw lub deklaracji zgodnosci zastosowanych materiatéw i wyrobow budowlanych,

- zgodnosci wykonania z odpowiednimi normami.

9. PODSTAWY PEATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 , Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997  Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:1996  Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu, wymiardw i masy.
PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogodlne wymagania dla srub, wkretdw, srub dwustronnych i nakretek.
PN-82/M-82054.20  Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

PN-EN 1SO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-61/M-82331  Sruby pasowane z them szesciokatnym.

PN-91/M-82341  Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.

PN-91/M-82342  Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.
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SST 03
Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV
45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 03 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE STALI

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukgji stalowych przy przebudowie 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele
biblioteki.

1.2,  ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w SST.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powtokami malarskimi stalowych
konstrukcji i obejmuja:

— przygotowanie powierzchni do malowania,

— oczyszczenie konstrukcji stalowej do 2 stopnia czystosci wg ISO 8501-1, odpylenie, odttuszczenie,

— nanoszenie podktadu gruntujgcego,

— malowanie nawierzchniowe.

1.4.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg z zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w OST — 01 ,,Wymagania ogdlne”.
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa Budowlanego.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Do zabezpieczenia konstrukcji stalowej przewidziano malowanie farbami:

— zestaw farb epoksydowo-poliuretanowych, warstwa grubosci min. 200 m,

— lakier asfaltowy.

Roboty wykona¢ zgodnie z PN 86/B - 01806 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie - ogdlne zasady uzytkowania,
konserwacji i napraw.

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone
pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczagcym magazynow materiatow tatwo palnych zgodne z normg PN-89/C-
81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosic¢ od +5°C do +30°C, a wilgotnos¢ 0 - 90% RH.

3. SPRZET

3.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w podano w OST — 01 ,,Wymagania ogdlne”.

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych wykonuje sie na budowie, recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do robdt malarskich. Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach
technicznych stosowanych zestawdw malarskich. Wykorzystywany sprzet musi by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
w zakresie BHP.

3.2.  SPRZET DO CZYSZCZENIA KONSTRUKCIJI

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowosciernych,
zaakceptowanymi przez Inspektora nadzoru do uzyskania stopnia czystosci SA 2 . (wg EN ISO 8501-1). Sprzet do czyszczenia
oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego
powietrza. Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni stalowych, z uwagi na konieczno$¢ przygotowania powierzchni do
malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-sciernym dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostepnych, o niejednolitych ptaszczyznach (krawedzie
blach naktadkowych), w miejscach silnych wzeréw korozyjnych nalezy dodatkowo stosowac sprzet reczny (mtotki, iglice).
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Sprzet do czyszczenie strumieniowo-$Sciernego oraz do przedmuchiwania lub odkurzania powierzchni musi zapewniac
strumien odoliwionego i suchego powietrza

3.3.  SPRZET DO MALOWANIA

Naktadanie farb wykonywac¢ metodg natryskowa bezpowietrzng przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Nanoszenie za pomocg pedzla - nie stosowac. Mozna tylko do wykonania napraw i pomalowania bardzo
matych powierzchni.

4, TRANSPORT

Wszystkie materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

41. TRANSPORT MATERIAtOW LAKIERNICZYCH

Transport wyrobdéw lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujacych przepisow
o przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN84/C 81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w OST —01 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Roboty antykorozyjne powinny by¢ prowadzone pod nadzorem producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z normg PN-
EN ISO 12944-7:2001. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miescic sie w granicach od 5%C do 25°C
i by¢ o 3 stopnie wyzsza od punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ wieksza
niz 80%.

5.3 PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Przed przystgpieniem do robdt zabezpieczajacych, antykorozyjnych konstrukcje stalowe ich powierzchnie nalezy oczysci¢
i odttusci¢ zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN SO 8504-1:2002, PN-EN
ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 8501-1:1996, PN-EN ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051, PN-70/H- 97052. Jednoczesnie
powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach technicznych i aprobatami
technicznymi stosowanych systeméw malarskich. Bezposrednio przed potozeniem powtoki gruntujacej powierzchnie stalowe
nalezy przedmuchac sprezonym powietrzem.

5.4 PRZYGOTOWANIE MATERIALOW MALARSKICH ORAZ SPRZETU

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan
kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych
w odpowiednich normach.

5.5 GRUNTOWANIE

Powierzchnie stalowe gruntowac za pomocag materiatow gruntujacych bedacych elementem danego systemu malarskiego
zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczna.

Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy nanie$¢ tyle warstw farby, aby otrzymac
powtoke o grubosci wg projektu. Podktad gruntujgcy nalezy szczegdlnie starannie naktada¢ w miejscach faczenia elementow
konstrukcji na spoinach, $rubach i krawedziach. Przed natozeniem warstwy gruntujacej nalezy dodatkowg warstwe farby
natozy¢ na krawedzie, spoiny, $ruby itp.

5.6 WARSTWA NAWIERZCHNIOWA

Warstwe nawierzchniowg wykonywaé przy uzyciu materiatéw bedacych elementem danego systemu malarskiego zgodnie
z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczna. Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powtok
malarskich nalezy prowadzi¢ z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji producenta
i aprobat technicznych. Materiaty malarskie mozna nanosic¢ stosujac:

—Natryskiwanie: metoda wysokoci$nieniowa, dysze 1,5*2,5 mm, ci$nienie 0,3*0,5MPa, koniecznie stosowac separator oleju
i wody. Mozna dodac rozcienczalnik zalecany przez producenta farby.

—Natryskiwanie Airless: cisnienie w pistolecie 18 MPa, dysza 0,38"0,53 mm, kat otwarcia 40 780 . Zalecane siatki filtrujace
o otwarciu powyzej 250 *m . Przy nanoszeniu natryskiem materiatdw metalizowanych moze wystgpic¢ efekt smuzenia. Nalezy
wtedy ostatnig warstwe natryskiwac jednokierunkowo przy statym ustawieniu pistoletu wzgledem podtoza.

—Malowanie pedzlem lub watkiem: celu uzyskania wtasciwe] estetyki powierzchni malowanych zaleca sie naniesienie
ostatniej warstwy metodg natrysku lub malowanie pedzlem czy watkiem w jednym kierunku, aby unikng¢ tworzenia sie
paséw. Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw przestrzegac zalecanych przez producenta zakreséw temperatur otoczenia
i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza. Podtoze oraz kazda warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora
Nadzoru, a przystapienie do kolejnych etapédw moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT — WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne zasady kontroli robdt podano w OST —01 ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegolne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegodlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.  BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do zabezpieczen antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnych materiatow. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem Nadzoru.

Kontrola robdt obejmuje:

— sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty sg zgodne z dokumentacja techniczng,

— stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

— kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia(wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania
powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen, itp.),

—oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna zwartoscig podang w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubos¢ te okresla sie jako Srednig arytmetyczng z kilku pomiarow
w miejscach wskazanych przez Inspektora nadzoru; grubos$¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi; sprawdzenie grubosci
powtoki malarskiej wg normy PNEN ISO 12944-7:2001),

— oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej Ocene poszczegdlnych etapdw robodt potwierdzi¢ nalezy wpisem do
Dziennika Budowy.

6.3.  SPRAWDZENIE PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DO MALOWANIA

Ocenia sie nastepujgce wtasciwosci:

Wyglad powierzchni ocenia sie gotym okiem przy Swietle dziennym lub sztucznym przy zaréwce o mocy co najmniej 100W.
Ocenia sie przede wszystkim:

— szwy spawalnicze, krawedzie, wzery,

— stopien czystosci wg.PN ISO 8501-1i 2: 1996 - poréwnanie z wzorcami,

— obecnosc zapylen wg. ISO 8502-3:1992; poréwnanie z wzorcami,

— obecno$¢ zattuszczen wg.PN-56/C-96022,

— wyschniecie powtoki po myciu przed, malowaniem.

Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo
bezposrednio przed malowaniem.

6.4. KONTROLA NAKEADANIA POWLOK MALARSKICH

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki naktadania
materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych
powtok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok. Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci
mokrych powtok poszczegdlnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok
malarskich.

Kontrola wynika z zalecert normy PN-71/H-9"0 53 i obejmuje:

— sprawdzenie stopnia wyschniecia warstwy poprzedniej,

— zgodnosc¢ odstepu czasu malowania,

— wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania),

— grubos¢ powtoki na mokro,

— sprawdzenie zgodnosci parametrow natrysku-z Instrukcjg Stosowania farby.

6.5.  SPRAWDZENIE JAKOSCI WYKONANYCH POWLOK

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po wykonaniu podktadu gruntujgcego oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach. Konieczne jest po
wyschnieciu kazdej warstwy wykonanie:

—oceny wygladu powtoki (ocena niedomalowan, zaciekow, wtracen, zmarszczen itd.),

— badan grubosci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikéw zgodnie z ISO 12944-7),

— przyczepnosci do podtoza zgodnie z PN-EN-ISO 2409.
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6.6.  OCENA WYGLADU POWLOKI

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100W z odlegtosci 30- 40
cm od powierzchni. Powtoki nie powinny mie¢ zmarszczen, zaciekow, kraterow, specherzen, niedomalowan, obcych wtrgcen.
Powtoki nawierzchniowe powinny mie¢ wymagany kolor i potysk.

6.7. POMIAR GRUBOSCI POWLOK

Pomiar zgodnie z ISO 2808:1997. Miejsca pomiardw na elementach stalowych nalezy wybiera¢ zgodnie z EN 10238. Do
pomiaru uzywa sie przyrzadu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Miernik kalibruje
sie powierzchni gtadkiej zgodnie z metoda 10 normy ISO 2808, Do kalibracji uzywa sie wzorcéw o grubosci zblizonej do
zatozonej grubosci powtoki malarskiej. Wyniki pomiarow przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢c wymaog, aby
wyniki pomiarow wykazywaty warto$¢ powyzej 0,8 wartosci nominalnej, a najwyzej 20% pomiaréw moze mieé¢ wartosc¢
ponizej 0,8 wartosci nominalnej. Maksymalna grubosé¢ nie moze by¢ wyzsza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Ograniczenie
to nalezy wzig¢ pod uwage przy planowaniu renowacji powtok bez usuwania starych wymalowan. llos¢ punktéw
pomiarowych w zaleznosci od wielkosci powierzchni powinna by¢ nastepujaca:

Wielkos¢ powierzchni w m’ Liczba punktéw pomiarowych
Do 200 15
201-1000 25
1001-2500 35
2501-5000 50

Jako punkt pomiarowy przyjmujemy Srednig arytmetyczng z trzech pomiaréw na powierzchni kota o srednicy 10cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m? powierzchni malowania.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST — 01 ,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie roboty objete niniejszg SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodnos¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacja,

— jakos¢ wykonania poszczegdlnych robot i przeprowadzane w trakcie robot badania, ktérych wyniki powinny by¢
odnotowane w Dzienniku Budowy,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowo$é wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbidér koncowy powtok nalezy dokona¢ wizualnie i przez sprawdzenie odpowiednich zapisow w Dzienniku Budowy.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub braku informacji nalezy wykonac¢ sprawdzajace badania grubosci pokrycia,
przyczepnos$ci warstw i ewentualnie jakosci przygotowania podtoza.

9. PODSTAWY PEATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Ptatnos¢ za | m2 konstrukcji pokrytej powtokg malarska nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych
robdt na podstawie wynikéw pomiardw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania robdt obejmuje:

— czyszczenie konstrukgji,

— wykonanie zabezpieczen zbierajacych produkty czyszczenia,

— wywiezienie i utylizacja produktéw czyszczenia z domieszkami ofowiu,

— wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji,

— wykonanie niezbednych rusztowan wiszgcych i stojgcych i ich przektadanie,

— przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

— zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opaddw atmosferycznych, zanieczyszczen oraz
oddziatywania przejezdzajacych pojazddw,

— demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy lub kolejowy,

— wykonanie prébnych powtok malarskich, uporzadkowanie miejsca robét,

— utylizacji ewentualnych odpadoéw i pozostatosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéow. Metody
przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéow. Metody
przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2: Obrébka strumieniowo Scierna.
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PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo $ciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie
i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo sciernej.

Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow
malarskich Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow
malarskich Czes$¢ 7: Wykonanie i nadzér prac malarskich.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby, lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych. Czes¢ 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni i stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.

23



SST 04

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwien CPV

45223210 - Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
45262520-2 Konstrukcje stalowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 04 NADPROZA STALOWE

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru nadprozy
stalowych w istniejgcych $cianach przy przebudowie 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w SST.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie i montaz
nadprozy stalowych, drzwiowych wystepujacych w pom. nr 9 (toaleta damska) i pom. nr 11 (toaleta dla niepetnosprawnych).
1.4.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg z zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w OST — 01 , Wymagania ogdélne”.
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa Budowlanego.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.  NADPROZA STALOWE

Nadproze wykonane z dwdch ceownikow potgczonych ze sobg s$rubami. Doktadne rozwigzanie wg rysunkdéw branzy
konstrukcyjnej. Ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279:
2003,.

2.1.2 STALZBROJENIOWA

Konstrukcja stalowa wykonana ze stali S235. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-
89/H84023/6.

2.2.  tACZNIKI

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO
1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342
oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-
79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

3. SPRZET

3.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w podano w OST —01 ,, Wymagania ogdlne”.

3.2.  SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Do wykonania robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowaé sprzet sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, sprzet do montazu konstrukgji.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Srodowisko i jakos¢ wykonywanych robot.

4, TRANSPORT

Wszystkie materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami
o ruchu drogowym.

24



4.1.  TRANSPORT MATERIALOW

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

4.2.  PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja
jakos¢ i wtasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatéw
musi sie odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy
przed dostepem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoriczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce
do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.7 ZASADY WYKONANIA ROBOT

Przed przystgpieniem do montazu miejsce montazu belek stalowych i nadprozy podstemplowac¢ po obu stronach sciany
stalowymi rozporo-sciggami, w ktérej ma nastgpi¢ montaz nadproza w rozstawie max. co 1 m.

Przed przystagpieniem do montazu dolne stopki belek owija sie siatka dla zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci tynku.
Pod belkami stalowymi wystepuja do$¢ duze naprezenia, dlatego trzeba je opiera¢ na Scianie za posrednictwem warstwy
betonu lub dwdch, trzech warstw cegiet petnych. Gtebokos$¢ oparcia profili przyjmuje sie jako potowe wysokosci belki
powiekszong o 15 cm. Tak utozone nadproze od razu osigga petng nosnos¢ i moze by¢ natychmiast obcigzone.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT — WYMAGANIA OGOLNE

Ogolne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien przekazac Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.

Ocena jakosci powinna obejmowac sprawdzenie:

— zgodnosci elementdw z przedmiarami robot i ustaleniami z Inspektorem nadzoru,

— zgodnosci wymiardw,

— jakosci materiatéw, z ktérych zostato wykonane nadproze,

— prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotdéw konstrukcyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej konstrukcji jako
catosci, zgodnie z dokumentacja projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST — 01 ,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie roboty objete niniejszg SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbidr polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg techniczna z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej,

- certyfikatéw lub deklaracji zgodnosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- zgodnosci wykonania z odpowiednimi normami.

9. PODSTAWY PrATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997  Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:1996  Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Poétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.
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PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.
PN-I1SO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-I1SO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretow, srub dwustronnych i nakretek.
PN-82/M-82054.20  Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem szeéciokatnym. Klasy doktadnoséci A i B.

PN-61/M-82331  Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-91/M-82341  Sruby pasowane z them szeéciokatnym z gwintem krétkim.

PN-91/M-82342  Sruby pasowane z them szesciokagtnym z gwintem dtugim.
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SST 05

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV
45220000-5 — Roboty inzynieryjne i budowlane
45262500-6 — Roboty murarskie i murowe
44112310-4 — Scianki dziatowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 05 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem robét murowych
dla projektu przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem:

- Scianek dziatowych murowanych z betonu komoérkowego 500 gr. 12 cm,

- zamurowanie otworu drzwiowego pomiedzy pom. nr 9i 11 z betonu lekkiego komdrkowego 600, gr. 12 cm,

- domurowanie wys. 90 cm - $ciany petne z blokéw z betonu komdérkowego 600 gr. 12 cm.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg z zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w OST — 00 ,Wymagania ogodlne”
15. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarami robdt, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdlne wymaganie dotyczgce robot podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania oraz sktadowania podano w podano w OST — 00 ,Wymagania
ogolne”

2.2, WODA ZAROBOWA PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora .Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3.  BLOCZKI Z BETONU KOMORKOWEGO

Bloczki z betonu komdrkowego powinny odpowiadaé wymogom normy BN-90/6745-01.Elementy zawilgocone powinny by¢
przed wbudowaniem wysuszone. Wszelkie czynnosci zwigzane z wytadunkiem przetadunkiem i sktadowaniem elementow
powinny by¢ przeprowadzane ostroznie ze wzgledu na ich kruchos¢.

Beton komdrkowy 500 gr. 12 cm- wytrzymatos¢ na sciskanie 2.5 MPa

Beton komadrkowy 600 gr. 12 cm- wytrzymatosé na $ciskanie 3 MPa

24. ZAPRAWA

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wtasciwosci wigzace, dobrg przyczepnos¢ do podtoza oraz odpowiednie wtasciwosci
techniczne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane
cementowo — wapienne powinny spetnia¢ wymagania normy PN-65/B-14503, a zaprawy cementowe wymagania normy
PN 65/B-14504.

3. SPRZET

3.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

3.2.  SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt murowych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:

- $rodki transportu do przewozu materiatéw,

- betoniarki do przygotowywania zapraw,

-kielnia, mtotek murarski, topata,
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-czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa,

-pion, poziomica, tata murarska, sznur murarski,

-katowniki murarskie,

-drobny sprzet pomocniczy.

4, TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wszelkie materiaty przewozone na paletach powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniami
w czasie transportu, a ich gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci
palety.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
5.2.  WYKONANIE MUROW.

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg projektowo — kosztorysowa. W przypadku
ujawnienia btedéw w dokumentacji lub powstania okolicznosci zmuszajgcych do odstepstwa od projektu, decyzje o dalszym
sposobie prowadzenia robot wydaje Inzynier/Kierownik projektu w porozumieniu z projektantem. Materiaty uzywane do
robdét murowych powinny odpowiada¢ warunkom technicznym omowionym w pkt. 2.

Bloczki betonu komoérkowego uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Mury nalezy uktadac
warstwami z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz zachowaniem pionu i poziomu. Wneki i bruzdy
instalacyjne powinno sie wykonywac jednoczesnie ze wznoszonym murem.

5.3.  WYKONYWANIE MUROW Z BLOCZKU Z BETONU KOMORKOWEGO

Przed przystagpieniem do wznoszenia scian z bloczkow z betonu komorkowego nalezy sprawdzi¢ czy gesto$¢ objetosciowa
bloczkéw odpowiada wymaganiom norm dla odmiany bloczkéw okreslonej w dokumentacji.

Wilgotnos¢ bloczkéw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wieksza niz 20%. Sciany z bloczkéw nalezy murowaé na
zaprawach lekkich. Moga by¢ stosowane rowniez zaprawy cementowo — wapienne. Bloczki nalezy uktadac z zachowaniem
zasad normalnego wigzania na petne spoiny o grubosci 15 mm dla spoin poziomych i 10 mm dla spoin pionowych. Odchytki
grubosci spoin nie powinny by¢ wieksze niz £ 3mm. Przed utozeniem bloczkdw w murze nalezy je obficie zwilzy¢ woda, aby
beton komadrkowy nie odciggat wody z zaprawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

6.1.  BLOCZKI BETONU KOMORKOWEGO

Przy odbiorze bloczkéw z betonu komaérkowego nalezy (na budowie) przeprowadzic:

— sprawdzenie zgodnosci klasy z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, préby doraznej przez
ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

—wymiarow i ksztattu cegty,

— liczby szczerb i peknieg,

—odpornosci na uderzenia.

6.2.  ZAPRAWY

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposdb podany
w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: m?’ wymurowanych scian.

7. ODBIOR ROBOT

7.1.  USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2.  ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze ilosciowym obowigzujg nastepujgce zasady obmiaru murdw:

1. llos¢ wykonywanych robét murowych oblicza sie wg pomiarow z natury lub na podstawie rysunkow roboczych.

2. Mury z cegty znormalizowanej grubosci jednej cegty i wiecej oblicza sie wg ich objetosci w m3, mury ciensze w m?
powierzchni.

3. Mury z cegty nie znormalizowanej, pustakow, blokow oblicza sie w m”.

4. Grubos¢ obliczeniowa muru przyjmuje sie tacznie ze spoinami.
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5. Dtugo$¢ murow prostych przyjmuje sie wg ich wymiardw rzeczywistych. Dtugos¢ scian wielobocznych, zebatych lub
zakrzywionych mierzy sie w rozwinieciu po obrysie zewnetrznym Sciany.

6. Wysokos¢ murow w scianach budynkéw obmierza sie kondygnacjami od wierzchu stropu do wierzchu nastepnego stropu.
W podziemiu wysokos¢ Sciany przyjmuje sie od wierzchu fundamentu do wierzchu stropu przyziemia.

8. Z obmiaru muréw odlicza sie:

a) objetos¢ otwordow okiennych, drzwiowych i innych oraz wnek — z wyjatkiem wnek na liczniki elektryczne i gazowe —
o objetosci ponad 0,05 m3,

b) objetos¢ szczelin powietrznych w sciankach szczelinowych z pustakdw.

9. Nie odlicza sie z objetosci muru:

a) nadprozy i przesklepien ptaskich z cegty i prefabrykatéw,

b) bruzd na instalacje, gniazd i bruzd oporowych pozostawionych w czasie murowania,

c) omurowanych konstrukcji stalowych i drewnianych,

10. Powierzchnie otwordéw mierzy sie w nastepujacy sposoéb:

a) otwory bez wegarkéw — w Swietle murow,

b) otwory z wegarkami — w Swietle wegarkow,

c) otwory w ktérych obmurowane sg jednoczesnie ze wznoszeniem muru —w $wietle oscieznic.

8. PODSTAWY PtATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-19306:1999Prefabrykaty z betonu. Bloczki.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku.

- PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

- PN-97/B-30003 Cement murarski 15

- PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25

- PN-86/B-30020 Wapno

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

- PN-85/B-04500Poprawki 1 Bl 5-6/89 poz.45.  Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

- PN-EN 1015:2000Metody badan zapraw do murdw.

- PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

- P-ISO 3443-6:1994IDT I1SO 3443-6:1986 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriéw odbioru, kontrola
zgodnosci wymiaréow z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna- Metoda 1

- P-ISO 3443-6:1994IDT I1SO 3443-6:1988 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriéw odbioru, kontrola
zgodnosci wymiarow z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna- Metoda 2

- P-1SO 3443-8:1994IDT ISO 3443-8:1989 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robot budowlanych

- PN-ISO 4464:1994IDT ISO 4464 :1980 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i tolerancji
stosowanymi w wymaganiach

- PN-ISO 7976-1:1994IDT ISO 7976-1 :1989 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw
budowlanych. Metody i przyrzady

- PN-ISO 7976-2:1994IDT ISO 7976-2 :1989 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw
budowlanych. Usytuowanie punktéw pomiarowych
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SST 06
Nr Wspdlnego Stownika Zamdwien CPV
45410000-4 Roboty tynkarskie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 06 ROBOTY TYNKARSKIE

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych cementowo — wapiennych i gtadzi gipsowych dla projektu przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana
Pawta Il Kul na cele biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robdt
tynkarskich w nowoprojektowanych pomieszczeniach:

— wykonanie tynkow cementowo - wapiennych kat. IV,

— wykonanie gtadzi gipsowych,

— wykonanie uzupetnienia tynkéw - tynk cementowo- wapiennym kat. IV i gtadZ gipsowa.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkow BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowej.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajagce warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z pdzniejszymi
zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.1. WODA

Do przygotowania zapraw, betondw i skrapiania podtoza stosowaé mozina wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN 88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw”.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne oleje i mut.

2.2.  PIASEK

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”,
a w szczegolnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje rdéznych wymiardw, a mianowicie piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich - Srednioziarnisty
odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3.  ZAPRAWY BUDOWLANE CEMENTOWO - WAPIENNE

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.
Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej
ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
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Do zaprawy cementowo - wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug norm PN- B-19701;1997 ,Cementy
powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25
i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4.  WYPRAWY CIENKOWARSTWOWE

Sa to tynki o grubosci 2 do 3 mm, rzadko do 10mm.

Wyrdznia sie podstawowe odmiany: mineralne ,akrylowe, silikatowe i silikonowe w zaleznosci od zastosowanego spoiwa.
Wytwarzane sg fabrycznie w postaci gotowej masy tynkarskiej, a wiec mieszaniny $rodkéw wigzacych, wypetniaczy,
pigmentdw i dodatkdw modyfikacyjnych.

Wsrod tynkow cienkowarstwowych wyrdznia sie nastepujace faktury:

— zacierane z gtadka powierzchnig wygtadzong stalowa kielnig

— ciggnione - uzyskuje sie przez naniesienie masy na grubos¢ ziarna za pomocga packi ze stali nierdzewnej. Po krétkim czasie
— wyprawie nadaje sie strukture za pomoca packi z tworzywa lub drewna.

— strukturalne - ksztattowane sg przez odpowiednio dobrane narzedzie prowadzone po $wiezo utozonej na $cianie masie
tynkarskiej.

Stosuje sie patyki, miotetki, ggbki, worki z folii lub watki nakrapiane - przewaznie naktadane mechanicznie z uzyciem
specjalnego mtynka, pistolety lub matej miotetki.

Przygotowanie podtoza - winno by¢ odpowiednio mocne, réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczow,
resztek farby kredowej, wapiennej, olejnej i emulsyjnej. Masy tynkarskie mozna uktada¢ na wszystkich podtozach
mineralnych jako beton, tynki cementowe i wapienne oraz na warstwach zbrojnych w systemach docieplen.

Badanie masy tynkarskiej wg PN-85/B-04500 [1] i wykonanego tynku wg BN- 79/8841-23 [14].

Wymagania dla suchej mieszanki oraz masy tynkarskiej nie stwardniatej i stwardniatej wg BN-88/6734-07 [15].

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
3.1.  SPRZET DO WYKONYWANIA TYNKOW

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robot tynkarskich powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— przenosne pojemniki na wode,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw

— mieszarki reczne.

Dodatkowo wykonawca powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z budowlanego osuszacza kondensacyjnego.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.

4.1.  TRANSPORT MATERIALOW

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN- 88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno gaszone
W postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Gotowe wyprawy tynkarskie mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie
do wykonania tynkdéw po okresie wyschniecia. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2.  PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 .

5.3.  SPOINY W MURACH Z CEGLY

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5—
10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z rdzy i substancji ttustych.
Plamy z substancji ttustych mozna usunaé¢ 10% roztworem mydta szarego. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy
zwilzy¢ woda.

5.4.  WYKONANIE TYNKOW ZWYKtYCH

Tynki wykonywac na petnej wysokosci $ciany. Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych
w normie PN- 70/B-10100 p.3.3.1.

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno i wielo warstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl.4 normy
PN 70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z norma
PN 70/B-10100.

Tynk tréjwarstwowy powinien sktadac sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug
pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo - wapienne tynkow nie narazonych na zawilgocenie - w proporcji
1:1:4, narazonych na zawilgocenie w proporcji 1:1:2.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych (takze w okresie grzewczym) nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen.

Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu lub uzgodnic¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku. Oznacza to, ze na przyktad strumien goracego powietrza z dmuchawy
nie moze by¢ skierowany ani bezposrednio na powierzchnie tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt
bliskiej odlegtosci od $ciany. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie” wody wigzacej
z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.5. WYKONANIE GtADZI GIPSOWYCH

5.5.1. PRZYGOTOWANIE PODtOZA POD GtADZIE

Przed przystapieniem do wykonywania gtadzi nalezy przygotowac podtoze wykonujac nastepujgce czynnosci:

— oczyszczenie podtoza z elementdow mogacych ostabi¢ przyczepnosé gtadzi, zwtaszcza z kurzu, brudu i innych stabo
zwigzanych fragmentdéw tynku, badZ powtok malarskich. Dla utatwienia zeskrobania starej farby i zmniejszenia pylenia $ciane
nalezy przed skrobaniem zmoczy¢ czystg woda lub woda zmieszang z mydtem malarskim,

— naprawic uszkodzenia tynku (mozna to uczyni¢ za pomocg materiatu przeznaczonego na wykonanie gtadzi). Podczas
ogledzin podtoza nalezy zlokalizowac¢ wszystkie pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby modc je pdiniej skutecznie
wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonac ostrym narzedziem np. krawedzig szpachelki,

— otwory, w ktorych pdzniej montowac bedziemy gniazdka elektryczne, puszki, badz kontakty, nalezy ostoni¢, wktadajac do
nich zatyczki z papieru lub krazki wyciete ze styropianu,

— zagruntowanie podtoza $rodkiem gruntujgcym, ktérego zadaniem jest zmniejszenie i wyrownanie chtonnosci podtoza oraz
poprawienie przyczepnosci wykonywanej gtadzi gipsowej, a ponadto wnika w strukture podtoza i wzmacnia je.

5.5.2.  WYKONANIE GtADZI

Kolejnos¢ czynnosci:

— wykonanie gtadzi na suficie,

— wykonanie gtadzi na $cianach,

— szlifowanie.
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Pierwszym etapem jest natozenie warstwy wyrownawczej. Podczas pracy nalezy zmienia¢ kierunek naktadania kolejnych
warstw gtadzi. Nanoszenie zaczynamy np. od sciany z oknem i posuwamy sie w strone wnetrza pomieszczenia, po czym
zmieniamy kierunek na przeciwny lub poprzeczny. Takie dziatanie pozwoli na réwnomierne roztozenie masy gipsowej na catej
powierzchni. Nalezy przestrzegac zasady, ze grubos¢ kazdej z naktadanych warstw nie moze przekracza¢ 2 mm.

Naktadanie kazdej warstwy koriczymy sprawdzeniem réwnosci podtoza. Po natozeniu warstwy wyréwnawczej ma by¢ ona na
tyle rowne, by po kolejnym wygtadzeniu mozna byto zakonczy¢ prace.

Warstwe wyrownawczg pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschta. Czas ten zalezy od warunkéw cieplno -
wilgotnosciowych, panujacych w pomieszczeniu, a takze od chtonnosci podtoza. Warstwe wygtadzajacg nanosimy w kierunku
od okna w gtagb pomieszczenia, ciggnac pace w kierunku do siebie. Ten sposéb naktadania zapewni efekt koricowy, bez cieni
powstajgcych przy dziennym oswietleniu.

Wykonanie gtadzi na $cianach

Kolejnos¢ przy wykonywaniu gtadzi na Scianach jest bardzo podobna jak przy sufitach. Pierwszym etapem jest naniesienie na
Sciany warstwy wyréwnawczej za pomocg dtugiej pacy, przesuwajac jg w kierunku od dotu do gory Sciany. Przy duzych
powierzchniach $ciane nalezy podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne, tak aby mozna byto wykonywac kolejne operacje
bez przestojow.

Mase gipsowg rozprowadzamy na $cianie ruchami pétkolistymi i jednocze$nie jg wyrdwnujemy. Zachowujemy przez caty czas
kierunek od dotu ku goérze. Pace nalezy silnie dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolowac réwnomierne roztozenie masy na
powierzchni i dostosowac ilo$¢ naktadanej masy do stopnia nieréwnosci powierzchni.

Naktadanie pierwszej warstwy nalezy rozpocza¢ od miejsc najbardziej odbiegajacych od ptaszczyzny zaktadanego lica Sciany,
np. powierzchni przy montowanych narozach. Naktadanie kolejnych partii gipsu musi stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania
idealnie rownej powierzchni.

Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskrobac¢ ewentualne nieréwnosci,
przygotowujgc w ten sposob powierzchnie do szlifowania.

Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek katowych. Profilowania narozy
nalezy dokonywac po natozeniu kazdej warstwy masy szpachlowej.

Szlifowanie

Koricowa fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po catkowitym wyschnieciu gtadzi.
Ewentualne pozostate jeszcze nieréwnosci usuwa sie papierem $ciernym (60-80) lub pacg z siatkg do szlifowania (60-120).
Gtadz mozna rowniez szlifowaé¢ mechanicznie, np. szlifierkg z pochtaniaczem pytu.

Po zakoriczeniu szlifowania gtadZ nalezy doktadnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na powierzchni gtadzi spowoduje ostabienie
przyczepnosci kolejnej naktadanej warstwie np. farby. Odpylanie mozna przeprowadzi¢ za pomocg szczotki z miekkim
wtosiem, bgdz odkurzacza z odpowiednig koricowka i pochtaniaczem pytu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

6.1.  BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT TYNKOWYCH

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna i wody oraz kruszywa okreslone w pkt.2 niniejszej
specyfikacji.

6.2.  BADANIA W CZASIE ROBOT

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynikac z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.  BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

Badania tynkow zwyktych oraz jednowarstwowych gipsowych powinny by¢ przeprowadzone w sposoéb podany w normie
PN 70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci: zgodnosci z dokumentacjg
projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej, jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw, prawidtowosci
przygotowania podtoza, przyczepnosci tynkéw do podtoza, wygladu powierzchni tynku:

- nieregularnosci oraz nierdéwnosci powierzchni tynku nie powinny rzucac¢ sie w oczy w normalnym oswietleniu. Ocena
powierzchni tynku w Swietle smugowym (sztucznym $wietle padajagcym pod ostrym katem albo Swietle stonecznym) nie jest
miarodajna. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne, jak rowniez wieksza liczba skoncentrowanych rys
i peknie¢, nawet o szerokosci nie przekraczajacej 0,2mm, prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku;

- odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m; odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze
niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 6 mm w
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pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci; odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 3mm
na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.); odchylenie
przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz 3 mm na 1 m., wykonczenia tynku na
narozach i szczelinach dylatacyjnych;

- krawedzie, profile oraz fugi musza wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani pofalowane.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie
w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropdow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek
i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

llos¢ tynkow w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w OST — 00 ,Wymagania ogolne”.

8.1.  ODBIOR PODLOZA

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbidr podtoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania omowione daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjaé
jedno z nastepujgcych rozwigzan: tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie
zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii, w przypadku, gdy nie s3 mozliwe
podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.

8.2.  ODBIOR TYNKOW

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolowanej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunkow: pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej
niz 4 mm w pomieszczeniu, poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw przenikajacych z podtoza, plesni itp., trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé: ocene wynikéw badan, wykaz
wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m?’ otynkowanych $cian wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozebranie rusztowan do 4 m,

— przygotowanie podtoza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— wykonanie tynkdw,

— reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacji stanowiska roboczego.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).

10.1. NORMY

PN-B-10020:1968 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

PN -B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-85/B-045500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-90/B -14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002,9003, 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami
zapewnienia jakosci

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji modularnej
PN-B/10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szlachetny i klej gipsowy

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes$¢ B: Roboty wykonczeniowe zeszyt 1: Tynki.
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SST 07
Nr Wspdlnego Stownika Zamdwien CPV
45421146-9: Instalowanie sufitow podwieszanych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 07 SUFITY PODWIESZANE ( GK, KASETONOWE, REI120)

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem sufitow podwieszanych dla inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na
cele biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami
zawartymi w OST — 00 ,, Wymagania ogolne”.

Ptyta wypetniajgca - element wypetniajacy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen
poza ciezarem wtasnym.

Konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny skfadajgcy sie z elementéw - profili nosnych (zbierajagcych obcigzenia
i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementéw taczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) tgczonych na zamki oraz
z elementow dodatkowych (listwy boczne, klipsy, tgczniki).

Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujacy konstrukcje sufitu podwieszonego do elementéw konstrukcyjnych
budynku i budowli w sposdb bezpieczny, tzn. zapewniajgcy stabilnos¢ geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen
z sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowli.

Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w zaleznosci od przeznaczenia i wtasciwosci
funkcje: dekoracyjno -architektoniczne lub/i akustyczne wykonany z konstrukcji nosnej oraz ptyt wypetniajgcych.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:

— sufitéw podwieszanych g-k w pom. C101, C102, C102A, C103A, C103B,

— sufitéw podwieszanych z ptyt gipsowych o odpornosci El 120 jako kontynuacja wydzielenia strefy pozarowej ponad szklang
Sciang,

— sufitow podwieszanych kasetonowych w pomieszczeniach higieniczno — sanitarnych.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargowa,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkow BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogolne”

2.  MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST — 00 , Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wszystkie wyroby wchodzgce w skfad zestawu do wykonywania sufitow podwieszonych powinny by¢ dostarczone
w oryginalnych opakowaniach producenta. Oznaczenie powinno zawiera¢ nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— oznaczenie ( nazwe handlowg ),

— wymiary,

— nr PN lub Aprobaty Technicznej,

— nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie,

— znak budowlany.

2.1.  PLYTY GIPSOWO —KARTONOWE (PN-B-79405)

Ptyty gipsowo-kartonowe gr.12.5 mm powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w normie PN-B-79405 — wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych.
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Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych okreslone w tabeli.

Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykta ognioodporna wodoodporna wodo i
ognioodporna
01 02 03 04 05 06
Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
Przyczepnos$¢ kartonu do karton powinien byc¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposdb, aby przy
rdzenia gipsowego odrywaniu reka rwat sie nie powodujac odklejania sie od rdzenia
3. Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 18+0,5;
szerokosé 1200 (+0; -5,0)
dtugosc [2000, 3000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w dtugosci przekatnych <5
4, Masa 9,5 <9,5 - - -
1m’piyty 12,5 <12,5 11,0— 13,0 <125 11,0-13,0
o) 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
grubosci >18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
(k]
Wilgotnos¢ [%] <10
Trwatos¢ struktury przy - >20 - >20
opalaniu [min]
7 Nasigkliwos¢ [%) - - <10 <10

2.2.  SUFITY PODWIESZANE Z PLYT GIPSOWO — KARTONOWYCH:
Ptyta gipsowo kartonowa 12.5 mm typ. A mocowane na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej z profili stalowych zgodne
znormg PN-EN 14195:2006, izolacyjnos¢ akustyczna Ry 40 db, masa zabudowy 15 kg/mz, maksymalny rozstaw profili
nosnych - poprzecznie do dtugosci ptyty 500 mm, maksymalny rozstaw profili gtéwnych 1000 mm, maksymalny rozstaw
wieszakéw 900 mm.

2.3.  SUFITY PODWIESZANE EI 120:

Ptyty gipsowe ogniochronne (2 x 25 mm) mocowane na konstrukcji krzyzowej jednopoziomowej z profili stalowych zgodne
znormg PN-EN 14195:2006, izolacyjno$¢ akustyczna RW 30 db, masa zabudowy 54 kg/m2, Maksymalny rozstaw profili
nosnych - poprzecznie do dtugosci ptyty 400 mm, maksymalny rozstaw profili gtéwnych 1200 mm, maksymalny rozstaw
wieszakéw 450 mm.

UWAGA :

- w suficie nalezy przewidzie¢ kratki oddymiajgce; lokalizacja kratek w dokumentacji projektowej jest jedynie pogladowa;
projekt oddymiania stanowi odrebne zadanie wykonywane przez P.W ,Proper” Sp.z o0.0. Ostateczna lokalizacja kratek
i kanatéw oddymiajacych zostanie okreslona w projekcie dostarczonym przez firme P.W ,Proper” Sp.z o.o.

2.4.  SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE:

Sufity podwieszane kasetonowe w wybranych pomieszczeniach, wymiary ptyt 600 x 600 x 15 mm wykonane z wetny szklanej
pokrytej wtokning akustyczng A=0,038 W/m*K w kolorze biatym.

Sufit z ptyt sufitowych o parametrach poréwnywalnych nie gorszych niz:

- Wspétczynnik pochtaniania dzwieku min. 0,55;

- Odpornosé na wilgo¢ min. 90% RH;

- Odpornos¢ ogniowa Al;

- Krawedz typ A,

- Odbicie $wiatta > 80%;

- Odpornos¢ na rozwoj mikroorganizmow;

2.5.  PROFILE STALOWE:

Do wykonania konstrukcji nalezy uzyé specjalnych, systemowych profili stalowych, produkowanych z blachy stalowej
zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Grubos¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6
mm z tolerancjg+0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancja+0,03 mm,

Nie ma Polskiej Normy na profile do sufitow z ptyt g-k, dobiera sie je na podstawie indywidualnych Aprobat Technicznych.
Przy zakupie profili nalezy zwrdci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdy zastosowanie niesystemowych profili
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lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na cata konstrukcje i utrate jej parametréw
technicznych (odpornos¢ ogniowa i izolacyjnos¢ akustyczna).

2.6.  WKRETY NIERDZEWNE DO PRZYKRECANIA PLYT GIPS.-KARTON

Odpowiadajgce  wymaganiom normy PN-92/M-83102. Do mocowania wieszakdw sufitowych do stropdw stalowych
i betonowych stosowac kotki wkrecane — rozporowe.

3.  SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
3.1.  SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
i sSrodowisko wykonywanych robot.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Dobdr sprzetu musi spetniac ponizsze wymagania:

— Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

— Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

— Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot.

— Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony Srodowiska, BHP i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00

41. TRANSPORT MATERIALOW

Transport materiatdw odbywa sie w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

42.  PRZECHOWYWANIE | SKRADOWANIE MATERIALOW

Materiaty systemdw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatdéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym
podktadzie. Ptyty powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na podktadach dystansowych. Pierwsza
i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietéw jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasmg stalowa.
Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokosc¢
sktadowania do pieciu pakietow, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddéw krytych
plandeka, z otwieranymi burtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowac wyroby budowlane, ktére zgodnie z art. 10 ust. 2 pkt.1 ustawy Prawo
budowlane dopuszczone sg na podstawie:

— certyfikatu na znak bezpieczenstwa lub

— certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Polskg Normg lub z aprobatg techniczng oraz posiada¢ swiadectwa
Panstwowego Zaktadu Higieny, ktorych aktualnos¢ nalezy sprawdzi¢ przed wbudowaniem lub zastosowaniem w obiekcie.
Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika budowy. Materiaty nalezy przechowywac
w zamknietych pomieszczeniach, chronigc przed nadmiernymi wahaniami temperatury, zgodnie z zaleceniami producenta
oraz zapewniajac ochrone przeciwpozarowa.
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Przed przystgpieniem do robot wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie. Niezbedne przebicia w stropach wykonac
wg projektow branzowych przed montazem sufitow.

Przed przystgpieniem do wykonywania systemdw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabuddw po okresie wstepnego osiadania i skurczow murdéw. Pomieszczenia
powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2.  MONTAZ SUFITOW

— Sufity podwieszane nalezy montowaé¢ po wykonaniu $cian, posadzek oraz po zamontowaniu wszystkich instalacji
zlokalizowanych pomiedzy sufitem podwieszanym, a stropem zasadniczym.

— Pomieszczenie powinno by¢ doktadnie osuszone.

— Drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje funkcje.

— Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15 ° C, aby umozliwi¢ wtasciwe
warunki pracy.

— Oprawy oswietleniowe i kratki wentylacyjne powinny by¢ podwieszone niezaleznie do konstrukcji stropu zasadniczego,
aby unikng¢ przecigzenia sufitu podwieszonego, nadmiernego ugiecie lub skrecenie profili, lub uszkodzenie ptyt. Aprobata
Techniczna dla wybranego systemu sufitu kazdorazowo okresla dopuszczalne obcigzenia oraz dopuszczalne ugiecia sufitu
podwieszanego.

— Do zakotwienia wieszakow moga by¢ uzywane tylko kotki rozprezne stalowe posiadajgce swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

— Rozstaw wieszakow oraz profili nosnych w zaleznosci od rodzaju sufitu powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta
sufitu.

— Lokalizacja punktow mocowania wymaga zastosowania dodatkowych elementéw rusztu w miejscach, gdzie kanaty
wentylacyjne nie pozwalajg na mocowanie ciegna bezposrednio do stropu.

— Mocowanie sufitu podwieszanego do kanatéw wentylacyjnych lub innych instalacji jest niedopuszczalne.

— Piyty przytwierdzac¢ do rusztu przy pomocy klipsow dociskajgcych umozliwiajgcych wyréwnanie ptaszczyzny sufitu oraz
swobodne czyszczenie powierzchni sufitu.

— Ostateczne montowanie sufitu podwieszanego, winno by¢ wykonane na silikonie uktadanym precyzyjnie w miejscu styku
kasetonu z rusztem, w celu zapewnienia szczelnosci systemu sufitowego.

Montaz sufitow :

— Na konstrukcje nosnag sufitow sktadajg sie: profile stalowe gtéwne, poprzeczne (co 600 mm), wieszaki regulowane,
elementy przyscienne.

— Dobor i rozstaw konstrukcji nosnej, elementéw kotwigcych do stropu zasadniczego oraz zamocowanie ptyt sufitu wykonac
Scisle z Aprobatg Techniczng systemu oraz wg Instrukcji Producenta .

Rozwigzanie styku elementow budowlanych :

— Wszystkie potaczenia sufit / $ciana oraz wszelkie potaczenia ptyt sufitowych lub innych tgczonych elementéw nalezy
uszczelnic silikonem.

5.3. TYCZENIE ROZMIESZCZENIA PLYT:

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (rownolegte do kierunku naswietlania
pomieszczenia),

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych
krawedzi opieraty sie na tych elementach,

—nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci
piyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty.

54. MONTAZ SUFITOW KASETONOWYCH

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Ptyty sg tatwe do ciecia za pomocg ostrego noza. Widoczne
ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac farbami do malowania brzegow.

Ciecie: Docinac¢ produkty firmy ostrym nozem. Odciete brzegi pomalowac.

Renowacja powierzchni: Wiekszos¢ akustycznych sufitow moze by¢ malowana farbami akustycznymi, za pomocg rozpylacza
o odpowiedniej mocy. Powierzchnia powinna byc¢ czysta i sucha.

Wykonczenia przyscienne: Potgczenia pomiedzy sufitem, a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi, listwa
wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za pomoca odpowiednich
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zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewnic, czy sasiadujgce listwy przyscienne scisle do siebie
przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie
najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dtugos¢ listwy wynosi 3000 mm. Potgczenia pomiedzy sufitem, a tukowatymi
powierzchniami pionowymi. Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wtasciwg metoda.
Narozniki: listwy przyscienne powinny byc¢ przyciete (zwykle pod katem 45% oraz &cidle dopasowane na wszystkich
potgczeniach naroznych. Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew mogg sie naktadac, jezeli
nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna: Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam,
gdzie to mozliwe, szerokos¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm. Gdérne korice zawiesi powinny by¢ przymocowane
za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku). Dolne kornce powinny by¢
zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co
1200 mm, na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Dodatkowo umiesci¢ profile poprzeczne (600 mm) réwnolegle do
profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi.

Potaczenia pomiedzy profilami nosnymi powinny by¢ naprzemian legte (nie mogg znajdowac sie w jednej linii). Dodatkowe
wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna
odlegtos¢ pierwszego wieszaka od $ciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm. Mogg by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia,
aby utrzymad ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriow montowanych zaréwno nad jak i podwieszanych pod konstrukcjag
sufitu.

5.5. REWIZJE SERWISOWE

- w sufitach nalezy przewidzie¢ rewizje serwisowe dla czujek dymu montowanych w przestrzeniach miedzysufitowych,

- w celu umozliwienia dostepu eksploatacyjnego do czujnikdow dymowych zaprojektowanych w suficie podwieszanym nad
otwarta klatka schodowa projekt przewiduje rewizje serwisowg o odpornosci El 120 mocowang w pionowym wydzieleniu
EI120 o wymiarze w swietle otworu 50 x 70 cm, a takze pomost techniczny z ptyt OSB (Bs1,d0) gr. 30 mm zabezpieczonych
do stanu NRO (niskie rozprzestrzenianie ognia) oparty na stalowym ruszcie. Ostateczna lokalizacja rewizji jest uzalezniona od
lokalizacji kanatéw oddymiajacych projektowanych w ramach odrebnego opracowania, ktéry dostarczony zostanie przez
firme P.W ,,Proper” Sp.z o.0.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.

6.1.  KONTROLA JAKOSCI PRAC

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

6.2.  ZAKRES PODSTAWOWYCH CZYNNOSCI KONTROLNYCH OBEJMUIJE:

— sprawdzenie kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot poprzedzajgcych na podstawie zapisow w Dzienniku budowy lub protokotéw
odbioru,

— sprawdzenie zgodnosci z projektem zastosowanych wyrobow — na podstawie zapisow jw.,

— sprawdzenie jako$ci wykonania na podstawie przeprowadzonych w trakcie odbioru badan sprawdzajacych.

6.3.  KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA SUFITOW MODUtOWYCH

W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

— stan i wyglad sufitow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

— rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementdw,

— uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami.

Kontrola jako$ci powtok malarskich:

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania, nie wczesniej jednak niz po 14
dniach. Badania nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz + 50°C przy wilgoci wzglednej powietrza nie
wyzszej niz 65 %.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,, Wymagania ogdlne".

Jednostka obmiaru jest 1 m’] wykonanej obudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét rozbiérkowych podano w OST — 00 ,Wymagania ogolne”.

Odbidr robdt nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamodwieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt
budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane
sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac.
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Zgodnos¢ wykonania robdt stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami norm, aprobat
technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie
obnizajg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

Protokét odbioru powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamoéwieniem,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).

10.1. NORMY

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementow nienosnych. Czes¢ 2: Sufity PN-B- 02875:1998 Ochrona
przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania odpornosci ogniowej i skutecznosci ogniochronne;j sufitdéw podwieszonych.
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SST 08

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwien CPV
45410000-4 Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
45421152-4 Instalowanie scianek dziatowych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 08 SCIANKI G-K

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z wykonaniem S$cianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych na konstrukcji stalowej dla inwestycji
przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele biblioteki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami
zawartymi w OST — 00 , Wymagania ogdlne”.

Ptyta wypetniajgca - element wypetniajacy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen
poza ciezarem wtasnym.

Konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajgcy sie z elementéw - profili nosnych (zbierajagcych obcigzenia
i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementow tgczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) tagczonych na zamki oraz
z elementow dodatkowych (listwy boczne, klipsy, tgczniki).

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $cianek z ptyt
gipsowo kartonowych na konstrukcji stalowe;.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkdw BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”

2.  MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wszystkie wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania sufitdw podwieszonych powinny by¢ dostarczone
w oryginalnych opakowaniach producenta. Oznaczenie powinno zawiera¢ nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— oznaczenie ( nazwe handlowa ),

— wymiary,

— nr PN lub Aprobaty Technicznej,

— nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie,

— znak budowlany.

2.1.  SCIANA G-K NA KONSTRUKCJI STALOWEJ

Sciana dziatowa g-k gr. 7.5 cm - $ciana zbudowana na profilach CW50 obudowana jedna warstwa ptyt g-k gr. 12.5 mm.

2.2.  PLYTY GIPSOWO —KARTONOWE (PN-B-79405)

Ptyty gipsowo-kartonowe gr.12.5 mm powinny odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 — Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych okreslone w tabeli.
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Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykta ognioodporna wodoodporna wodo i
ognioodporna
01 02 03 04 05 06
Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
Przyczepnos¢ kartonu do karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy
rdzenia gipsowego odrywaniu rekg rwat sie nie powodujac odklejania sie od rdzenia
3. Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 18+0,5;
szerokos$é 1200 (+0; -5,0)
dtugos¢ [2000, 3000] (+0; -6)
prostopadtos¢ roznica w dtugosci przekatnych <5
4, Masa 9,5 <9,5 - - -
1m’piyty 12,5 <12,5 11,0— 13,0 <125 11,0-13,0
[¢] 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
grubosci >18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
(kg]
Wilgotnosc¢ [%] <10
Trwatos¢ struktury przy - >20 - >20
opalaniu [min]
7 Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10

2.3.  PROFILE STALOWE:
Do wykonania konstrukcji nalezy uzyé specjalnych, systemowych profili stalowych, produkowanych z blachy stalowej
zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Profil U - profil obwodowy do konstrukcji Scian oraz obudéw sciennych. Nominalna grubos¢ blachy 0,55 mm - 0,6 mm.

Profil C - stupek pionowy w konstrukgji $cian dziatowych oraz obudéw Sciennych. Posiada otwory do prowadzenia instalacji
elektrycznych. Nominalna grubos¢ blachy 0,55 mm - 0,6 mm.

Profil UA - do mocowania oscieznic, naswietli i tworzenia konstrukcji specjalnych. Grubos¢ blachy 2 mm. Stosuje sie wraz z
katownikiem mocujgcym do profili UA.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
3.1.  SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
i Srodowisko wykonywanych robdt.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Dobdr sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:

— Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

— Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

— Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot.

— Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.

Sprzet do wykonywania suchych tynkow

3.2.  SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkow , powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

4.  TRANSPORT

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce transportu okreslono w SST.00

4.1.  TRANSPORT PLYT

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiaja
przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m?o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o udZzwigu co najmniej
2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami. Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosi¢ recznie w pozycji
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pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich srodkéw transportowych (wdzek podnosny, wézek do ptyt lub wozek do
transportu ciezkich pakietow ptyt).

42.  PRZECHOWYWANIE | SKRADOWANIE MATERIALOW

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od
dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek. Niewtasciwe sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztatcen, ktére utrudniajg
prawidtowy montaz i prowadzg do powstania usterek. Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub
peknieciom), ptyty gipsowo kartonowe musza by¢ sktadowane na ptaskim podfozu (palecie) lub na kantdéwkach
rozmieszczonych co 50 cm. Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.
Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i wptywami atmosferycznymi, Produkty gipsowe (ptyty, klej
gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywac w suchych pomieszczeniach.

Ptyty wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo utozone na ptaskim podtozu. Badania wykazaty, ze zakres klimatyczny korzystny dla
obrobki ptyt gipsowo-kartonowych miesci sie pomiedzy 40 i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza i przy temperaturze
pomieszczenia od +5°C do maksymalnie +40°C.

Przy sktadowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na nosnos¢ podtoza. 50 ptyt ognioodpornych o grubosci 12,5 mm i wymiarach 2600 x
1200 mm obcigza strop nosny ok. 5,00 kN/m2 (500 kg/m2).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowac wyroby budowlane, ktére zgodnie z art. 10 ust. 2 pkt.1 ustawy Prawo
budowlane dopuszczone s3 na podstawie:

— certyfikatu na znak bezpieczenstwa lub

— certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Polskg Normg lub z aprobatg techniczng oraz posiada¢ Swiadectwa
Panstwowego Zaktadu Higieny, ktorych aktualnos¢ nalezy sprawdzi¢ przed wbudowaniem lub zastosowaniem w obiekcie.
Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika budowy. Materiaty nalezy przechowywac
w zamknietych pomieszczeniach, chronigc przed nadmiernymi wahaniami temperatury, zgodnie z zaleceniami producenta
oraz zapewniajac ochrone przeciwpozarowa.

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabuddéw po okresie wstepnego osiadania i skurczéow muréw. Pomieszczenia
powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. MONTAZ SCIAN DZIALtOWYCH Z PtYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NA KONSTRUKCJI STALOWE!

5.2.1. WYZNACZANIE POtOZENIA SCIANY

Na podtozu nalezy doktadnie zaznaczy¢ potozenie stawianej sciany dziatowej. Za pomocg poziomicy i liniatu lub lasera nalezy
przenies¢ oznaczenie pionowo i poziomo na $ciany i strop.

5.2.2.  MONTAZ PROFILI PRZYLACZENIOWYCH

Profile U nalezy oklei¢ tasma uszczelniajgca i zamocowac Scisle do podtogi i stropu za pomocg kotkdéw rozporowych i wkretéw
lub kotkow rozporowych wbijanych w odstepach co 1000 mm. Na wysokosci Sciany nalezy przewidzie¢ co najmniej po trzy
punkty mocowania do ograniczajgcych $cian.

5.2.3. ROZMIESZCZENIE PROFILI PIONOWYCH

Profile C wstawi¢ w profile U otwartg strong w kierunku montazu w rozstawach osiowych < 600 mm i doktadnie wypionowac.
Profile C musza zachodzi¢ na profile przytagczeniowe na gtebokos¢ > 15 mm. Jezeli istnieje prawdopodobienstwo
odksztatcenia $ciany na skutek ugie¢ stropu, profil C nalezy skrécic¢ przy sztywnych potaczeniach ze stropem o min. 15 mm.
Skrajne, przytgczane do $cian masywnych profile C nalezy oklei¢ tasma uszczelniajaca.

5.2.4. MOCOWANIE PtYT

Oktadanie konstrukcji nosnej rozpoczaé¢ od ptyty o petnej szerokosci (1200 mm). Do mocowania uzywa sie wkretarki
i wkretow. Ptyty gipsowo-kartonowe sg mocowane do konstrukcji nosnej w odstepach < 250 mm.

Przy oktadzinach kilkuwarstwowych mozna w warstwach wewnetrznych trzykrotnie zwiekszy¢ rozstaw wkretéw do < 50 mm.
Odstep wkretow od krawedzi ptyty obtozonej kartonem powinien wynosi¢ min. 10 mm, a od krawedzi cietej min. 15 mm.
Montaz oktadziny z drugiej strony sciany rozpoczyna sie ptytami o potowie szerokosci (600 mm). Dzieki temu powstaje
wzajemne przesuniecie stykéw pomiedzy dwoma stronami Sciany. Poprzeczne potgczenia ptyt nalezy rozmieszczac
z wzajemnym przesunieciem stykow > 400 mm.

Niedopuszczalne sg styki krzyzowe.
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Przy oktadzinach pojedynczych pod styki poprzeczne nalezy podtozy¢ profil metalowy lub zaszpachlowac je z tasma zbrojaca.
Przy oktadzinach podwdjnych nalezy pamieta¢ o wzajemnym przesunieciu spoin pomiedzy pierwszg, a drugg warstwa. Aby
unikna¢ odksztatcen, ptyty powinny by¢ krétsze o ok, 5-10 mm niz wysokos$¢ pomieszczenia i Scisle przylega¢ do konstrukgji
nosnej.

5.2.5. SPOINOWANIE

Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepujg juz zadne zmiany dfugosci ptyt gipsowo-kartonowych
powodowane zmianami ich wilgotnosci i temperatury. Temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
W zaleznosci od typu krawedzi ptyty spoinowac nalezy masg szpachlowa bez tasmy zbrojacej lub z tasma zbrojaca.

Przy oktadzinach wielowarstwowych w dolnej warstwie wystarczy wypetnienie spoin.

5.2.6. [1ZOLACIA

W zaleznosci od wymagan dotyczacych izolacyjnosci akustycznej, cieplnej lub ochrony przeciwpozarowej do wypetniania
przestrzeni konstrukcyjnej stosuje sie wetne mineralng w rolkach lub w ptytach.

5.2.7. INSTALACJE ELEKTRYCZNE | IZOLACJE W PRZESTRZENI KONSTRUKCYJNEJ

Instalacje elektryczne i sanitarne nalezy przeprowadzaé po obtozeniu jednej strony Sciany ptytami gipsowo-kartonowymi.
Dzieki specjalnym otworom w profilach C przewody mozna uktada¢ w przestrzeni konstrukcyjnej sciany w prosty i szybki
sposOb. Aby umiesci¢ w $cianach dziatowych puszki rozgatezne i wtacznikowe, nalezy wyfrezowac lub wycig¢ w nich otwory
lub przejscia. Pozostata przestrzern konstrukcyjng szczelnie wypetni¢ materiatem izolacyjnym i zabezpieczy¢é go przed
osuwaniem sie.

5.2.8. INSTALACIE

Przewody elektryczne i niepalne rury (z wyjatkiem szklanych i aluminiowych) o $r. zewnetrznej < 160 mm oraz rury
i przewody palne o $r. zewnetrznej < 32 mm mogg by¢ przeprowadzane przez oktadnice Scian i sufitéw gdy zachowane sg
pomiedzy nim nastepujace minimalne rozstawy w Swietle:

¢ przewody elektryczne i rury niepalne - jednokrotna wielkos$¢ najwiekszej Srednicy zewnetrzne;j.

e rury palne (réowniez szklane i aluminiowe) - pieciokrotna wielkos¢ najwiekszej srednicy zewnetrznej.

Wiazki przewoddw elektrycznych muszg by¢ wyposazone w specjalne grodzie, ktére sg dopuszczone do obrotu i stosowania
na polskim rynku.

5.2.9. OTWORY DRZWIOWE

W obrebie otwordow drzwiowych ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przycig¢ w taki sposdb, aby nad otworem drzwiowym nie
powstaty ciggte spoiny pionowe. Wzajemne przesuniecie spoin nad ryglem drzwi wynosi > 150 mm. Styki ptyt w warstwach
zewnetrznych i wewnetrznych musza by¢é wzajemnie przesuniete, aby nie powstawaty rysy. W przypadku oktadziny
podwdjnej mozliwe jest utworzenie ciggtej poprzecznej spoiny w wewnetrznej warstwie ptyt nad otworem drzwiowym.

Przy montazu oscieznicy drzwiowej z zastosowaniem profili C nalezy przestrzegac nastepujacych wskazéwek :

¢ waga skrzydta drzwi < 25 kg

e grubosc¢ blachy 0,6 mm

¢ wysokosc¢ $ciany < 2600 mm

e szerokos¢ drzwi < 885 mm

5.2.10. POLACZENIE ZE STROPEM MASYWNYM

W potaczeniach $cian dziatowych ze stropami masywnymi nalezy stosowac elastyczne tasmy uszczelniajgce. Profile U lub
przytaczeniowe profile drewniane $cian dziatowych nalezy zamocowa¢ uzywajgc kotkow rozporowych i wkretéw bad? tez
whbijanych kotkdw rozporowych.

Jezeli wymagana jest ochrona przeciwpozarowa, tasma uszczelniajgca powinna by¢ wykonana z materiatéw niepalnych (np.
paski wtdkna mineralnego o grubosci 10 nim). Jezeli grubos¢ tasmy uszczelniajgcej jest rowna lub mniejsza 5 mm i jezeli jest
ona zaszpachlowana masg szpachlowg o grubosci oktadziny lub catkowicie zakryta oktadzing, to taSma uszczelniajgca moze
by¢ wykonana z materiatéw budowlanych trudnopalnych. Spoiny potaczeniowe przy stropie nalezy doktadnie zaszpachlowad.
W miejscach przytgczen Scian dziatowych do tynku lub do stropdéw z betonu nalezy spoine szpachlowac uzywajgc tasmy
zbrojacej. Zaleca sie to szczegdlnie w przypadku elementow o réznych wiasciwosciach materiatowych. Jezeli nie wystepuja
zadne wymagania dotyczgce ochrony przeciwpozarowej, spoiny moga by¢ wypetnione srodkiem trwale elastycznym.

Jezeli tynk na stropie ma by¢ naktadany dopiero po montazu $cian dziatowych, pomocna jest malarska samoprzylepna tasma
papierowa. Jest ona odcinana po wyschnieciu tynku. Pozostata spoina moze zosta¢ wypetniona trwale elastyczng masa
szpachlowa.

5.2.11. POLACZENIE Z SUFITEM PODWIESZANYM

Przy potaczeniu lekkich $cian dziatowych z sufitem nalezy zastosowacé tasme uszczelniajgca. Gdy wymagana jest lepsza
izolacyjnos¢ akustyczna, Sciany dziatowe taczone sg bezposrednio z konstrukcjg nosng stropu. Pofgczenie $ciany dziatowej
bezposrednio z sufitem podwieszanym pozwala na osiggniecie izolacyjnosci akustycznej R'w, < 38 dB. Potgczenia nalezy
doktadnie zaszpachlowac. Nie dotyczy to sytuacji, gdy wymagana jest ochrona przeciwpozarowa.
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Aby zmniejszy¢ wzdtuzne przenoszenie dzwieku w przestrzeni konstrukcyjnej stropu, nalezy utozy¢é materiaty izolacyjne z
wetny mineralne;j.

Warunkiem osiggniecia izolacyjnosci akustycznej R'w > 38 dB jest rozdzielenie sufitu podwieszanego i poprowadzenie $ciany
dziatowej bezposrednio do konstrukcji nosnej stropu.

Jezeli konstrukcja sufitu podwieszanego przewiduje stosowanie wetny mineralnej, to nalezy uktadac jg takze na gérnej
krawedzi sciany dziatowej, do ktdérej dotaczany jest sufit podwieszany. Rozwigzanie to jest stosowane w przypadku, gdy
oktadzina $ciany dziatowe] nie dochodzi do stropu nosnego. Ze wzgledu na stabilnos¢ sciany nalezy w tym wypadku
przedtuzy¢ i zamocowac do stropu no$nego profile pionowe konstrukcji nosnej $ciany dziatowe;j.

Oktadzina scian musi siegac¢ co najmniej 150 mm ponad powierzchnie sufitu podwieszanego.

Nalezy tutaj liczy¢ sie ze zmniejszeniem izolacyjnosci akustycznej o ok. 3 dB. Dzwiekow. Nalezy zamknac¢ potgczenia ze $ciang
szczelnymi spoinami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.

6.1.  OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2.  ZAKRES PODSTAWOWYCH CZYNNOSCI KONTROLNYCH OBEJMUIJE:

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PNB-79405 ,, Wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych".

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rownos¢ powierzchni ptyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg), wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne".

Powierzchnie suchych tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji.

Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest
mniejsza niz 0,5 m?

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt rozbiérkowych podano w OST — 00 , Wymagania ogdlne”.

Odbidr robot nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt
budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane
sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac.

Zgodnos¢ wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami norm, aprobat
technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami moga by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie
obnizajg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamdwieniem,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

11. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 , Wymagania ogdlne”.

12. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).

12.1. NORMY

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe.
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SST 09

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV
45421152-4 Instalowanie $cianek dziatowych
45421141-4: Instalowanie przegréd

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 09 SCIANY SYSTEMOWE — HPL | tACZONE Z PANELI Z PLYT LAMINOWANYCH | POLIWEGLANU

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem S$cianek systemowych dla inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele
biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
Scianek systemowych w zakresie:

- wykonanie $cianek sanitarnych z ptyty HPL w kolorze orzech w sanitariatach,

- wykonanie $cianek w systemie tgczonym z paneli z ptyt laminowanych imitujgcych drewno orzech i poliweglanu litego.

1.4.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg z zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w OST — 00 ,Wymagania ogolne”.
1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z przedmiarami robdt, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdlne wymaganie dotyczgce robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania oraz sktadowania podano w podano w OST — 00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. RODZAJE MATERIALOW

2.2.1. SCIANKI SANITARNE HPL

1) Ptyta kompaktowa HPL w kolorze orzech nadaje sie do stosowania w pomieszczeniach o dowolnej wilgotnosci,
powierzchnia ptyt gtadka, frezowane obrzeza. Materiaty dla systemu Scianek kompaktowych HPL przyjmowac i stosowac
zgodnie z wybranym systemem.

2) Profile aluminiowe anodowane w kolorze naturalnym, opcjonalnie malowane metoda proszkowa wg palety RAL (w kolorze
ustalonym z Zamawiajgcym).

3) Okucia - rdzen z ocynkowanej stali, ostona z tworzywa sztucznego, opcjonalnie ze stali nierdzewne;.

4) Stopa rdzen z ocynkowanej stali, ostona ze stali nierdzewnej.

Wymagania:

- system wodoodporny, ognioodporny, odporny na zadrapania,

- profile oraz elementy taczeniowe wykonane z aluminium,

- krawedzie drzwi oraz $cian fazowane,

- krawedzie $cian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury klamrami,

- wszystkie elementy podwajnie klejone i fgczone mechanicznie,

- zawiasy z aluminium anodowanego, trzpien stal nierdzewna,

- nodzki ze stali nierdzewnej wys. 15 cm Srednicy 8 cm,

- tgczna wysokosc konstrukeji 200 cm wtgczajgc 15 cm przeswit nad podtoga - drzwi do kabiny wyposazone w dwa zawiasy
(jeden samozamykajacy), uchwyt i zamek.

2.2.2. SCIANKI W SYSTEMIE tACZONYM Z PANELI Z PLYT LAMINOWANYCH | POLIWEGLANU

Zabudowa systemowa faczona - system Scian dziatowych tgczacej panele petne z ptyt widrowych laminowanych imitujgcych
drewno orzech i panele z poliweglanu litego z potaczeniem profilowym, wys. 240 cm.

Parametry: szeroko$¢ $ciany 8.2 ¢cm, konstrukcja aluminium, panel petny z ptyty widrowej laminowanej gr. 15 mm, izolator
akustyczny 45 mm.
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Laminat wysokocisnieniowy: kolor — odcienie brazu imitujgcy drewno - orzech, zgodny z EN 438-3, z odporng powtoka
z zywicy melaminowej, gesto$¢ > 1.350 kg/m3, wspétczynnik odbicia: 0,52, klasa $cieralnosci 1.

Poliweglan lity cechy:

- gtadkos¢ powierzchni,

- mozliwos¢ giecia ptyty na zimno,

- wysoka przepuszczalnos¢ swiatta,

- duza izolacyjnosc¢ akustyczna — wskaznik ttumienia do 25 dB (A),

- lekko$¢ — od 0,8 kg/m2 do 3,6 kg/m2

- temperatura uzytkowania od -50 9Cdo + 115 °c

wiasnosci fizyczne:
Gestos¢ 1,2 g/cm31SO 1183-1

Absorpcja wilgoci /Trzymane w tem p. 23°C/50 % RH/ 0,15 % ISO 62-4
Trzymane w wodzie o temp. 23°C do nasycenia /0,35 % ISO 62-1
Wspdtczynnik zatamania $wiatta/ Przy temp. 20°C/ 1,586 ISO 489
wiasnosci mechaniczne:

Wytrzymatos¢ na rozcigganie na granicy plastycznosci > 60 MPa ISO 527-2/1B/50
Wydtuzenie przy rozcigganiu 6 % ISO 527-2/1B/50
Wytrzymatos¢ na rozcigganie > 60 MPa ISO 527-2/1B/50
Wydtuzenie do zerwania > 70 % ISO 527-2/1B/50
Modut elastycznosci 2400 MPa ISO 527-2/1B/1
Wytrzymatos¢ na zginanie ca. 90 MPa ISO 178
wiasnosci cieplne:

Temperatura mieknienia wg VICAT'a /Metoda B50 148 °C ISO 306
Przewodnos¢ cieplna 0,2 W/m °C DIN 52612
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej 0,065 mm/m °C DIN 53752-A
Odpornos¢ na odksztatcenia cieplne przy obcigzeniu

Metoda A: 1.80 MPa 127 °C ISO 75-2
Metoda B: 0.45 MPa 139 °C ISO 75-2

Maks. stata temperatura pracy bez obcigzenia 120 °C

2.2.3. AKCESORIA

- Zastosowane akcesoria winny pozwala¢ na dziatanie konstrukcji, zgodnie z wytycznymi technicznymi systemu oraz
specyfikacjg Inwestora. Okucia obwiedniowe oraz tgczniki spetniajg standardy.

- Stosowane $ruby oraz wkrety wykonane winny by¢ ze stali nierdzewne;j.

- Stosowane elementy z tworzywa wykonane z nylonu, lub twardego PVC.

3. SPRZET

3.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w podano w OST —00 ,, Wymagania ogdlne”.

4, TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

4.1.  TRANSPORT PLYT KOMPAKTOWYCH

Elementy kabin powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem podczas transportu
i pdzniejszego magazynowania. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.
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Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
Prace rozbiérkowe wykonywac recznie.

5.2.  MONTAZ PtYT KOMPAKTOWYCH HPL

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne roboty stanu
wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpadow. Montaz
$cianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i tyczenia ich rozmieszczenia
w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementdw nastepuje tyczenie miejsc montazu okué mocujgcych
systemowe Scianki kabin do $cian murowanych i posadzek. Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych
(dziatowych pomiedzy kabinami) do podtoza za pomocg systemowych tgcznikow i Scianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest
montaz skrzydet drzwiowych i zamkdéw ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakoriczeniu montazu wszystkich elementéw nalezy
zdjac folie zabezpieczajacg powierzchnie elementéw i w kazdej kabinie zamontowa¢ podwdjny wieszak na ubranie. Montaz
nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

5.3. MONTAZ SCIANKI W SYSTEMIE tACZONYM Z PANELI Z PLYT LAMINOWANYCH | POLIWEGLANU

Prefabrykowany system $cianek systemowych sktadajgcy sie z konstrukcji nosnych oraz montowanych do nich paneli. System
zabudowy powinien by¢ opracowany pod wymiar pomieszczenia wedtug dokumentacji projektowe;j.

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne roboty stanu
wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpadéow. Montaz
$cianek systemowych rozpoczyna sie od skompletowania elementow i tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po
wytyczeniu rozmieszczenia elementdw nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujacych systemowe Scianki do $cian
murowanych i posadzek. Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy boksami) do
podtoza za pomocg systemowych tgcznikow.

Sposdb wykonania $cianek systemowych zgodnie z instrukcjg wybranego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiaru jest: m’.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru roboét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWY PrATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”. Ptaci sie za roboty faktycznie wykonane
i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone w jednostkach okreslonych w pkt. 7.

Cena obejmuje:

- prace pomiarowe i technologiczne,

- zakup i dowdz materiatow,

- wykonanie elementow robot,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

- PN-EN 438-1:1997 Wysokoci$nieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic termoutwardzalnych.

-PN-88/P-04950 Metody badan wyrobow widkienniczych. Laminaty wtdkiennicze i witdkniny. Wyznaczanie sity
rozwarstwiania.

- PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan.

- PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan.

- PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan.

- PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych.

- PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami.

- PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek.

- PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym.

49



SST 10

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwien CPV

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421000-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 10 SCIANKI ALUMINIOWE PRZESZKLONE EI 120

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wewnetrznych systemowych $cianek aluminiowo —
szklanych o odpornosci ogniowej EI 120 dla inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele
biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie wewnetrznych systemowych
Scianek aluminiowo — szklanych o odpornosci ogniowej EI 120.

1.4.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg z zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”
1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robédt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarami robét, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”

Montaz oraz wykonawstwo Scianek dziatowych aluminiowych, przeszklonych winno byc¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

2. MATERIALY

2.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania oraz sktadowania podano w podano w OST — 00 ,,Wymagania
ogolne”.

2.2, SCIANKA ALUMINIOWA PRZESZKLONA El 120

System oparty o pieciokomorowe profile aluminiowe o gtebokosci konstrukcyjnej 118 mm. Symetryczna konstrukcja, dzieki
ktérej odpornos¢ ogniowa jest zachowana niezaleznie od strony dziatania ognia. W komory wewnetrzne profili jak
i w przestrzenie izolacyjne miedzy profilami wprowadzane elementy izolacji ogniowej odpornosci ogniowej EI 120.
Konstrukcja dodatkowo uszczelniona tasmami peczniejgcymi zabezpieczajagcymi konstrukcje przed skutkami wysokiej
temperatury oraz uzupetniona profilowanymi przektadkami, a catos¢ konstrukcji uzupetniajg akcesoria stalowe taczgce czesci
profili. Wypetnienia szktem ognioodpornym, bezpiecznym, zespolonym o grubosci 56 mm.

Co max 6 m nalezy stosowac profile dylatacyjne - profile aluminiowe o gtebokosci konstrukcyjnej 166 mm.

2.3.  ELEMENTY ZtACZNE

Elementy ztaczne (wkrety samogwintujace, sruby, nity, nakretki, podkfadki) stosowane do wykonywania potgczen, sa
wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej wg norm przywotanych w dokumentacji systemowe;.

2.4.  ELEMENTY IZOLACJI OGNIOWEJ

Elementy wypetniajgce wykonane sg z ptyt gipsowo-kartonowych GKF lub zamiennie wktadéw chtodzacych oraz ptyt
silikatowo-cementowych. Paski peczniejgce, ognioodporne ciete sg z ptyt lub dostarczane w rolkach.

Elementy te wykonywane sg wg obowigzujgcych norm i aprobat technicznych.

2.5.  USZCZELKI

Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy wykonawczej wg DIN7715 E2 lub
1SO3302-1. Uszczelki faczy sie ze sobg w procesie klejenia. Pomiedzy szybg, a uchwytami stalowymi montowane sg uszczelki
ceramiczne.

3. SPRZET

3.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.
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4, TRANSPORT

Ptyty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddw krytych
plandeka i specjalnych stojakow do przewozu szkta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
5.2.  WYKONANIE SCIANY

— przegrody te nie spetniajg zadan konstrukcji noénych i moga by¢ obcigzane tylko przedmiotami lekkimi. Scianki te zaliczane
sg do grupy materiatow nierozprzestrzeniajgcych ognia i posiadajg wymagang odpornos¢ ogniowa El 120,

— ramy scian powinny by¢ mocowane do przegréd budowlanych po obwodzie (dotem i po bokach) za pomoca stalowych
ptaskownikow, o wym. nie mniejszych niz 66 x 30 x 5 mm, goérg sciana zamocowana do konstrukcji stalowej zabezpieczonej
do EI120 zgodnie z opracowaniem dokumentacji projektowej rys A-07a (detal nr 5)

— stupki i poprzeczki stalowe w scianach mocowaé¢ do ramy konstrukcyjnej za pomoca ksztattownikéw typu ,U”,
o wymiarach 25 x 46 x 25 mm, grubosci 1,5 mm i dtugosci nie mniejszej niz 15 mm Scianki powinny byé zamocowane
stalowymi kotkami rozporowymi min. @10 mm, systemowymi kotwami, Srubami lub wkretami stalowymi min. @5 mm (M5), a
ich odlegtos¢ od narozy nie moze przekracza¢ 250 mm natomiast od stupkdw Scianek 200 mm. Szczeliny powstate miedzy
$ciankg lub drzwiami, a murem nalezy wypetni¢ niepalng wetng mineralng o gestosci min. 70 kg/m3 Iub innym
ognioodpornym wypetniaczem dopuszczonym do stosowania w konstrukcjach ppoz spetniajgcym wymagania normy PN EN
13162:2013, o temperaturze topnienia witdkien wynoszacej nie mniej niz 1000 °C i gestosci nie mniej niz 120 kg/m3, a
nastepnie zamkng¢ niezapalnym materiatem (np. ptytg gipsowo-kartonowg, tynkiem cementowo-wapiennym, masg
ognioodporng, ksztattownikiem aluminiowym, ksztattownikiem stalowym lub obrobka blacharska),

— szyby osadzane sg na podktadach o grub. 5 mm., podktadki w liczbie dwdéch sztuk na jedna tafle szyby, umieszcza sie
w odlegtosci 100 mm od narozy przeszklenia,

—miejsca potaczen szyby z elementami konstrukcyjnymi zabezpieczone uszczelkami dystansowymi PE, o przekroju 12 x 3
mm i uszczelnione po obwodzie silikonem ogniochronnym,

— gtebokos$¢ posadowienia szkta wynosi ok. 20 mm.

Sposdb wykonania szklanej $ciany El 120 zgodnie z dokumentacjg projektowa ( rys. A-06, A-07, A-07a ).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu podano w 0ST 00
,Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatow i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni
system i srodki techniczne do kontroli jakosci robdt (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania
i pomiary bedag przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace
odpowiednie uprawnienia budowlane.

Scianki aluminiowe przeszklone nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem:

sprawdzenie wymiarow — tolerancja w poziomie i pionie 0,5 cm,

sprawdzenie wykonania potaczen,

sprawdzenie szklenia,

sprawdzenie uszczelek,
- sprawdzenie stanu powierzchni,

sprawdzenie barwy powtok,
- sprawdzenie zamontowanych oku¢,

sprawdzenie certyfikatow i aprobat.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: m.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

8.2.  ODBIOR ELEMENTOW | AKCESORIOW

Przed rozpoczeciem montazu elementow nalezy dokonaé odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw budynku, do
ktérych mocowane bedg elementy Scianek aluminiowych, przeszklonych. Dostarczone na budowe elementy Scianek
aluminiowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow elementéw aluminiowych,
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szkta oraz akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoriow
powinno byc¢ dofgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajgce, ze odpowiadaja one wymaganiom
technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

8.3.  ODBIOR KONCOWY

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementow,

—zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych, w poziomie i pionie £0,5 cm,

— sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych,

— sprawdzenie prawidtowego osadzenia szkta na uszczelkach.

Nalezy zwréci¢ uwage na witasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych celem przekazania ich do
zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowe] eksploatacji obiektu.

9. PODSTAWY PEATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 , Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2004 roku w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.

- Aprobaty techniczne, atesty higieniczne, certyfikat zgodnosci dla zastosowanych materiatow.

-PN-B-02867 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany.
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SST 11

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV
45442100-8 Roboty malarskie
44111400-5 Farby i oktadziny scienne

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 11 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem robdt malarskich dla inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele
biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBIETYCH ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja:

— malowanie Scian i sufitdw farbami lateksowymi, pozbawionymi zwigzkéw alergogennych, na kolor RAL 100 80 40
w boksach pracy indywidualnej i zaje¢ grupowych i RAL 9010 w pozostatych pomieszczeniach (zgodnie z dokumentacja
projektowg i wizualizacjami),

— malowanie Scian i sufitow farbami lateksowymi do pomieszczen wilgotnych w pomieszczeniach higieniczno sanitarnych
na kolor RAL 9010.

1.4  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkéow BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robét podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogodlne wymaganie dotyczace robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny
by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne $wiadectwo kontroli lub
atest. Uzyte farby, rozpuszczalniki, itp., muszg odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm panstwowych lub swiadectwom
dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie. Woda uzywana do rozcieniczania farb emulsyjnych powinna odpowiadaé
normie PN-75/C— 04630. Inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie powinny odpowiadaé¢ odpowiednim normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci producenta oraz zgodne z zakresem ich
stosowania budowy.

2.1.  FARBA LATEKSOWA (PN-EN 13300)

Farba lateksowa o Il klasie odpornosci na szorowanie na mokro (wg normy PN EN 13300), gesto$¢ ok. 1,35-1,44 g/cm3,
odpornos¢ powtoki na szorowanie na mokro - ubytek =5 pm i <20 um po 200 cyklach szorowania.

2.2.  FARBA LATEKSOWA W POM. HIGIENIECZNO SANITARNYCH (PN-EN 13300)

Farba lateksowa o | klasie odpornosci na szorowanie na mokro (wg normy PN EN 13300), gestos¢ ok. 1,41 g/cm3, odporno$é
powtoki na szorowanie na mokro > 10000 cykli, przepuszczalno$¢ pary wodnej > 29 g/m224h

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczeristwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.

4.1.  TRANSPORT MATERIALOW

Przewozone materiaty i elementy powinny by¢ uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce dla
poszczegdlnych materiatow i elementdw oraz zabezpieczone przed ich przemieszczaniem sie na $rodkach transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT MALARSKICH

Malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

- wyschnieciu podtoza,

53



- osadzeniu i dopasowaniu stolarki,

- zakoriczeniu robot instalacyjnych, sanitarnych, elektrycznych,

- doktadnym sprzatnieciu pomieszczert jednak przed: wykonaniem posadzek z materiatéw podtogowych z tworzyw
sztucznych i osadzeniem zewnetrznego osprzetu elektrycznego.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyrdownac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawic
uszkodzenia, wykonac¢ szpachlowanie i szlifowanie. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac. Wilgotnos¢ powierzchni
tynkowych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi powinna by¢ nie wieksza, niz 4% masy.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

- wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkow powinny by¢ naprawione przed przystgpieniem do malowania przez wypetnienie
zaprawa uszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z powierzchnig tynku,

- tynki gipsowe nie moga stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami krzemianowymi, a przy malowaniu farbami
emulsyjnymi powinny by¢ odpowiednio zaimpregnowane,

- przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczern mechanicznych
i chemicznych oraz osypujacych sie ziaren piasku, a w przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona
z tuszczacej lup pylacej sie starej powtoki malarskiej.

5.2. WYKONANIE ROBOT MALARSKICH

Uwaga : Kolorystyke farb nalezy dobra¢ $cisle wedtug dokumentacji projektowej, a przed rozpoczeciem prac nalezy
skontrolowac¢ poprawnosc koloréw.

1) Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug, przeswitéw, plam i $ladow pedzla. Nie
dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.
Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna Scierac
sie przy pocieraniu tkaning oraz wykazywac rozcierajgcych grudek pigmentu i wypetniaczy.

2) Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawierac substancji szkodliwych dla zdrowia.

3) Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z wzorcem uzgodnionym miedzy
Wykonawca, a Inwestorem.

4) W pomieszczeniach o duzym statym zawilgoceniu nalezy stosowac powtoki o podwyzszonej odpornosci na Scieranie
i przenikanie wilgoci.

5) Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych oraz odporne na tarcie na sucho
i na szorowanie, a takze emulgacje. Powtoka powinna dawac aksamitno—matowy wyglagd pomalowanej powierzchni. Farbe
nanosi¢ na podtoze w dwoch warstwach za pomoca szczotki malarskiej watka lub pedzla. Drugg warstwe farby nalezy nanosic¢
dopiero po wyschnieciu pierwszej. W celu unikniecia rdéznic kolorystycznych niezbedne jest wykonanie powierzchni
stanowigcej odrebng catos¢ architektoniczng w jednym cyklu roboczym. Podczas nanoszenia i schniecia farby powinna
bezwzglednie wystepowaé temperatura powyzej +5°C.Pomieszczenia zamkniete po malowaniu nalezy wietrzyé. Nie
rozcienczac farby gotowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przekazac Inspektorowi Nadzoru wszystkie Swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.

6.1.  KONTROLA JAKOSCI PODLOZA

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci.

6.2.  ROBOTY MALARSKIE

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania nie wczesniej niz po 7 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejsze od
65%.Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

- sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdérnie.
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9. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: m? powierzchni zamalowanej.

13.  ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty podlegaja:

- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi koncowemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu (ostatecznemu).

14. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

15. PRZEPISY ZWIAZANE

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).

15.1. NORMY

- PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami emulsyjnymi.
- BN=84/6117-05. Farby emulsyjne do wymalowarn wewnetrznych.

- BN-77/6701-04. Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci barwy metodg przyspieszong
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SST 12

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwien CPV
45431200-9 Ktadzenie glazury
44111400-5: Farby i oktadziny scienne

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 12 OKLADZINY SCIENNE

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z wykonaniem oktadzin Sciennych wewnetrznych dla inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana
Pawta Il Kul na cele biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie okfadzin
Sciennych, wewnetrznych obiektu wg ponizszego zakresu:

— okfadziny $cian za ladami bibliotecznymi w czytelniach i wypozyczalni, a takze na stupach konstrukcyjnych z ptyt
widorowych laminowanych laminatem HPL gr. 9.6 mm w kolorze imitujgcym trawertyn uktadane do wys. drzwi wraz
z obramowaniem ( 210 cm),

— okfadziny $cian z ptytek ceramicznych — wym. 30 x 60 cm w pomieszczeniach higieniczno sanitarnych; uktadane
w sanitariatach do wysokosci drzwi wraz z obramowaniem (210 cm), nad umywalkami od wysokosci 130 cm,

— oktadziny $cian z heksagonalnych ptytek ceramicznych (na $cianie przeciwlegtej do $ciany z umywalkami w pom. nr 10
i 19, na Scianie przeciwlegtej do $ciany z drzwiami wejsciowymi w pom. nr 11),

— okfadzina z ptyt marmurowych — domurowana $ciana pod szklang $ciane .

1.4 OOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkdw BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Nalezy stosowac wyroby producentéw krajowych i zagranicznych powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajace
Swiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie /znak B lub CE/.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu wbudowania byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem i zachowaty swojg jakos$¢. Przed zastosowaniem materiatéw wykonawca winien uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru i przedstawiciela Inwestora.

Materiaty na budowe nalezy dostarczac tgcznie ze Swiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi i protokotami odbioru
technicznego. Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi
producenta.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé sie zgodnie z zaleceniami producentéw w warunkach zapobiegajgcych
zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu sie wtasciwosci technicznych na skutek wptywu czynnikow atmosferycznych lub
fizykochemicznych. Nalezy zachowaé wymagania wynikajace ze specjalnych wiasciwosci materiatéw oraz wymagania
w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom nie mogg by¢ stosowane i winny
by¢ usuniete z terenu budowy.

2.1.  PLYTA WIGROWA LAMINOWANA

Oktadziny Scian za ladami bibliotecznymi w czytelniach i wypozyczalni, a takze na stupach konstrukcyjnych z ptyt wiérowych
laminowanych laminatem HPL gr. 9.6 mm w kolorze imitujgcym trawertyn uktadane do wys. drzwi wraz z obramowaniem
(210 cm). Ptyta widrowa laminowana jednostronnie, niedymiaca i nietoksyczna. Laminat wysokocisnieniowy zgodny z EN
438-3, z odporng powtoka z zywicy melaminowej, gesto$¢ > 1.350 kg/m3, wspdtczynnik odbicia: 0,52, klasa $cieralnosci I.

2.2.  PLYTKI CERAMICZNE 30x60 cm

Ptytki ceramiczne — nieszkliwione, matowe, rektyfikowane, Il klasy $cieralnosci $cieralno$¢ wgtebna max 175 mm3, wym. 30
x 60 cm, uktadane poziomo, kolor bezowy.
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2.3.  PLYTKI CERAMICZNE HEKSAGONALNE

Ptytki ceramiczne — nieszkliwione, matowe, rektyfikowane, Il klasy $cieralnosci scieralno$¢ wgtebna max 175 mm3, wym. 17

x 20 cm, uktadane poziomo, kolor: odcienie brazu i bezu jak w dokumentacji projektowe;.
2.4.  PLYTY MARMUROWE — MARMUR CARRARA | PORTORO

Oktadzina z ptyt marmurowych gr. 2 cm, imitujgcych marmur Carrara - biaty marmur poprzeplatany szarymi i czarnymi zytami
(jak istniejace). Polerowane, IlI klasy $cieralnosci Scieralnos¢ wgtebna max 175 mm3. Cokét — ptytki marmurowe — marmur

Portoro gr. 2 cm, kolor czarny polerowane.
2.5.  CEMENTOWA ZAPRAWA SAMOROZLEWNA

Wytrzymatos¢ na zginanie

>7,0 MPa

Wytrzymatosé na Sciskanie

> 50,0 MPa

Odpornosc¢ na $cieranie metodg tarczy Bhmego

<15cm3/ 50 cm?

Mrozoodpornos¢ po 25 cyklach zamrazania i rozmrazania okreslona:

- spadkiem wytrzymatosci na $ciskanie <5%
- spadkiem wytrzymatosci na zginanie <3%
- utratg masy <2%
Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji na ogien Klasa A1fl
2.6.  HYDROIZOLACJA DWUSKtADNIKOWA
Wytrzymatos¢ ztgcza: przyczepnosc poczatkowa >0,5 N/mm2
Trwatosc - przyczepnosc:
- po zanurzeniu w wodzie
- po starzeniu termicznym
p Yy >0,5 N/mm?2

- po cyklach zamrazania-rozmrazania
- po oddziatywaniu wody wapiennej
- po oddziatywaniu wody chlorowanej

Wodoszczelnosé

Brak przenikania

Zdolnos¢ do mostkowania peknie¢ w warunkach znormalizowanych

>0,75 mm
2.7.  TASMY, NAROZNIKI | PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE BEZ PERFORACI!
Masa powierzchniowa ok. 43 g/m2
Grubos$c¢ catkowita ok. 0,7 mm

Odpornosc na temperatury

od-30°Cdo+90°C

Maksymalne cisnienie zrywajgce wewnatrz

1,5 bar

Wydtuzenie przy maksymalnej sile wzdtuz 70 %
Wydtuzenie przy maksymalnej sile w poprzek 335%
Zerwanie przy rozcigganiu wzdtuz 104 N/15 mm
Zerwanie przy rozcigganiu w poprzek 23 N/15 mm
Odpornos¢ na cisnienie wody 1,5 bar (15 metrow stupa wody) odporna
Odpornos¢ na promieniowanie UV (500 h) odporna

2.8.  KLEJ ODKSZTALCALNY TYPU C2TE S1 (2-10 MM)
Gestos¢ nasypowa ok. 1,4 g/cm?

Min/max. grubosc kleju

2mm+10 mm

Temperatura przygotowania kleju oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac

od +5°Cdo +25°C

Czas dojrzewania

ok. 5 minut

Zywotnos¢ (czas gotowosci do pracy)*

ok.5h

Czas otwarty pracy*

min. 30 minut

Korygowalnos¢*

ok. 10 minut

Wchodzenie na posadzke / spoinowanie

po ok. 24 h

2.9. DROBNOKRUSZYWOWA ZAPRAWA DO SPOINOWANIA (1-25 MM)

Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki)

ok. 1,2 kg/dm?

Gestos¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu)

ok. 1,80 kg/dm3
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Gestosc¢ w stanie suchym (po zwigzaniu) ok. 1,65 kg/dm3

Min/max szeroko$¢ spoiny 1 mm-25mm

Temperatura przygotowania zaprawy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac od+5°Cdo+35°C

Czas dojrzewania ok. 5 minut

Czas gotowosci do pracy ok. 40 minut

Mycie wstepne po ok. 30 minutach

Mycie koricowe po ok. 3 godzinach

Lekki ruch pieszy po ok. 3 godzinach

Petne obcigzenie po ok. 24 godzinach
3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.

41. TRANSPORT MATERIALOW

Przewozone materiaty i elementy powinny by¢ uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce dla
poszczegdlnych materiatow i elementdw oraz zabezpieczone przed ich przemieszczaniem sie na Srodkach transportu.
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN- 88/6731-08.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. Kruszywa mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem
z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. Suche mieszanki tynkarskie workowane
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  WYKONANIE OKtADZIN Z PLYTEK CERAMICZNYCH GLAZUROWANYCH

Przygotowanie podtozy

Uktadanie ptytek ceramicznych zaczaé od oceny podtoza, od sprawdzenia jego podstawowych wtasciwosci: nosnosc,
stabilnos¢, czystosc, rownosé i nasigkliwosé.

Nosnos¢ podtoza sprawdzi¢ m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem. Gdy fragmenty podtoza tatwo sie krusza
i odspajajg to podtoze uznaé mozna za stabe, jesli zas podtoze rysuje sie trudno — za mocne. Wszystkie podtoza nalezy
starannie oczyscic z resztek olejéw, woskdéw, lub zywic. Gdy podtoze wykazuje duzg chtonnos¢ proces ten ograniczy¢ poprzez
jego zagruntowanie emulsjg gruntujaca.

Wykonanie oktadzin

W trakcie prac glazurniczych nalezy pamietac, ze:

— wykonuje sie je w temperaturze od +5 do +25°c,

— ptytek nie nalezy moczy¢ przed przyklejeniem - fugowanie i uzytkowanie moze nastgpic nie wczesniej niz po 24 h,

— petng wytrzymatosc oktadziny uzyskuja dopiero po trzech dniach.

Uktadanie glazury na powierzchni scian zacza¢ od zamocowania na Scianie prostej, gtadkiej taty drewnianej lub aluminiowej.
Do zamocowania taty uzy¢ poziomnicy. tate mocowac¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek, pamietajac
o powiekszeniu wymiaru ptytki o podwaojny wymiar spoiny.

Na scianach z ptyt gipsowo-kartonowych zaprawe klejowa naktada¢ rownomiernie stalowg paca zebatga. Zaprawe naktadac
wstepnie gtadka strong pacy, a nastepnie rozprowadzac po powierzchni Sciany czescig zebata. Wielkos$¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek i stopnia perforacji ich spodniej ptaszczyzny.

Przyklejanie ptytek rozpoczynac¢ od dotu, w dowolnym narozniku, jesli z rozplanowania wynika, Zze powinna sie tam znalez¢
cata ptytka. Jedli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ od przyklejenia drugiej, catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Ptytke nalezy przycisngc reka do Sciany (ptytki o wiekszym rozmiarze dobija¢ dodatkowo gumowym mtotkiem).

Aby sprawdzi¢, czy natozona na $ciane zaprawa klejagca posiada jeszcze wiasciwosci klejace, przycisngé¢ palcami reki do
potozonej zaprawy. Jesli klej pozostaje na palcach, wéwczas mozna kontynuowac przyklejanie ptytek. Jesli zas palce pozostaja
czyste, usunac starg warstwe kleju ze Sciany i nanie$¢ nowa. Zamontowac narozniki aluminiowe na oktadzinie.

Czas na korygowanie potozenia ptytki wynosi okoto 10 min. Odpowiednio dobrane konsystencja zaprawy klejacej i wielkos¢
zebdw pacy powinna zapewni¢, ze po docisnieciu ptytki klej pokrywaé bedzie catg jej powierzchnie (minimum 2/3
powierzchni). Nalezy to sprawdzi¢, odrywajgc co pewien czas $wiezo potozong ptytke od Sciany.
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Jako ostatnie przykleja¢ ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Ptytki w tych miejscach zazwyczaj dociska¢ na
odpowiednig szeroko$¢ na skutek symetrycznego rozplanowania ptytek na Scianie. W tym celu zmierzy¢ wymiar na jaki nalezy
docigc ptytki.

Wymierzong szeroko$¢ zaznaczy¢ w postaci linii ciecia na powierzchni ptytki. Wzdtuz zaznaczonej linii nalezy zarysowac
szkliwo przy uzyciu maszynki do ciecia ptytek ceramicznych, a nastepnie przetamac ptytke. Jesli otwdr ma sie znajdowaé
w srodku ptytki, to wykona¢ go uzywajgc wiertarki ze specjalng przystawka i wierttami diamentowymi lub przy pomocy pitki
ze specjalnym wolframowym brzeszczotem. Jesli otwdr ma sie znajdowaé na brzegu ptytki, to wykonywaé go cegami
flizarskimi lub pita ze specjalnym wolframowym brzeszczotem. Po utozeniu ostatniego, gornego rzedu ptytek zdjac tate,
uwazajgc przy tym, aby nie obluzowac przyklejonej pierwszej warstwy ptytek. Jesli pod tatg znajduje sie zaprawa, to nalezy jg
ostroznie usungc¢ szpachelka. Na koniec usungc krzyzyki dystansowe ze spojen.

UWAGA: oktadzine z ptytek ceramicznych heksagonalnych uktadaé zgodnie z dokumentacja projektowg rys. A-13 SCHEMAT
ROZMIESZCZENIA PLYTEK HEKSAGONALNYCH NA SCIANIE W TOALECIE

5.2.  WYKONANIE OKtADZINY Z PLYT WIOROWYCH LAMINOWANYCH

Okladziny $cian z ptyt widrowych laminowanych, na profilach systemowych aluminiowych, mocowanych na hakach
montazowych, niewidocznych — zgodnie z technologig producenta.

Obrobka: za pomocg narzedzi z ostrzami z weglikdw spiekanych na standardowych maszynach do obroébki drewna.
Technologia wykonania pokrycia: odpowiednie sg wszystkie tradycyjne roztgczne i nieroztgczne elementy faczace do litego
drewna i materiatow drewnopochodnych,

Szczegdlnie przy zastosowaniach wielkopowierzchniowych podczas obrébki i montazu zwracaé uwage na zgodno$é
kolorystyki i struktur uzytych ptyt i dociec¢ oraz zachowac¢ odpowiedni kierunek obrébki

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli robdt podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien przekazac Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatéw. Materiaty bez tych dokumentéw nie moga by¢ wbudowane.

6.1.  KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW

Przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnosc rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym i zamdwieniem.
Wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wiasciwym oznaczeniem materiatu
i dostarczeniem $wiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajgcym
dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polskg Norma aprobatg techniczna).
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien
zostac on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jako$¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. Nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw, ktorych
wiasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé materiatéw przeterminowanych.
Wyniki odbioru materiatéw i wyrobow powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

6.2.  BADANIE W CZASIE ROBOT

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania prac z dokumentacja projektowa. Badania te
szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt, rodzaju oraz wszystkich robot ,,zanikajacych”.
6.3.  BADANIE W CZASIE ODBIORU ROBOT

Badania w czasie odbioru robodt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
oktadzin, a w szczegdlnosci:

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt
i w trakcie ich wykonywania.

6.4.  BADANIA KONTROLNE DOTYCZACE OKtADZIN SCIENNYCH Z PLYTEK GLAZUROWANYCH

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac¢ wizualnie i poréwnac
z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 metrow przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg, a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci i doktadnosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin Scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin sciennych)
i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm,
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- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dZwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar wykonywany w trakcie realizacji robét lub grubos¢ okreslona na
podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

6.5. WYMAGANIA | TOLERANCJE DOTYCZACE OKtADZIN SCIENNYCH Z PtYTEK GLAZUROWANYCH

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cafta powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktoérych
réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie od krawedzi kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej
dtugosci oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: m”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w OST — 00 ,Wymagania ogolne”.

Roboty podlegaja:

- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi koncowemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu (ostatecznemu).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 , Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).

10.1. NORMY

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN ISO 10545-1/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

- PN-EN ISO 10545-3/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

- PN-EN ISO 10545-4/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce.

- PN-EN ISO 10545-5/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspotczynnika
odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7/2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-8/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

- PN-EN ISO 10545-9/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

- PN-EN ISO 10545-11/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-13/1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

- PN-EN ISO 10545-14/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-16/2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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SST 13

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV
45430000-0 - Pokrywanie podtég
45431000-7 - Ktadzenie ptytek

45432000-4 - Ktadzenie i wyktadanie podtog
45432111-5 - Ktadzenie wyktadzin

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 13 PODLOZE, POSADZKI, OKEADZINY PODEOGOWE

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek dla
inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:

- posadzki z ptytek gresowych, nieszkliwionych,

- wykonczenie z wyktadziny dywanowej w ptytach o wymiarach 50 x50 cm,

-wykonanie odtworzenia posadzki z ptyt marmurowych w miejscach instalowanych tasm z witdkien weglowych
wzmacniajgcych konstrukcje na korytarzu,

- wykonanie pomostu technicznego umozliwiajacy dostep dla serwisowania czujek dymowych w suficie nad otwartg klatka
schodowsa .

1.4  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargows,
ST, poleceniami Inspektora Nadzoru, z zachowaniem warunkéw BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogodlne wymaganie dotyczace robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny
by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne $wiadectwo kontroli lub
atest.

2.1.  PLYTKI GRESOWE NIESZKLIWIONE

Ptytki gresowe, rektyfikowane o wym. 30 x 600 mm. w pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych: kolor ciemny bez,
nieszkliwione, matowe, odpornos¢ na scieranie szkliwa wg normy PN-EN ISO 10545-7, scieralnos¢ wgtebna max 175 mm3,
antyposlizgowosc R10,

Cokét — profil cokotowy, gresowy o takim samym, lub podobnym kolorze i deseniu.

2.2, KLEJ DO PLYTEK

Stosowac zaprawe klejowa modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do podtoza i ptytek nie mniejszej niz
2 MPa.

2.3. ZAPRAWA FUGOWA

Stosowac zaprawe fugowa wodoodporna, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy dostosowac do szerokosci fug.

2.4.  SILIKON DO FUG

stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem srodka grzybobdjczego w kolorze
fugi.

2.5. WYKLADZINA DYWANOWA

Ptytka dywanowa 50x50 cm, okrywa z cietej petli, klasa uzytkowa 33, podktad bitumiczny, rodzaj przedzy - 100% polyamide
PA, barwiona w masie, waga runa na poziomie 1050 g/m2, wysoko$¢ catkowita max. 8 mm, ciezar catkowity na poziomie
4650 g/m2, antyelektrostatycznos¢ mniejsza od 2 kV, palno$é: Bf1 — s1, ttumienie dzwiekow krokowych na poziomie 43 dB,
przystosowana do uzytkowania mebli na kétkach.

Profil cokotowy aluminiowy wys. 5 cm w kolorze jak wykfadzina.

Kolorystyka wyktadzin zgodnie z wizualizacjami i rysunkiem A-12 SCHEMAT ROZWIAZANIA POSADZKI
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2.6.  KLEJ ELASTYCZNY DO WYKtADZIN

Do przyklejania wyktadzin tekstylnych nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta wyktadziny oraz w obowigzujacych
instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewniac trwate potaczenie wyktadziny z podktadem i nie powinny
oddziatywac szkodliwie na wyktadzine.

2.7.  POMOST TECHNICZNY

Pomost techniczny z ptyt 0SB (Bs1,d0) gr. 30 mm zabezpieczonych do stanu NRO (niskie rozprzestrzenianie ognia)
zamocowany do stalowego rusztu. W miejscach wystepowania czujek dymowych nalezy przewidzie¢ otwory w ptytach
umozliwiajace serwis.

Wiasciwosci ptyt:

- zewnetrzna warstwa ogniochronna odporna jest na wymywanie;

- ptyta posiada bariere ochronna przeciwko dziataniu grzybow, plesni, sinizny oraz owadow;

- ptyta moze zostac pokryta wybranymi powtokami dekoracyjnymi, farbami, lakierami, oraz olejami;

- ptyta jest ekologicznie bezpieczna, nie wykazuje wtasciwosci toksycznych i rakotwodrczych.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
3.1.  NARZEDZIA DO WYKONANIA POSADZEK

Do wykonywania robdét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkdéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice,

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia okfadziny,

- mtotek (500 g).

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.

4.1. PAKOWANIE | MAGAZYNOWANIE

- Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m?’ ptytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.

- Ptytki sktadowacé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  WYKONANIE POSADZKI Z PLYTEK GRESOWYCH

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia
i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ iszerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miec¢ jednakowg szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju
i wielkosci ptytek. Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od
najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze
gtadka krawedzig pacy, a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow, konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci
ptytek:

50 x 50 mm -3 mm

100 x 100 mm -4 mm
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150 x 150 mm - 6 mm

200 x 200 mm - 6 mm

250 x 250 mm - 8 mm

300 x 300 mm - 10 mm

400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny
w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej
pozycji idocisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisngc
i mikroruchami odsunaé na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki dystansowe). Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm - okoto 2 mm,

—od 100 do 200 mm - okoto 3 mm,

—od 200 do 600 mm - okoto 4 mm,

—powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla
cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac
zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngc
w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng gabka. Swieig zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci
wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki. Przed przystgpieniem do uktadania posadzek nalezy :
—posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowos¢ wykonania zostata potwierdzona
wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

—wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj ptytek, klej stosowany do uktadania ptytek,
grubos¢ warstwy kleju stosowanego pod ptytki, szerokos¢ spoin, dylatacji itp.,

—w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na klejach na bazie cementu, w trakcie robot
i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C,

—w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce powinna by¢ wykonana szczelina
dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodorozdziatu,

—posadzka powinna byc¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub klejem nalezy usuwac niezwtocznie w trakcie
wykonywania posadzki,

—powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie; dopuszczalne odchylenie
posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg fatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno
by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty,

—spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugos¢ i szeroko$é pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne
odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz: 2 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki w przypadku ptytek gatunku pierwszego, a takze 3 mm na 1 m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki
w przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

—ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

—po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usunaé¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami, w celu utrzymania
oczekiwanej —szerokosci spoiny nalezy stosowac wktadki dystansowe,

—zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

do 100 mm - okoto 2 mm,
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od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm.

—w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykoriczona cokotami o wysokosci 100 mm; cokoty powinny by¢
trwale zwigzane z posadzka,

—w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwdch odmiennych posadzek - posadzki te
powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w projekcie,

—po zwigzaniu kleju nalezy usunaé wktadki dystansowe i wypetnic¢ spoiny zaprawa do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny
dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio elastyczng masg dylatacyjna lub zastosowac specjalne wktadki. Masa i wktadki
powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢é odnotowane w dzienniku
budowy.

5.2.  WYKONANIE POSADZKI Z WYKEADZINY DYWANOWE)

Wyktadzina dywanowa klejona do istniejgcego parkietu.

Uwagi montazowe:

- w jednym pomieszczeniu uzywac ptytek z jednej serii produkcyjnej,

- podtoze pod wyktadzine powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi,

- prace powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej niz 18 st. C.

W przypadku nieréwnosci przekraczajgcych 5 mm, lub gdy na powierzchni wystepujg dziury lub inne uszkodzenia podtoze
musi by¢ wyréwnane.

Doktadnos¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2m taty pomiarowej nie mogg przekracza¢ 3 mm. Wilgotno$¢ podtoza (CM-
%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%. Posadzka musi by¢ szczelna i nie nasigkliwa. Montaz wyktadzin powinien odbywa¢ sie w
temperaturze otoczenia o wartosci okoto +18°C jak réwniez w warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna
wilgotnos¢ to 40-60%). Natomiast temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu wyktadzin nie
stosuje sie kleju, lecz specjalistyczny ptyn antyposlizgowy, natomiast w miejscach szczegdlnie narazonych (np. stopnie
schodow , progi itp. ) wyktadzina powinna by¢ klejona do podtoza przy pomocy specjalistycznych klejow wskazanych przez
producenta wykfadziny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robodt, Wykonawca powinien przekazac Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.

6.1. KONTROLA JAKOSCI PRAC

1) Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

2) Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

3)Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania:

- podktadu,

- posadzki,

- dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: m”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr materiatéw i robdt

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw
z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowac réwniez materiatdow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

—sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

—sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
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—sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

—sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonac za
pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

—sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza,
dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).

10.1. NORMY

- PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnejE>10%. Grupa B IIl.

- PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.

- PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

- PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnejE<3%. Grupa A |.

- PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 1.

- PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.

- PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 1.

- PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.

- EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa Alll.

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

- PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci nazginanie i sity tamigcej.

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspotczynnika
odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne scieranie ptytek nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych..

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

- PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdznic barw.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.
- PN-EN 12808-3:2002(U)

- PN-EN 12808-4:2002(U)

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
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SST 14
Nr Wspdlnego Stownika Zamdwien CPV
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 14 STOLARKA BUDOWLANA

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOTST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania prac zwigzanych

z wymiana stolarki drzwiowej dla inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres wykonania robot obejmuje :

- demontaz starej i montaz nowej stolarki drzwiowej,

- obrobka osciezy po wykonanych pracach montazowych,

- poszerzenie oSciezy drzwiowych,

- wykonanie osciezy MDF,

- wykonanie stolarki okiennej wewnetrznej.

15 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargows,

ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkow BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny

by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne Swiadectwo kontroli lub

atest.

2.1. DRZWI WEWNETRZNE

— drzwi wewnetrzne, ptytowe; rama skrzydta z drewna klejonego, oklejona dwustronnie ptytg HDF, lub ptyta fornirowans;
krawedzie boczne zabezpieczone listwami, drzwi wyposazone w okucia systemowe i klamki,

— drzwi do weztéw sanitarnych z kratkg wentylacyjng ze stali nierdzewnej oraz zamkiem na motylek,

— drzwi systemowe z ptyt HPL, wyposazone w zawiasy, wsporniki i zamkopochwyt ze stali nierdzewnej oraz wieszak,

— drzwi systemowe z ptyty widrowej laminowanej, wyposazone w w okucia systemowe i klamki

— drzwi w toaletach, a takze w pom. C103B i C103B’ wyposazone w odbojniki.

2.2.  STOLARKA OKIENNA WEWNETRZNA

Okna: state (nieotwieralne), konstrukcja z profili aluminiowych w kolorze biatym RAL 9010, szkto bezpieczne, zwykte.

W pomieszczeniu pracy bibliotekarzy C - 102A - montowane na wysokosci 268 cm mierzonych od warstwy wykonczeniowej

podtogi. W pomieszczeniu pracy bibliotekarzy C—103B montowane na wysokosci 240 ¢cm mierzonych od warstwy

wykonczeniowej podtogi. Okna na catg szerokos¢ nowoprojektowanych $cian. Wymiary i podziaty zgodnie z zestawieniem

stolarki.

23.  OSCIEZA

Oscieznica MDF prosta, w kolorze drzwi.
2.4. DODATKOWE MATERIALY

— zaprawa cementowo — wapienna,
— pianka montazowa,

— gips budowlany szpachlowy,

— silikon,

— elementy do montazu,

—  kotwy, kotki rozporowe, dyble,

— zaprawa klejowa,

— tasma rozprezna.
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3. SPRZET
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w SST.00.
Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczerstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
4, TRANSPORT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.
4.1.  TRANSPORT MATERIALOW
Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy
do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone
dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem
lub utratg statecznosci. Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone,
poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Stolarke nalezy montowaé zgodnie z zatgczonym do projektu wykazem nowej stolarki okiennej i drzwiowej, po uprzednim
sprawdzeniu wymiaréw w naturze.
5.1.  OSADZENIE STOLARKI DRZWIOWE)
Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych. Oscieznice mocowac za pomocg kotew
osadzonych w osciezy. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy oScieznica,
a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym w postaci pianki montazowej dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
5.2. WARUNKI MONTAZU DRZWI WEWNETRZNYCH
5.2.1. SPRAWDZENIE STOLARKI
Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:

—  naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

—  uszczelki s prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane, zanieczyszczone),

—  okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.
5.2.2. PRZYGOTOWANIE OSCIEZY
Oscieza drzwi musza by¢ wykonane dokfadnie w pionie, a progi (rowniez posadzka w miejsce progdw) i nadproza w poziomie.
Oscieza okien musza by¢ zamontowane doktadnie w pionie i poziomie. Brak prostokatnosci wymaga usuniecia usterki.
5.2.3. MONTAZ STOLARKI
Do montazu stolarki mozna przystgpi¢ w tych czesciach budynku, ktére sg wysuszone i zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy umiesci¢ w otworach,
ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowa¢ mechanicznie do osciezy. Po osadzeniu skrzydet nalezy je
wyregulowaé i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia elementéw drzwiowych usungé po zakonczeniu wszystkich prac
wykonczeniowych. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do czasu
zakonczenia prac budowlanych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3 mm.
Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich:
— luzy miedzy skrzydtami +2,
— miedzy skrzydtami a oscieznicg —1.
5.3.  WARUNKI MONTAZU STOLARKI OKIENNEJ
5.3.1. PRZYGOTOWANIE OSCIEZY
Przed wbudowaniem nalezy dokona¢ przegladu przygotowanych wyrobdw sprawdzajgc czy: naroza oscieznic i skrzydet sg
prawidtowo sklejone i wykazujg proste katy; uszczelki sa prawidtowo osadzone w ramiakach skrzydet (np. nie sg wyrwane,
zanieczyszczone farbg); szyby, a szczegdlnie szyby zespolone nie sg uszkodzone; okucia sg prawidtowo osadzone, nie
wykazujg uszkodzen i dobrze dziatajg;
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, do ktérego ma przylegac oscieznica,
W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni osciezy, oscieze nalezy naprawic i
oczyscic.
5.3.2. OSADZENIE | USZCZELNIENIE STOLARKI OKIENNEJ
— doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robotmurowych,
— oS$cieznice montowac za pomoca kotew osadzonych w osciezu,
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— szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB,
— przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.
Producent okien dostarcza szczegdtowg instrukcje wbudowywania tych wyrobdw, zawierajacg miedzy innymi zasady taczenia

okien w zestawy. Stosowane do montazu i uszczelniania materiaty powinny miec atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.
Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki drzwiowe;.
Ocena jakosci powinna obejmowac sprawdzenie:
—  zgodnosci elementéw z przedmiarami robdt i ustaleniami z Inspektorem nadzoru,
—  zgodnosci wymiardw,
—  jakosci materiatéw, z ktorych zostata wykonana stolarka,
—  prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
—  dziatania skrzydet i elementdéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
—  prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest: sztuka wbudowanej stolarki w swietle oscieznic
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w OST — 00 ,Wymagania ogolne”.
Podstawe do odbioru wykonania robét montazu stolarki stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z przedmiarami robét
i zatwierdzonymi zmianami potwierdzonymi przez Inspektora nadzoru. Odbiorowi podlega sprawdzenie szczelnosci przegréd,
a takze doktadnos¢ osadzenia i sprawnosc otwierania i zamykania skrzydet.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).
10.1. NORMY
- PN-88/B-10085. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.
- PN-75/B-94000. Okucia budowlane. Podziat.
- BN-79/7150-02. Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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SST 15

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV

45000000-7 Roboty budowlane

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45343000-3 Roboty instalacyjne przeciwpozarowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 15 ROLETY PRZECIWPOZAROWE EI 60, KLAPA REWIZYJNA EI120 | OBUDOWA GK | EI 120

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce montazu rolet przeciwpozarowych
EI 60, a takze wykonania obudowy z prefabrykatow gipsowych maskujacej elementy montazu rolet dla inwestycji
przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele biblioteki.
1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Zakres wykonania robot obejmuje :
- montaz rolet przeciwpozarowych ( 4szt.) do istniejgcego podciggu w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowe;j,
- wykonanie obudowy gipsowo kartonowej i gipsowej El 120 ostaniajgcej konstrukcje mocujgcg rolete,
- wykonanie rewizji serwisowej E1120 w pionowym wydzieleniu z ptyt gipsowych EI 120.
1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkéw BHP i obowigzujagcymi przepisami.
Ogodlne wymaganie dotyczace robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny
by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne $wiadectwo kontroli lub
atest.
2.1. ROLETA PPOZEI 60
Roleta sktada sie z nastepujgcych elementow:
- ptaszcza kurtyny,
- prowadnic,
- wspornikdéw watow,
- napedu elektrycznego.
Ptaszcz kurtyny sktada sie z trzech warstw zewnetrznych oraz wewnetrznej warstwy srodkowej. tgczna grubos¢ ptaszcza
wynosi ok. 10 mm. Ptaszcz z jednej strony zostat przymocowany do watu nawojowego kurtyny wykonanego z rury stalowej
fi 89 ( w zaleznosci od wymiaru bramy). W dolnej czesci ptaszcza zewnetrznego warstwy potgczone zostaty miedzy sobg
innym materiatem — do kazdej zewnetrznej warstwy zamocowano obcigznik.
Sterowanie kurtyna:
a) Centrala Sygnalizacji Pozaru:
- zgodnie z PN — EN 54-2: 2002, umiejscowiona w poblizu bramy,
- napiecie zasilania 230V AC 50 Hz,
- wbudowane wewnetrzne akumulatory, ktére utrzymujg brame w pozycji otwartej przez okreslony czas po zaniku
napiecia zasilania( jezeli nie ma zagrozenia pozarowego)
- monitorowanie linii czujek przeciwpozarowych, SAP, sygnalizatordéw,
b) naped Vic-0701: zasilanie 24V DC rodzaj zamykania elektryczne,
¢ ) przetacznik techniczny,
d) czujka przeciwpozarowa,
e) sygnalizator optyczno- akustyczny.
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2.2. OBUDOWA G-K (PN-B-79405)

Ptyta gipsowo kartonowa 12.5 mm typ. A mocowane na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej z profili stalowych zgodne

z norma PN-EN 14195:2006, izolacyjnos¢ akustyczna Ry, 40 db, masa zabudowy 15 kg/mz, maksymalny rozstaw profili

nosnych - poprzecznie do dtugosci ptyty 500 mm, maksymalny rozstaw profili gtdwnych 1000 mm.

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt

gipsowo-kartonowych.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych okreslone w tabeli.

Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykta ognioodporna wodoodporna wodo i
ognioodporna
01 02 03 04 05 06

Powierzchnia

rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi

Przyczepnos$¢ kartonu do
rdzenia gipsowego

karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy

odrywaniu reka rwat sie nie powodujac odklejania sie od rdzenia

3. Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 18+0,5;
szerokosé 1200 (+0; -5,0)
dtugos¢ [2000, 3000] (+0; -6)
prostopadtos¢ roznica w dtugosci przekatnych <5
4, Masa 9,5 <9,5 - - -
lmzp’ryty 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11,0-13,0
o 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
grubosci >18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
(kg]
Wilgotnosc¢ [%] <10
Trwatosc struktury przy - >20 - >20
opalaniu [min]
7 Nasigkliwosc¢ [%] - - <10 <10

2.3. OBUDOWA Gipsowa EI 120
Ptyty gipsowe ogniochronne (2 x 25 mm) mocowane na konstrukcji krzyzowej jednopoziomowej z profili stalowych zgodne

z norma PN-EN 14195:2006, izolacyjnos¢ akustyczna RW 30 db, masa zabudowy 54 kg/m2, Maksymalny rozstaw profili
nosnych - poprzecznie do dtugosci ptyty 400 mm, maksymalny rozstaw profili gtéwnych 1200 mm.

2.4. KLAPA REWIZYJNA EI120

Wypetnienie skrzydta klapy stanowiag gipsowe ptyty ogniochronne powlekane niepalnymi matami z wtékien szklanych o
grubosci 2x12,5 mm. Do skrzydta klapy na catym jej obwodzie przyklejona jest peczniejgca uszczelka ogniowa grubosci ok. 1
mm.

Obtozenie oScieznicy stanowig gipsowe ptyty ogniochronne powlekane niepalnymi matami z wtokien szklanych o tgcznej
grubosci 60 mm (2x12,5 mm, 1x15,0 mm oraz 1x20,0 mm). Do oscieznicy przymocowany jest wieniec wykonany z gipsowych
ptyt ogniochronnych powlekanych niepalnymi matami z wtékien szklanych grubosci 2x15,0 mm., do ktérego przyklejona jest
peczniejgca uszczelka ogniowa grubosci ~ 1 mm. Obtozenie wienca stanowig gipsowe ptyty ogniochronne powlekane
niepalnymi matami z widkien szklanych o tacznej grubosci 35 mm (1x15,0 mm + 1x20,0 mm). Wszystkie mechaniczne
elementy klapy rewizyjnej (zatrzaski, zawiasy, skrzydto klapy) od strony wewnetrznej zostaty dodatkowo zabezpieczone
dwuczesciowa pokrywa (deklem) wykonanym z gipsowych ptyt ogniochronnych powlekanych niepalnymi matami z wtdkien
szklanych grubosci 1x20 mm + 1x15 mm.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

4, TRANSPORT

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.

4.1. TRANSPORT MATERIALOW

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy
do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone
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dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem
lub utratg statecznosci. Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone,
poziome i réwne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mnigjszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO WYKONANIA ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania montazu wyposazenia powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe ( doprowadzenie zasilania i instalacji sygnalizacji SAP), zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane oktadziny Scian i wyktadziny posadzek. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzié, czy elementy przewidziane do
zamontowania nie posiadajg uszkodzer mechanicznych.

5.2. OGOLNY ZAKRES PRAC MONTAZOWYCH

W zakresie prac koniecznych do wykonania nalezy wykonaé¢ montaz rolet ppoz EI 60 w miejscach ktérych przewiduje
Dokumentacja Projektowa. Miejsce ich montazu okresla Scisle Dokumentacja Projektowa. Montaz wszystkich elementéw —
takze w przypadku elementdéw niewymienionych w niniejszej ST, musi zosta¢ wykonany zgodnie z instrukcjami konkretnego
producenta, dostawcy oraz zapiséw zawartych w Dokumentacji Projektowej rys. A-08 KURTYNA PPOZ El 60 oraz niniejszej ST.
Konsola rolety zamocowana 117 cm ponizej dolnej krawedzi istniejgcego nadproza za pomoca systemowego potaczenia
zapewniajgcego przez wybranego producenta.

5.3. WYKONANIE KALPY REWIZYINEJ

Nalezy doktadnie zaplanowac¢ umiejscowienie klapy rewizyjnej - ostateczna lokalizacja rewizji jest uzalezniona od lokalizacji
kanatow oddymiajacych projektowanych w ramach odrebnego opracowania, ktéry dostarczony zostanie przez firme P.W
,Proper” Sp.z 0.0. Otwdr montazowy powinien by¢ o 215 mm wiekszy od wymiarow skrzydta klapy. Przed zamocowaniem
klapy rewizyjnej nalezy wykona¢ dodatkowa podkonstukcje z profili stalowych rozmieszczajagc je odpowiednio do jej
wymiaréw. Kolejno nalezy wycig¢ otwor montazowy (wyrzynarka lub otwornicg) pamietajac, aby krawedzie ciecia byty rowne
i proste. Nastepnie wprowadzi¢ klape rewizyjng przez otwér do pustej przestrzeni w suficie.W celu zamontowania oscieznicy
klapy rewizyjnej nalezy wyjac skrzydto klapy oraz tylna pokrywe (dekiel) i docisng¢ oscieznice do konstrukcji mocujac jg
wkretami w odstepie max 15 cm. Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy zatozy¢ zabezpieczenie w postaci stalowej linki.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien przekazac Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.

6.1. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowac pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
Nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Kazda
dostarczona partia materiatdow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: sztuka wbudowanej rolety wraz z obudowa maskujaca.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

8.1. ZGODNOSC Z DOKUMENTACIA

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania daty pozytywny wynik. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uznaé za
niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacjg projektowg oraz ST. W takim wypadku nalezy dokona¢ poprawek
i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jakosci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Aprobaty techniczne, atesty higieniczne, certyfikat zgodnosci dla zastosowanych materiatow.

-PN-B-02867 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany.

- Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementdéw gotowych.

- Umowa z Inwestorem.

- Dokumentacja projektowa.
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SST 16

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwien CPV

45000000-7 Roboty budowlane

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 16 BLATY UMYWALKOWE, LUSTRA | PORECZE

1. WSTEP
1.1.  PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace montazu gotowych elementow
wykoniczeniowych tj. blaty umywalkowe, lustra i porecze dla inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il
Kul na cele biblioteki.
1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Zakres wykonania robot obejmuje :
- montaz blatow przewidzianych dla umywalek podblatowych,
- montaz luster wklejanych na scianie nad umywalkami,
- montaz poreczy w toalecie dla niepetnosprawnych,
- montaz poreczy otwartej klatki schodowej.
13 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkdw BHP i obowigzujgcymi przepisami.
Ogdlne wymaganie dotyczace robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny
by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne Swiadectwo kontroli lub
atest.
2.1.  BLATY UMYWALKOWE
Blat z lastryko gr. 3 cm, polerowany, krawedz fazowana. Lastryko: kolor: odcienie bezu ( jak na wizualizacjach), maksymalna
wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubosci blatu. Montowac¢ uktadajgc na wspornikach pod blat, przy
uzyciu uniwersalnego kleju do kamienia.
llos¢ 164x50 cm - 1 szt.
178x50 cm - 1 szt.
310x50 cm - 1 szt

Uwaga: Wymiary blatow dostosowac do istniejgcych wymiaréw po wymurowaniu scianek dziatowy
2.2. LUSTRA
Lustro wysokiej jakosci na szkle float ciete z tafli. Krawedzie delikatnie fazowane(<0,5mm). Klejone do sciany klejem
dedykowanym do luster (trwale elastycznym),zgodnie z instrukcjg producenta kleju. Styk z ptytkami oktadzin $ciennych
spoinowany fugg elastyczna.
llos¢: 210x60 cm — 1 szt.

155x60 cm — 2szt.

90x60 cm — 1 szt. ( w toalecie dla niepetnosprawnych)
2.3.  PORECZE DLA NIEPEENOSPRAWNYCH
Porecze ze stali nierdzewnej, $rednica rury 25 mm, grubos¢ stali: 1,5 mm
llos¢: - porecz prosta, scienna dt. 40 cm - 1szt.

- porecz uchylna Scienna dt. 70 - 1szt. (mocowana przy ustepie od strony wolnej przestrzeni do $ciany murowanej)
2.4.  PORECZE OTWARTEJ KLATKI SCHODOWE)J
Pochwyty wykonane z drewna klejonego wymiary: szer. 60 mm (z przewezeniem do 48 cm), wys 180 mm, dtugos¢ profili
dopasowac na budowie. Krawedzie zaokraglone R20. Pochwyty zamocowane do balustrad za pomocg profili stali nierdzewnej
na wysokosci min. 110 cm od podtoza. Szczegdty rozwigzania na rys A-14.
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3. SPRZET

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczerstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.

4.1.  TRANSPORT MATERIALOW

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy
do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone
dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem
lub utratg statecznosci. Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone,
poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO WYKONANIA ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania montazu wyposazenia powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane oktadziny Scian i wyktadziny posadzek. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzern mechanicznych.
5.2.  OGOLNY ZAKRES PRAC MONTAZOWYCH BLATOW UMYWALKOWYCH

Blaty umywalkowe przygotowane do montazu w formatkach zgodnych z rysunkiem, sfazowane i oszlifowane, montowac
uktadajac na wspornikach pod blat, przy uzyciu uniwersalnego kleju.

W technologii mocowania na klej muszg by¢ spetnione warunki:

- doktadnego wykonania elementdéw z zachowaniem jednakowej grubosci z tolerancjg do 1 mm,

- przygotowania strony tylnej (przyklejanej) w fakturze odpowiadajgcej wymaganiom zastosowanego kleju,

- przygotowania podtoza wg potrzeb zapewniajgcych wartos¢ klejenia.

Powierzchnie klejone musza by¢ czyste, suche wolne od ttuszczu i wszelkich zanieczyszczen. Brzegi spoiny zabezpieczy¢
tasma maskujgcg, ktérg usuwa sie natychmiast po obrdbce fugi. Klej naktada¢ recznie lub pistoletem pneumatycznym,
w temperaturze od +1°C do +30°C. taczenia (na styk) wypetni¢ zaprawa uszczelniajaco-fugowa w kolorze blatu.

Po zakoriczeniu osadzania, spoinowania i ewentualnych poprawek blaty nalezy zmy¢ wodg z mydtem miekkimi szczotkami lub
szmatami albo oczyscic specjalnym preparatem przystosowanym do powierzchni polerowanych.

5.3.  OGOLNY ZAKRES PRAC MONTAZOWYCH LUSTER

Lustra nalezy montowac do spdjnego, wyrdwnanego podtoza. Po wyschnieciu warstw nalezy na sciane nanies¢ warstwe kleju.
Klej do luster nalezy nanies¢ réwniez na lustra. Odpowiednimi przyssawkami lustra klei sie do Scian, Projekt zaktada licowanie
sie luster z glazurami. Lustra powinny byt wklejane w otwory wykonane w glazurze. Ewentualne rdznice w gtebokosci mozna
wypetni¢ zaprawami wyréwnawczymi.

5.4.  OGOLNY ZAKRES PRAC MONTAZOWYCH PORECZY

Porecze montowac sciSle wedtug instrukcji przedstawionej przez Producenta w miejscach wskazanych w dokumentacji
projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli robdt podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robodt, Wykonawca powinien przekazac Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.

6.1.  BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowac pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Kazda
dostarczona partia materiatdow powinna by¢ zaopatrzona w Swiadectwo kontroli jakosci producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robodt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: sztuka zainstalowanego wyposazenia.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

8.1.  ZGODNOSC Z DOKUMENTACIA

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania daty pozytywny wynik. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uznaé za
niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacjg projektowg oraz ST. W takim wypadku nalezy dokona¢ poprawek
i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jakosci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST —00 ,, Wymagania ogdlne”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementow gotowych.

- Umowa z Inwestorem.

- Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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SST 17

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV

45000000-7 Roboty budowlane

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 17 PUSZKI PODtOGOWE

1. WSTEP

1.1 PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce montazu puszek podtogowych
przeznaczonych do podtég wykoriczonych wyktadzing dla inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul
na cele biblioteki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres wykonania robét obejmuije :

- wykonanie otworéw w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej,

- montaz puszki podtogowej przeznaczonej do podtég wykonczonych wyktadzing.

1.4  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowa,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkow BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogodlne wymaganie dotyczace robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogodlne wymaganie dotyczace robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny
by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne $wiadectwo kontroli lub
atest.

2.1.  PUSZKA PODLOGOWA

Prostokatny, zestaw do montazu w podtodze wykonczonych wyktadzing dywanowa. Puszki podtogowe jako kompletne
urzgdzenia przewidziano do duzych obcigzen do stosowania w potaczeniu z ramg metalowg (INOX lub mosigdz). Powinny
wytrzymac nacisk min. 8 kN i stopiert ochrony osprzetu min. IP30. Puszki powinny posiadaé mozliwo$¢ zamontowania
osprzetu min. 18 modutow (22.5x45mm). Uchwyty w pokrywie pozwalajg otworzy¢ puszke bez dodatkowych narzedzi. Po
otwarciu pokrywa pozostaje w pozycji pionowej, co pozwala na tatwe podtagczenie wtyczek odbiornikéw. Rozmieszczenie
zgodnie projektem, kolorystyka wykonczenia pokrywy zgodnie z kolorem wyktadziny.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.

4.1. TRANSPORT MATERIALOW

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy
do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone
dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYKONANIE OTWOROW W ISTNIEJACE) PODLODZE

Minimalna gteboko$¢ otworu dla poprawnego montazu w istniejgcej podtodze (minimalne zagtebienie puszki) 85 mm.
Minimalne wymiary jakie nalezy wycig¢/wykué w istniejgcej podtodze 460 x 460 mm.

5.2.  OGOLNY ZAKRES PRAC MONTAZOWYCH

Montaz puszki przeprowadza sie w kasecie aluminiowej wyposazonej w cztery uchwyty. Ramka powinna dociska¢ wyktadzine.
Kaseta jest zalewana betonem, a jej wnetrze jest chronione przed zalaniem przez grubg przezroczystg folie. Przewody (w
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kanatach podtogowych lub w rurach karbowanych) wprowadzamy do puszki poprzez wczesniej wyciete otwory w folii
ochronnej. Przed przypadkowym wyrwaniem przewoddéw zabezpieczajg zaciski, w ktére wyposazona jest puszka.
Poziomowanie puszki przeprowadza sie za pomocg znajdujacych sie w naroznikach $rub, ktére od strony wylewki
zaopatrzone sg w wygtuszajgce pogtos krokdw, stopki plastikowe, umieszczone w metalowych tapach. tapy te sg przykrecane
do podtoza za pomoca kotkdw montazowych.

Stopien ochrony: IP 30 — dla pokryw i kaset zamknietych, IP 20 — dla przy uchylonym wpuscie i wyprowadzonych kablach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.

6.1.  BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowac pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Kazda
dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: ilos¢ wykonanych puszek podtogowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w OST — 00 ,Wymagania ogolne”.

8.1.  ZGODNOSC Z DOKUMENTACIA

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania daty pozytywny wynik. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uznac za
niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacja projektowg oraz ST. W takim wypadku nalezy dokona¢ poprawek
i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jakosci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementow gotowych.

- Umowa z Inwestorem.

- Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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SST 18

Nr Wspdlnego Stownika Zamdwiert CPV

45262100-2 — Rusztowania

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 18 RUSZTOWANIA WEWNETRZNE

1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania zwigzane z montazem i demontazem rusztowan
wewnetrznych dla inwestycji przebudowy 1 pietra budynku Kolegium Jana Pawta Il Kul na cele biblioteki.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres wykonania robot obejmuje :

- montaz i demontaz rusztowan wewnetrznych.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkow BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

16 WYTYCZNE DO PROJEKTU ORGANIZACJI ROBOT | SPOSOB PROWADZENIA PRAC

Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni by¢ przeszkoleni przy wykonywaniu tego rodzaju prac
i powinni posiada¢ certyfikaty kwalifikacyjne upowazniajgce do wykonywania montazu rusztowan budowlanych.
Rusztowanie moze by¢ uzytkowane dopiero po dokonaniu odbioru technicznego i dopuszczeniu rusztowania do uzytkowania.
Rusztowanie winno posiadaé certyfikat bezpieczenstwa ( znak B lub CE ) co oznacza ,ze dany rodzaj rusztowania zostat
dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci wymagan z przepisami.

Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacje techniczng moze stanowic
instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania
sporzgdzony dla konkretnego przypadku rusztowania.

Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzgdzona przez producenta winna zawierac :

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania ( rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne ),

- zakres stosowania rusztowania ze szczegdlnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i nietypowe, w ktérym
powinny sie znalez¢ informacje na temat :

- dopuszczalne obcigzenie pomostéw roboczych ,

- dopuszczalne wysokosci rusztowan , dla ktorych nie ma koniecznosci wykonania projektu

technicznego,

- sposdb montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego ( wciggarki ),

- informacje na temat ilosci poziomdw roboczych i ich wyposazenia,

- warunki montazu i demontazu rusztowania,

- schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych , sposoby postepowania w przypadku montazu rusztowania
nietypowego , specyfikacje elementéw , ktére nalezg do danego systemu rusztowania , sposéb kotwienia rusztowania,
zabezpieczenia rusztowania,

- wzor protokétu odbioru,

- wymagania montazowe i eksploatacyjne , zasady montazu i demontazu rusztowania,

- certyfikat bezpieczenstwa rusztowania ( kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem bezpieczenstwa ), okreslajacy
zgodnos¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj. dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem , wytrzymatoscia
konstrukcji rusztowania i podestéw, statecznosci rusztowania , urzadzenia piorunochronne, urzadzenia ostrzegawcze,
urzadzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem osdéb i przedmiotdéw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu
i demontazu , wygoda pracy na rusztowaniu , zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji
rusztowan .

Zabrania sie stosowania na budowie rusztowan , ktére nie posiadajg certyfikatu i dokumentacji rusztowania.
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Ze wzgledu na sposob uzytkowania rusztowania sg: nieruchome lub ruchome (jezdne). Ze wzgledu na sposdb kotwienia
i przenoszenia obcigzen rusztowania sg : wolnostojace, przyscienne i wiszgce.

2. MATERIALY

Ogdlne wymaganie dotyczace robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogolne”.

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny
by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne Swiadectwo kontroli lub
atest.

1.Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana ,tymczasowa, z ktérej moga by¢ wykonywane prace na wysokosci,
stuzaca do utrzymywania oséb ,materiatow i sprzetu. Rusztowanie ochronne to konstrukcja budowlana, tymczasowa, stuzgca
do zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci ludzi i przedmiotéw. Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana,
tymczasowa, w ktérej wymiary siatki konstrukcyjnej sg jednoznacznie narzucone przez wymiary elementéw rusztowania,
stuza do utrzymywania oséb.

2. Rusztowania nalezy wykonywac tylko z materiatéw wchodzacych w sktad danego systemu rusztowania, stanowigcych
integralng czes¢ catego rusztowania.

3. Parametry rusztowania, ktore winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji rusztowania to :

- wysokos¢ rusztowania,

- wysokos¢ przesta,

- dtugosc przesta,

- szerokos¢ przesta,

4. Elementami rusztowania wchodzgcymi w sktad danego kompletu rusztowania sg :

- stezenie ptaszczyzny pionowe (zamkniete ramy ze wzmocnieniem naroznym, ramy drabinowe z wtazami, sztywne
potaczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry stezen, oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienia
pionowe),

- stezenie ptfaszczyzny poziomej ( ramy , ptyty ramowe, klamry stezen i sztywne potaczenia pomiedzy poprzecznicami
i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome),

- stupki poreczowe ( rura z tgcznikami, umozliwiajgca zamontowanie poreczy ostatniej kondygnacji rusztowania ),

- stezenie wspornikdw ( rura zakonczona tagcznikami, stuzgca do podparcia wspornikdw rozszerzajgcych rusztowanie, w razie
potrzeby ),

- wezet — miejsce roztgcznego potaczenia 2-6ch lub wiecej elementéw rurowych,

- stezenie wzdtuzne,

- stojaki, poprzecznice , podtuznice , podtuznice wzmacniajace,

- odcigg-element tgczacy rusztowanie z kotwg w elewacji budynku,

- pomosty robocze — podesty , ktére tworzg miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami,

- wspornik — element konstrukcyjny rusztowania , zamontowany na konstrukcji nosnej , stuzgcy do uktadania dodatkowych
pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych,

- podstawki ( sztywna ptyta, stuzaca do roztozenia nacisku na wiekszg powierzchnie ),

- fundament rusztowania , dZwigar mocujgcy (samodzielnie przenoszgcy obcigzenie ),

- rama pozioma -element rusztowania pracujgcy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziomej, sktadajgcy sie z 2-6ch
podtuznic potgczonych poprzeczkami,

- rama pionowa — gtdwny element pracujgcy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej, sktadajgcy sie z 2-6ch
stojakow potgczonych poprzeczkami,

- kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu zamontowania odciggu,

- konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne , zabezpieczajg rusztowanie przed upadkiem z wysokosci przedmiotéw
i materiatéw budowlanych,

- porecz gtéwna , porecz posrednia, kraweznik zabezpieczajacy , zabezpieczenie boczne,

- podstawki sSrubowe, ztacza ( krzyzowe, obrotowe, réwnolegte, wzdtuzne itp).

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST.00.

Przy montazu rusztowan uzywa sie sprzetu systemowego dla danego rusztowania. Roboty nalezy wykonywac zgodnie
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

4, TRANSPORT

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNY ZAKRES PRAC MONTAZOWYCH

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania jest
nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate
rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére s3 montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajag wykonania dokumentacji projektowe;.
Rusztowanie rurowoztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego.

Zaleca sie stosowanie przy remoncie Patacu rusztowanie systemowe, ktérego montaz, demontaz i eksploatacje nalezy
prowadzi¢ zgodnie z Instrukcjag montazu i eksploatacji , dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego
i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ bardzo dobrze te instrukcje montazu i eksploatacji
danego rusztowania .

Najwazniejszym dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowania jest odbidr techniczny rusztowania oraz jego przeglad
techniczny. Wynikiem odbioru lub przegladu technicznego jest protokdlarne przekazanie rusztowania do eksploatacji.
Zabrania sie eksploatacji rusztowania przed jego odbiorem.

Rusztowania mozna uzytkowac zgodnie z instrukcjg eksploatacji i tylko rusztowania posiadajgce atest i certyfikat na znak
bezpieczenstwa..

Po zakoriczeniu robdt ( eksploatacji rusztowania ) nalezy zgtosi¢ je do demontazu , dokonujac wpisu w dzienniku budowy.
Podczas montazu , demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegac przepiséw bhp. Praca na rusztowaniach wymaga
posiadania przez pracownikow badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa
i Ochrony zdrowia.

Na rusztowaniach winna by¢ wywieszona tablica informujgca o dopuszczalnym obcigzeniu pomostéw.

W miejscach wejs$¢ , przejs¢ , przejazddw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na wysokosci 2.4
m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli robdt podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien przekazac Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.

Przed odbiorem nalezy poddac rusztowanie sprawdzeniu i kontroli jakosci . Sprawdzeniem objgc nalezy :

stan podtoza — przeprowadzeniu badan podtoza na ktéorym bedg montowane rusztowania,

posadowienie rusztowania,
- siatke konstrukcyjng — sprawdzenie wymiarow zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,

stezenia — czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,
- zakotwienia — poprzez préby wyrywania kotew zgodnie z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,

pomosty robocze i zabezpieczajgce ,czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,
- komunikacje , czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,

urzadzenia piorunochronne , poprzez pomiary opornosci,

- usytuowanie wzgledem linii energetycznych ,poprze pomiar odlegtosci od linii,

- zabezpieczenia rusztowan, czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania i czy zapewniaja
warunki bezpiecznej pracy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu sciany na ptaszczyzne

pozioma , o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji ( pracy ) rusztowan wg ilosci roboczogodzin
danych robdt wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady robocze;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

1.0dbidr robdt nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje Kierownik budowy przy udziale
wykonawcy montazu oraz Inspektora Nadzoru.

2. Warunki i wymagania odbiorowe okresla Instrukcja montazu i eksploatacji danego rusztowania.

3. Ponadto odbiory rusztowan ( przeglady rusztowan ) nalezy wykonywac codziennie przed rozpoczeciem pracy, sprawdzajac:
- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

- czy jest prawidtowo zakotwione,

- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

- czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wtasciwy ( czyste, nie Sliskie, stabilne ),

- porecze ochronne ( czy nie obluzowane lub ich brak ),
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- czy nie zaszty zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.

4. Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzac kierownik budowy lub konserwator,
ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan , czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére mogg spowodowac katastrofe
budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

5. Ponadto nalezy prowadzi¢ dorazne przeglady rusztowania , zawsze po dtuzszej przerwie w pracy niz 2 tygodnie oraz po
kazdej burzy , po kazdym silniejszym wietrze , opadach deszczu itp. Czynnosci sprawdzajace sg takie jak w odbiorze
technicznym, przegladzie codziennym i dekadowym. Przeglady wykonuje sie komisyjnie jak przy odbiorze.

6. Wszystkie odbiory rusztowan i przeglady winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy. Wszystkie zauwazone usterki winne
by¢ w trybie pilnym po kazdym przegladzie usuniete z potwierdzeniem ich wykonania w dzienniku budowy przez osoby
dokonujgce kontroli.

7.Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokonaé oceny stanu technicznego wszystkich elementéw rusztowania
i sporzadzi¢ protokot pokontrolny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST — 00 , Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania maszyn przez pracownikdw
podczas pracy.

Ustawa o systemie oceny zgodnosci.

Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie Srodkow ochrony indywidualnej.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki Budowlanej.
Rozporzgdzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze .0gdlne wymagania i badania i eksploatacja.

PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

PN-EN 74 — Ztacza , Sruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych wykonywanych z rur stalowych.
PN-EN 12811-Tymczasowe urzgdzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy.
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