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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6103/2013
zostata udzielona na wniosek firm:
Poz. Nazwa Adres
1 |Adam Sworczuk, ECO-TRADE |ul. Gospodarska 10A, 81-068 Gdynia

ART Form s.c. Grzegorz Malak,

2 . Hermanowa nr 96, 36-020 Tyczyn
Jozef Para
AP-Drzwi Sp.j. Andrzej Pawlik, . . .
3 Daniel Pawlik i Kamil Pawlik Kobylice, ul. Raciborska 45, 47-253 Cisek
4 |,BEM” Sp. zo.0. Mirostaw 26A, 09-472 Stupno
5 |BKT SYSTEM Sp. z o.0. ul. Elektronowa 1/3, 94-103 £6dz
6 |BB System Sp. z o.0. Sarnéw 20, 96-514 Rybno
7 |CENTURION-R Sp. z 0.0. ul. tany 1, 38-500 Sanok
8 |CLASSEN-POL S.A. Zwonowice, ul. Wyzwolenia, 44-292 Rybnik 13
g |Centrum Stolarki Nietypowej ul. Gospodarska 10/1, 81-068 Gdynia
Sp. z 0.0.
10 |,DEWRO” WROBEL Sp. j. ul. Braci Dudow 42, 43-512 Bestwinka
11 [DOORS E.R.J. Kubiak Sp. j. ul. Poznanska 171, 62-052 Komorniki
12 D.R.E._Spq%ka z’o_granlczonq ul. Nefrytowa 4, Gronowo Gorne, 82-300 Elblag
odpowiedzialnoscig
13 [DOMIDOR Sp. z 0.0. ul. Siewna 18, 31-231 Krakow
14 |[Entra Sp. z o.o0. Juszkowo, ul. Zdrowa 10, 83-000 Pruszcz Gdanski
15 |[,ERBUD” Ryszard Ziotkowski ul. Kuropatwy 26, 02-892 Warszawa
Fabryka Mebli Okretowych . o
16 FAMOS Sp. 7 0.0. ul. Gdanska 37, 83-200 Starogard Gdanski
Fabryka Okien i Drzwi .
17 .DZIADEK” Sp. 7 0.0. Bielice, 13-330 Krotoszyny
F.P.H.U. ,PARMAX” Pawel N . ., .
18 Paruch, Artur Paruch s.c. Ksigznice 42, 32-013 Niegowi¢ k/Bochni
19 [SEKPOL Jan Kowal Sp.j. Greboszow 160, 33-260 Greboszow
oo |Fabryka Okien iDrzwi BAS ul. Smoluchowskiego 1, 20-474 Lublin
Sp. z 0.0.
21 |GORAN Sp. z o.0. Biata Nizna 441, 33-330 Grybow
22 |HALSPAN Limited M_uwhouses, Bo'ness, Edinburgh EH51 9SS, United
Kingdom
HALUPCZOK-STOLARSTWO
23 |Ryszard Halupczok, Edyta Wegry, ul. Kotorska 19, 46-023 Osowiec
Halupczok s.c.
24 |HIPAR Sp. z o0.0. Wola Rafatowska 191A, 36-017 Btedowa Tyczynska
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25

INTERDREX Sp. z 0.0.

Bieszkowice 45, 84-206 Nowy Dwor Wejherowski

26 |INVADO Sp. z o0.0. Dzielna, ul. Lesna 2, 42-793 Ciasna

27 |JUWENT Sp. z 0.0. ul. Budowlana 3, 08-500 Ryki

28 g’S‘DjIMEX Augustyn —Dusinski | | 5 ainicka 3A, 05-091 Zgbki

29 |K&P Fabryka Drzwi Sp. z o.0. Manasterz 71, 37-522 Wigzownica

30 |LEBO DRZW!I Sp. z o0.0. ul. Transportowa 2, 68-300 Lubsko

31 |[LIBOR J. Lica Sp.j. ul. Harcerska 25, 84-240 Reda

32 |LIS-MEBLE Bogustaw Lis ul. Konstancinska 9/42, 02-942 Warszawa

33 |LUTOSTANSKI Sp. z 0.0. ul. Wojska Polskiego 118 D, 16-400 Suwaiki

34 |LIGNUS Sp. z o.0. ul. Sucha 25, 80-531 Gdansk

35 |MAZUREK Sp. z 0.0. Studzianki 19A, 97-320 Wolbdérz

36 |MERCOR S.A. ul.Grzegorza z Sanoka 2, 80-408 Gdansk

37 |MYSTAN Mysza Janusz tetowe 200, 34-733 Mszana Gorna

38 |OMEGA Sp. z 0.0. ul. Zawita 56, 30-390 Krakow

39 |POL-SKONE Sp. z o.0. ul. Lucyny Herc 8, 20-328 Lublin
Porta KMI Poland

40 |Spotka z ograniczong ul. Szkolna 26, 84-239 Bolszewo
odpowiedzialnoscig S.K.A.

41 PPU BUDRE.X’ Wiodzimierz ul. Potudniowa3/5, 97-310 Srock
Peczakowski

42 |PPHU ,PROMED” Roman Pasko |Borystaw 59, 96-130 Gtuchow
Przedsiebiorstwo Wielobranzowe - o A

43 BIOSERWIS Sp. 7 0.0. ul. Sw. Teresy od Dziecigtka Jezus 105, 91-222 + 6dz
Przedsiebiorstwo Wielobranzowe

44 |,CELMOL” Sp. j. Stawomir ul. Marcinkowskiego 20, 64-600 Oborniki
Molinski, Jacek Celebanski
Rykaczewski Zdzistaw

45 |Przedsiebiorstwo Wielobranzowe |ul. Mickiewicza 53 E, 67-200 Glogéw
MIDAR

46 P'.P'H'U' JAGDOR Janusz Piskrzyn 20, 27-552 Backowice
Gierada
P.S.D. MARKOP Sp. j. Ignacy . - )

a7 Baranski i Zbigniew Baranski Babiety Wielkie 54, 14-240 Susz

48 PPU,”KOMPLEX DOM Czarne Bloto 84, 87-134 Ztawie$ Wielka
Zmyslony Tadeusz

49 |POZBUD T&R S.A. Wysggqtowo, ul. Bukowska 10A, 62-081

Przezmierowo

Producent Stolarki Budowlanej . , .

50 _KORZEKWA” Andrzej Korzekwa Wilkowiecko, ul. Dlugoszal2, 42-152 Opatow

51 |P.H.U. PROMESA Sp. z 0.0. ul. Batalionow Chtopskich 77, 25-671 Kielce

52 |POL-PANEL Sp. z o.0. ul. Mitkowskiego 8, 38-480 Rymanow

53 |Prestige Art Design Sp. z 0.0. ul. Armii Krajowej 88, 05-075 Warszawa
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RAMS s.c. Firma Stolarska,

54 |[Stanistaw tach, Pawet tach, Bielawa 30A, 55-095 Mirkow
Tomasz tach, Anna tach
55 SPU.H "DRZEW'MAR Mariusz ul. Huculska 87B, 42-200 Czestochowa
Sukiennik
STOLARSTWO IMPORT- .
56 EXPORT DUDEK H & H Sp. j. ul. Opolska 48, 46-045 Kot6rz Maly
57 |STOLARSTWO SYGUDA s.c. ul. Ks. Skorupki 52, 42-100 Ktobuck
58 STOLBUD WARSZAWA ul. Postepu 25, 02-676 Warszawa
Sp. z 0.0.
59 |[STOLMAT Pawet Latka ul. Okdlna 8, 33-170 Tuchoéw
»,MORIC DRZWI" s.c. .
60 Moric Celina, Moric Kazimierz ul. Nowa 28d, 44-352 Czyzowice
61 |STOLBUD Wioszczowa S.A. ul. Jedrzejowska 74, 29-100 Wioszczowa
62 |STOLMIR Marek tukasiak Dubow 33, 21-532 Lomazy
63 ”WESTO. Zak’r.ad PrOdUKC“, . |Naterki, ul. Diamentowa 50, 11-036 Gietrzwatd
Drzewnej Stanistaw Wyszyniski
Zaktad Stolarki Budowlanej
64 |,SOSNOWICZ” s.c. Ryszard, ul. Lubelska 37D, 10-408 Olsztyn
Jolanta, Jakub Sosnowicz
65 |Zakiad Stolarski Tomasz Onisko |ul. Bawetniana 19/21, 97-300 Piotrkéw Trybunalski
Zaktad Stolarski WOLBEL .
66 J6zef Belica, Michat Belica sp. j. ul. Spacerowa 2A, Stupno, 05-250 Radzymin
67 Zakfrad Stolarsk'o-Budowlany ul. Cmentarna 9, 21-532 Ltomazy
Zdzistaw Serhej
68 |ZPU ,MEBLUX” Piotr Piotrowski |[Gorzkéw 31, 32-700 Bochnia
Z.U.P. STOLCHO Krzysztof ,
69 Chodorowski ul. Kwiatowa 13, 63-600 Kepno
70 |ERKADO Zbigniew Koztowski Chwatowice 156, 37-455 Radomys| nad Sanem
71 |4akiad Stolarski STOL-BIR, ul. Lesna 28, 83-340 Sierakowice
Andrzej Bir
72 Zakiad Stolarski | Konserwacja Krzczonow 330, 32-435 Krzczonow
Drewna Jan Pecek
73 |DECOPLAST Hubert Pietka Maliszew, ul. Wspdlna 72, 05-300 Minsk Mazowiecki
Firma Produkcyjno-Handlowo-
74 |Ustugowa ,SOSNA” Wola Mielecka 227, 39-300 Mielec
Sosinski Jozef
75 KOSPAN Marek Kapata ul. Lubliniecka 28, 42-793 Ciasna

Spétka jawna
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1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Postanowienia ogdlne

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg drewniane drzwi wewnetrzne wejsciowe
systemu HALSPAN, wykonywane z trojwarstwowych ptyt widrowych Halspan Prima, firmy
Halspan Limited Muirhouses, Bo'ness Edinburgh EH 51 9SS Wielka Brytania. Wiascicielem
rozwigzania konstrukcyjno-technologicznego drzwi systemu HALSPAN jest firma Halspan
Limited Muirhouses, ktorej upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest firma Kadimex
Augustyn - Dusinski sp. j., ul. Drewnicka 3A, 05-091 Zabki.

Drzwi systemu HALSPAN sg produkowane przez firmy wymienione na str. 2 + 4 Aprobaty
Technicznej, ktére uzyskaly od firmy Halspan Limited Muirhouses lub Kadimex Augustyn -
Dusinski sp. j. prawo do ich produkowania.

Aprobata Techniczna obejmuje drzwi przeciwpozarowe oraz przeciwpozarowe i dymo-
szczelne typéw:

a) HALSPAN EI 30 (rys. 1 + 20) o grubosci skrzydta 43 + 85 mm, jedno- i dwuskrzydtowe,
petne lub przeszklone, z tréjstronng przylgg lub bez przylgi, z progiem lub bez progu

i z uszczelkg opadajaca, lewe lub prawe, z oScieznicg drewniang lub stalowg, z nad-

Swietlem nieprzeziernym.

Wymiary elementéw drzwi wynosza;

- szerokos$¢ skrzydia 300 +~ 1226 mm,

- wysokos¢ skrzydta 400 + 2750 mm - w przypadku jednoskrzydtowych drzwi petnych,

- wysokos¢ skrzydta 400 + 2513 mm - w przypadku jednoskrzydiowych drzwi prze-

szklonych,

- wysokos¢ skrzydta 1000 + 2513 mm — w przypadku drzwi dwuskrzydiowych pelnych

i przeszklonych,

- szeroko$¢ nadswietla nieprzeziernego 300 + 1226 mm,

- wysokosc¢ nadswietla nieprzeziernego nie wieksza niz 800 mm.

b) HALSPAN EI 60 (rys. 21 + 42) o grubosci skrzydta 53 + 85 mm, jedno- i dwuskrzydiowe,
petne lub przeszklone, z trojstronng przylgg lub bez przylgi, z progiem lub bez progu

i z uszczelkg opadajgca, lewe lub prawe, z oscieznicg drewniang lub stalowa, z prze-

ziernymi lub nieprzeziernymi doswietlami i/lub nadswietlem.

Wymiary elementéw drzwi wynosza;:

- szeroko$¢ skrzydta 300 + 1226 mm,
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- wysokos¢ skrzydta 400 + 2513 mm - w przypadku jednoskrzydiowych drzwi petnych
i przeszklonych oraz dwuskrzydiowych petnych,

- wysokos¢ skrzydta 1000 + 2313 mm - w przypadku dwuskrzydtowych drzwi przeszklo-
nych,

- szeroko$c¢ doswietli przeziernych lub nieprzeziernych 500 + 1000 mm i wysokos¢ nie
wieksza niz 2350 mm,

- szerokos¢ zaokraglonego nadswietla przeziernego 300 + 2860 mm i wysokosc
W najwyzszym punkcie nie wieksza niz 1300 mm,

- szerokosc¢ prostokgtnego nadswietla przeziernego lub nieprzeziernego 300 + 2860 mm
i wysokosé nie wieksza niz 1300 mm (wymiary szyby nie wieksze niz 2520 x 940 mm).

Wymagane wiasciwosci techniczne drzwi systemu HALSPAN podano w p. 3.

1.2. Drzwi typu HALSPAN EI 30

Skrzydto drzwi typu HALSPAN EI 30 wykonane jest z trojwarstwowej piyty wiorowej
Halspan Prima, bez ramiaka, z doklejong po obwodzie drewniang listwg z drewna iglastego
0 gestosci nie mniejszej niz 350 kg/m® lub liSciastego o gestosci nie mniejszej niz 500 kg/m®,
grubosci nie mniejszej niz 7 mm. Plyta widrowa Halspan Prima firmy Halspan Ltd jest piytg
warstwowg o $redniej gestosci 630 + 63 kg/m®, ktérej warstwy zewnetrzne majg grubosé¢ 6 mm
i gestosé nie mniejsza niz 780 kg/m®, a warstwa srodkowa ma grubo$é 32 mm i gestosé nie
mniejsza niz 530 kg/m>. Plyta Halspan Prima moze byé oklejona z obu stron pltytami HDF
o grubosci 3 mm i gestosci nie mniejszej niz 800 kg/m?.

Elementy skrzydfa sa sklejane za pomoca kleju o klasie trwatosci co najmniej D3 wg PN-
EN 204:2002.

Powierzchnia skrzydta drzwiowego moze by¢ wykanczana fornirem naturalnym lub mody-
fikowanym, laminatem, folig aluminiowg o grubosci 0,5 mm, ptaskimi lub profilowanymi pltytami
MDF, HDF (z mozliwoscig wklejenia dekoréw w plyte) o grubosci 1 + 6 mm lub sklejkg o grubosci
nie wiekszej niz 6 mm, listwami drewnianymi o grubosci nie wiekszej niz 20 mm, powtokg lakierowg
lub akrylowa, folig papierowg, HPL, CPL lub PVC.

W drzwiach przeciwpozarowych z oscieznicg drewniang, zgodnie z rys. 8, w skrzydle
drzwiowym lub w oscieznicy, wzdtuz gérnej i pionowych krawedzi drzwi jednoskrzydiowych oraz
wzdluz gornej i pionowej krawedzi od strony zawiaséw drzwi dwuskrzydtowych, umieszczone sg
uszczelki peczniejgce Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT - dwie
o przekroju 10 x 4 mm lub jedna o przekroju 20 x 4 mm albo uszczelki peczniejace PROMASEAL® -
PL firmy Promat lub Palstop P firmy BRANDDEX - dwie o przekroju 10 x 2 mm lub jedna o prze-
kroju 20 x 2 mm albo po jednej uszczelce jak wyzej w skrzydle i oscieznicy. W drzwiach

z oScieznicg stalowa, zgodnie z rys. 8, w skrzydle drzwiowym lub w oscieznicy, wzdtuz gornej i pio-
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nowych krawedzi drzwi jednoskrzydiowych oraz wzdiuz gornej i pionowej krawedzi od strony
zawiasOw drzwi dwuskrzydiowych, umieszczone sg uszczelki peczniejgce, przy czym w skrzydle
drzwiowym sg to uszczelki peczniejgce Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy
LORIENT - dwie o przekroju 10 x 4 mm lub jedna o przekroju 20 x 4 mm albo uszczelki peczniejace
PROMASEAL® - PL firmy Promat lub Palstop P firmy BRANDDEX - dwie o przekroju 10 x 2 mm lub
jedna o przekroju 20 x 2 mm, natomiast w oscieznicy sg to uszczelki PROMASEAL® - PL firmy
Promat lub Palstop P firmy BRANDDEX - dwie o przekroju 10 x 2 mm lub jedna o przekroju 20 x
2 mm albo po jednej uszczelce jak wyzej w skrzydle i oscieznicy.

W drzwiach przeciwpozarowych i dymoszczelnych z oscieznicg drewniang, w skrzydle
drzwiowym lub w oscieznicy, za$ z oscieznicg stalowg - w skrzydle drzwiowym, zgodnie z rys. 8,
wzdtuz gornej i pionowych krawedzi drzwi jednoskrzydiowych oraz wzdiuz goérnej i pionowej
krawedzi od strony zawiaséw drzwi dwuskrzydtowych, umieszczone sg: jedna uszczelka pecznie-
jaca Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT, o przekroju 10 x 4 mm oraz
jedna uszczelka peczniejgca i zarazem dymoszczelna Fire Seal Twin Fin firmy Halspan Ltd lub
Lorient 617 z podwojng wypustka firmy LORIENT, o przekroju 10 x 4 mm (lub obie uszczelki
peczniejace i zarazem dymoszczelne) albo po jednej uszczelce jw. w skrzydle i oscieznicy.

W przymyku drzwi dwuskrzydiowych przeciwpozarowych, zgodnie z rys. 9, znajdujg sie
dwie uszczelki peczniejgce Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT,
o przekroju 10 x 4 mm, albo uszczelki peczniejace PROMASEAL® - PL firmy Promat lub Palstop P
firmy BRANDDEX, o przekroju 10 x 2 mm, zas w drzwiach przeciwpozarowych i dymoszczelnych
uszczelki: jedna peczniejgca Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT,
o przekroju 10 x 4 mm oraz jedna peczniejaca i zarazem dymoszczelna Fire Seal Twin Fin firmy
Halspan Ltd, Lorient 617 z podwd6jng wypustka, firmy LORIENT albo Pyroplex typu SF lub TF, firmy
Pyroplex Ltd, o przekroju 10 x 4 mm.

W przyldze skrzydet drzwiowych moze by¢ umieszczona uszczelka przylgowa z TPE S
6512/0 firmy Inter Deventer.

W drzwiach dymoszczelnych bez progu lub z progiem i z uszczelkg progowg montowana
jest, zgodnie z rys. 4 + 6, w dolnej czesci skrzydta uszczelka opadajagca: Treshold Drop Seal
firmy Halspan Ltd., Lorient serii 8000 firmy LORIENT, Schall — Ex P28 firmy Athmer, Planet FT
lub Planet HS firmy Planet GDZ AG, Deventer Bodenturdichtung DRS 1528 SL, DRS 1530 SL,
DBB 1530 lub DSD 1530 firmy Inter Deventer, ELLEN - MATIC Universal RD lub ELLEN - MATIC
- SPECJAL 2 firmy ELLEN, UD-CH 2P firmy PPH Jasinski, Gallaxplus lub Imacoplus firmy
GATENAL albo UNIFIRE 30 15 x 28 mm firmy C.C.E. srl.

W drzwiach z nadswietlem nieprzeziernym, zgodnie z rys. 2 i 6, we wrebach oraz stykach
oscieznic drzwi i elementéw nadswietla, umieszczone sg uszczelki peczniejace Fire Seal Plain
firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT, o przekroju 10 x 4 mm albo uszczelki
peczniejace PROMASEAL® - PL firmy Promat lub Palstop P firmy BRANDDEX, o przekroju 10 x
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2 mm. Nadswietla nieprzezierne sga wykonane, zgodnie z rys. 2 i 6, z plyty Halspan Prima
umieszczonej w ramiaku o przekroju nie mniejszym niz 54 x 90 mm, wykonywanym z klejonego
warstwowo drewna iglastego o gestosci nie mniejszej niz 350 kg/m® lub ligciastego o gestosci nie
mniejszej niz 500 kg/m®.

Skrzydta drzwiowe mogg by¢ szklone szybami ze szkfa: Promaglas o grubosci 17 mm
firmy Promat, Pyrostop o grubosci 15 mm firmy Pilklington, Swissflame o grubosci 16 mm firmy
Saint Gobain Glass, Fireswiss Foam o grubosci 15 mm firmy CGI International Ltd, Pyrobel
0 grubosci 17 mm firmy AGC, w ksztalcie prostokata o wymiarach nie wiekszych niz 796 X
1896 mm (szerokos¢ x wysokosc¢) lub kota o srednicy nie wiekszej niz 320 mm, przy czym
szerokosci pasow petnych skrzydta, wzdluz krawedzi gornej i pionowych przeszklenia nie mogg
by¢ mniejsze niz 200 mm, zas wzdtuz krawedzi dolnej przeszklenia nie mogg by¢ mniejsze niz
390 mm albo szybami ze szkfa Polflam EI30 o grubosci 20 mm firmy Glass-Team, w ksztalcie
prostokata o wymiarach nie wiekszych niz 658 x 1658 mm (szerokos¢ x wysokosc) lub kota
0 srednicy nie wiekszej niz 320 mm, przy czym szerokosci pasow peilnych skrzydia, wzdluz
krawedzi gornej i pionowych przeszklenia nie moga by¢ mniejsze niz 150 mm, za$ wzdtuz
krawedzi dolnej przeszklenia nie mniejsze niz 390 mm.

Przeszklenia skrzydet drzwiowych sg zamocowane, zgodnie z rys. 10 i 11, listwami
przyszybowymi drewnianymi lub z MDF oraz uszczelnione uszczelkami ceramicznymi:
8 x 4 mm firmy CGI International Ltd, 20 x 3 mm firmy Jansen, 20 x 4 mm Keramikpapier lub
Fibrefax, KERAFIX 2000 o przekroju 8 x 4 mm - firmy Gluske, 8 x 4 mm Promat Glaf-HTI firmy
Promat, modyfikowang guma 36/23 firmy Odice albo masg uszczelniajaca grubosci 2 mm, firmy
Sealmaster Fireglaze. W otworze po obwodzie szyby umieszczona jest uszczelka peczniejgca:
PROMASEAL® - HT gruboséci 1,6 mm firmy Promat, Glazing Seals lub plyta K grubosci 3 mm,
firmy Halspan Ltd, Therm-A Line grubosci 2 mm firmy Intumescent Seals Ltd lub KERAFIX FXL
200 grubosci 1 mm, firmy Gluske.

W drzwiach typu HALSPAN EI 30 stosowane sg oscieznice:

- stalowe o przekroju zgodnym z rys. 17, wykonane z blachy o grubosci 1,5 mm, firmy BKT
(wg AT-15-8304/2010), Porta KMI Poland (wg AT-15-7122/2011), Stalprodukt (wg AT-15-
7123/2006), Zakpol (wg AT-15-7506/2010), REMUS (wg AT-15-8663/2011), Domoferm
(wg AT-15-4389/2008), Rapid Frame Split, Easy, Standard firmy Halspan Ltd, firmy
Witkowski sp. z 0.0 (wg AT-15-8617/2011),

- drewniane, o przekrojach zgodnych z rys. 15, wykonywane z litego lub klejonego war-
stwowo drewna iglastego o gestosci nie mniejszej niz 350 kg/m® lub liéciastego o gestosci
nie mniejszej niz 500 kg/m?.

We wrebie oscieznic stalowych znajduje sie uszczelka typu Batwing firmy LORIENT, S
7234/0, S 6586/0, S 6845/0, S 7243/0, S 8544/0, S 6692/0, S 9814/0, S 8449/0 lub S 7038/0
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- z TPE firmy Inter Deventer, za$ we wrebie oscieznic drewnianych uszczelka typu Batwing firmy
LORIENT, SP 6850, S 6577/0, S 6512/0 lub S 6612/0 firmy Inter Deventer.

Kieszenie zawiasow krytych, zgodnie z rys. 13, i zamykaczy krytych, zgodnie z rys. 12, sg
zabezpieczone uszczelkg z piyty peczniejgcej o grubosci 1 mm, firmy Halspan Ltd. Lub Lorient,
0 grubosci 1,6 mm firmy Promat albo warstwag grubosci nie mniejszej niz 1 mm z ogniochronne;j
masy PROMASTOP - Coating lub PROMASEAL — MASTIC firmy Promat, SILCADUR-U 95
firmy Silca lub FIREPROOFING + piasek firmy NORGPOL.

Oscieznice mogg by¢ wykahczane powierzchniowo fornirem naturalnym lub modyfi-
kowanym, laminatem, powloka lakierowg lub akrylowa, folig papierowg, HPL, CPL lub PVC.
W oscieznicach mogg by¢ stosowane listwy maskujgce z drewna lub materiatbw drewnopocho-
dnych.

Sposoby mocowania oscieznic pokazano narys. 16 i 18.

Drzwi sg wyposazone w:

a) trzy lub cztery zawiasy (kryte, skrzydelkowe lub czopowe), spetniajace wymagania PN-
EN 1935:2003/AC:2005, firmy: Halspan Ltd, ANMARK, SimonsWerk, SFS, ASSA
ABLOY, Cairney, OTLAV, Eco Schulte, HAFELE, BaSys lub Koblenz,

b) zamki wpuszczane zapadkowo zasuwkowe, gtéwne i dodatkowe, bez lub z terminalem
drzwiowym, spelniajgce wymagania PN-EN 12209:2005/AC:2006, firmy: Halspan Ltd,
BKS, GU Polska, ASSA ABLOY, Nemef, Eco Schulte, HOBES, VingCard, HAFELE,
KFV, GEGE, BODA, SAB, TESA, KABA ILCO, LOB S.A.,, BH WANDEX, MAXBAT,
Metalplast Czestochowa, GERDA, Schlage, AJM, Zhoongshan Yangge Look Industry
Co. Ltd. lub DORMA; zamki sg wyposazone we wkiladki bebenkowe spetniajace
wymagania PN-EN 1303:2007/AC:2008,

c) klamki z tworzywa sztucznego z rdzeniem stalowym, aluminiowe, mosiezne lub ze stali
nierdzewnej, z szyldem podiuznym lub dzielonym, spelniajace wymagania PN-EN
1906:2003,

d) zamykacze spetniajgce wymagania PN-EN 1154:1999/A1:2004, firmy: Halspan Ltd, ASSA
ABLOY, GEZE, DORMA, Eco Schulte, GROOM, NHN, Mitron, VACHETTE, HAFELE lub
NORGPOL,

e) rygiel skrzydfa statego firmy NOVET, ASSA ABLOY, Eco Schulte, Nemef lub AMIG albo
regulator kolejnosci zamykania skrzydet drzwi dwuskrzydtowych wg PN-EN 1158:2007,
Drzwi mogg by¢ wyposazone w:

a) zamkniecia przeciwpaniczne, spetniajgce wymagania PN-EN 1125:2009, firmy: ASSA
ABLOY, JPM, BKS, GU Polska, VACHETTE, DORMA, Eco Schulte, ISEO lub Nemef,

b) zaczepy elektromagnetyczne typu: ELP-001 + ELP-018 firmy ZPH Biratronik, 71, 571,
114, 14, 5114 firmy ASSA ABLOY, effeff serii: 131, 141, 142, 142U lub 143 firmy EFF-
EFF, serii 441, 442, 447 lub 117RS firmy DORMA albo serii 1700 firmy LOCKPOL,
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c) zwore elektromagnetyczng typu 150U, 150M,150DU, 150DM, 300U, 300M, 300DU lub
300DM firmy SATIE,

d) system kontroli dostepu firmy ASSA ABLOY lub DIAX z ostong kabli albo z elektrostykami
firmy NOVET, LOCKPOL lub Winkhaus,

e) trzymacze elektromagnetyczne firmy DORMA, ASSA ABLOY EFF-EFF, NONES Ilub

STUMET,

f) wizjer typu: PANORAMA 200 firmy CYKLOP, W16 C (N lub P) firmy COMIT Srl, H331

firmy LOB S.A. lub PEDRET F3 01014-CS (011) firmy Mirillas Opticas, s.l.,

g) kratki wentylacyjne typu LVV 40 firmy Lorient,
h) bolce przeciwwywazeniowe lub listwe przeciwwywazeniowg z bolcami firmy Metalplast

Czestochowa.

Zastosowanie w drzwiach przeciwpozarowych innych oku¢ niz podano powyzej, ale tego
samego rodzaju, jest mozliwe, gdy zostaly one wprowadzone do obrotu z oznakowaniem CE lub
znakiem budowlanym B i ich przydatnos¢ do zastosowania w takich drzwiach zostala
potwierdzona cyfrg 1 w czwartej pozycji kodu klasyfikacyjnego podanego w normie lub
aprobacie, co oznacza, ze zostaly przeprowadzone wymagane przez odpowiednig norme
przedmiotowg badania w tym zakresie.

Zastosowane okucia zamienne powinny by¢ dostosowane do masy skrzydta oraz obcig-

zen eksploatacyjnych, a takze nie powinny powodowac¢ zmian w budowie drzwi.

1.3. Drzwi typu HALSPAN EI 60

Skrzydto drzwi typu HALSPAN El 60 wykonane jest z tréjwarstwowej piyty widrowej
Halspan Prima, bez ramiaka, z doklejong po obwodzie drewniang listwg z drewna iglastego
0 gestosci nie mniejszej niz 350 kg/m® lub lisciastego o gestosci nie mniejszej niz 500 kg/m®,
grubosci nie mniejszej niz 7 mm. Widrowa piyta Halspan Prima firmy Halspan Ltd jest piytg
warstwowg o $redniej gestosci 630 + 63 kg/m®, ktdrej warstwy zewnetrzne majg grubosé¢ 6 mm
i gestosé nie mniejsza niz 780 kg/m®, a warstwa srodkowa ma grubo$é 42 mm i gestosé nie
mniejsza niz 530 kg/m®. Kieszenie zawiaséw, zamka - zgodnie z rys. 33 i zamykaczy krytych
powinny by¢ wylozone plytami Hinge/Lock Protection firmy Halspan, Interdens firmy Lorient,
Palstop firmy BRANDDEX lub Promaseal PL firmy Promat. Alternatywnie kieszenie zamykaczy
krytych, zgodnie z rys. 34, i zawiasOw krytych, zgodnie z rys. 35, mogq by¢ zabezpieczone
warstwg o grubosci nie mniejszej niz 1 mm z ogniochronnej masy PROMASTOP — Coating lub
PROMASEAL — MASTIC firmy Promat, SILCADUR-U 95 firmy Silca lub FIREPROOFING +
piasek firmy NORGPOL.

Plyta Halspan Prima moze by¢ oklejona z obu stron ptytami HDF o grubosci 3 mm

i gestosci nie mniejszej niz 800 kg/m”.



L T1®
L L] AT-15-6103/2013 str. 12/68

Powierzchnia skrzydta drzwiowego moze by¢ wykanczana fornirem naturalnym lub mody-
fikowanym, laminatem, folig aluminiowg o grubosci 0,5 mm, ptaskimi lub profilowanymi ptytami
MDF, HDF (z mozliwoscig wklejenia dekoréw w piyte) o grubosci 1 + 6 mm lub sklejkg o grubosci
nie wiekszej niz 6 mm, listwami drewnianymi o grubosci nie wiekszej niz 20 mm, powtokg lakierowg
lub akrylowa, folig papierowg, HPL, CPL lub PVC.

Elementy skrzydta sg sklejane za pomoca kleju o klasie trwatosci co najmniej D3 wg PN-
EN 204:2002.

W drzwiach przeciwpozarowych z oscieznicg drewniang, zgodnie z rys. 30, w skrzydle
drzwiowym lub w oscieznicy, wzdtuz gérnej i pionowych krawedzi drzwi jednoskrzydiowych oraz
wzdluz gornej i pionowej krawedzi od strony zawiaséw drzwi dwuskrzydtowych, umieszczone sg
uszczelki peczniejgce Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT - dwie
o przekroju 15 x 4 mm albo uszczelki peczniejace PROMASEAL® - PL firmy Promat lub Palstop P
firmy BRANDDEX - dwie o przekroju 15 x 2 mm, albo po jednej uszczelce jak wyzej w skrzydle
i oscieznicy. W drzwiach z os$cieznicg stalowa, zgodnie z rys. 30, w skrzydle drzwiowym lub
w oscieznicy, wzdtuz gornej i pionowych krawedzi drzwi jednoskrzydiowych oraz wzdiuz gornej
i pionowej krawedzi od strony zawiasow drzwi dwuskrzydiowych, umieszczone sg uszczelki
peczniejace, przy czym w skrzydle drzwiowym sg to uszczelki peczniejgce Fire Seal Plain firmy
Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT - dwie o przekroju 15 x 4 mm albo uszczelki
peczniejace PROMASEAL® - PL firmy Promat lub Palstop P firmy BRANDDEX - dwie o przekroju
15 x 2 mm, natomiast w oscieznicy sa to uszczelki PROMASEAL® - PL firmy Promat lub Palstop P
firmy BRANDDEX - dwie o przekroju 15 x 2 mm albo po jednej uszczelce jak wyzej w skrzydle
i ocieznicy.

W drzwiach przeciwpozarowych i dymoszczelnych z oscieznicg drewniang, w skrzydle
drzwiowym lub w oscieznicy, za$ z oscieznicg stalowg - w skrzydle drzwiowym, zgodnie z rys. 30,
wzdtuz gornej i pionowych krawedzi drzwi jednoskrzydiowych oraz wzdiuz goérnej i pionowej
krawedzi od strony zawiaséw drzwi dwuskrzydtowych, umieszczone sg: jedna uszczelka pecznie-
jaca Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT, o przekroju 15 x 4 mm oraz
jedna uszczelka peczniejgca i zarazem dymoszczelna Fire Seal Twin Fin firmy Halspan Ltd lub
Lorient 617 z podwdjng wypustka, firmy LORIENT, o przekroju 15 x 4 mm (lub obie uszczelki
peczniejace i zarazem dymoszczelne) albo po jednej uszczelce jw. w skrzydle i oscieznicy.

W przymyku drzwi dwuskrzydiowych przeciwpozarowych, zgodnie z rys. 30, znajdujg sie
dwie uszczelki peczniejgce Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT,
o przekroju 15 x 4 mm, albo uszczelki peczniejagce PROMASEAL® - PL firmy Promat lub Palstop P
firmy BRANDDEX, o przekroju 15 x 2 mm, zas w drzwiach przeciwpozarowych i dymoszczelnych
uszczelki: jedna peczniejgca Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy LORIENT,

o przekroju 15 x 4 mm oraz jedna peczniejaca i zarazem dymoszczelna Fire Seal Twin Fin firmy
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Halspan Ltd, Lorient 617 z podwojng wypustka, firmy LORIENT albo Pyroplex typu SF lub TF firmy
Pyroplex Ltd, o przekroju 15 x 4 mm.

W przyldze skrzydet drzwiowych moze by¢ umieszczona uszczelka przylgowa z TPE S
6512/0 firmy Inter Deventer.

W drzwiach dymoszczelnych bez progu lub z progiem i z uszczelkg progowg montowana
jest, zgodnie z rys. 25 = 27 , w dolnej czesci skrzydta uszczelka opadajgca: Treshold Drop Seal
firmy Halspan Ltd., Lorient serii 8000 firmy LORIENT, Schall — Ex P28 firmy Athmer, Planet FT
lub Planet HS firmy Planet GDZ AG, Deventer Bodenturdichtung DRS 1528 SL, DRS 1530 SL,
DBB 1530 lub DSD 1530 firmy Inter Deventer, ELLEN — MATIC Universal RD lub ELLEN -
MATIC — SPECJAL 2 firmy ELLEN, UD-CH 2P firmy PPH Jasihski, Gallaxplus lub Imacoplus
firmy GATENAL albo UNIFIRE 30 15 x 28 mm firmy C.C.E. srl.

W drzwiach z nads$wietlem lub doswietlami przeziernymi albo nieprzeziernymi, we
wrebach oraz stykach oscieznic drzwi i elementow doswietli lub nad$wietla, zgodnie z rys. 30,
umieszczone sg uszczelki peczniejgce Fire Seal Plain firmy Halspan Ltd lub Lorient 617 firmy
LORIENT, o przekroju 15 x 4 mm albo PROMASEAL PL firmy Pormat TOP lub Palstop P firmy
BRANDDEX, o przekroju 15 x 2 mm. Nadswietla nieprzezierne sg wykonane, zgodnie z rys. 22,
27, z ptyty Halspan Prima umieszczonej w ramiaku o przekroju nie mniejszym niz 54 x 90 mm,
wykonywanym z klejonego warstwowo drewna iglastego o gestosci nie mniejszej niz 350 kg/m®
lub lisciastego o gestosci nie mniejszej niz 500 kg/m®, a nad$wietla i doswietla przezierne,
zgodnie z rys. 27 i 29, majg ramiak wykonywany z klejonego warstwowo drewna jw.

Przeszklenia skrzydet drzwiowych w ksztalcie prostokata o wymiarach nie wiekszych niz
671 x 1171 mm (szerokos$¢ x wysokosc) lub kota o $rednicy nie wiekszej niz 320 mm oraz
nadswietla i doswietli przeziernych wykonane sa ze szkta typu: Promaglas grubosci 23 mm firmy
Promat, Pyrostop grubosci 23 mm firmy Pilklington, Swissflame grubosci 23 mm firmy Saint
Gobain Glass, Fireswiss Foam grubosci 23 mm firmy CGI International Ltd, Pyrobel 25 firmy
AGC. Szerokosci paséw pelnych z piyty Halspan skrzydta, doswietli lub nadswietla, wzdiuz
krawedzi gornej i pionowych przeszklenia, nie moggq by¢ mniejsze niz 200 mm, zas$ wzdtuz
krawedzi dolnej przeszklenia nie moga by¢ mniejsze niz 200 mm — w przypadku nadswietli
i 905 mm — w przypadku skrzydet drzwiowych i doswietli.

Przeszklenia umieszczone w plycie Halspan sg zamocowane, zgodnie z rys. 31 i 32,
listwami przyszybowymi drewnianymi lub z MDF oraz uszczelnione uszczelkami ceramicznymi:
8 x 4 mm firmy CGl International Ltd, 20 x 4 mm firmy Jansen, Keramikpapier, Fibrefax, Promat
Glaf-HTI firmy Promat lub KERAFIX 2000 firmy Gluske, o przekroju 8 x 4 mm, modyfikowang
gumg 36/23 firmy Odice albo masg uszczelniajgcg grubosci 2 mm, firmy Sealmaster Fireglaze.
W otworze po obwodzie szyby umieszczona jest uszczelka peczniejaca: PROMATECT®-HT

grubosci 1,6 mm - firmy Promat, Glazing Seals lub plyta K grubosci 3 mm, firmy Halspan Ltd,
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Therm-A Line grubosci 2 mm, firmy Intumescent Seals Ltd lub KERAFIX FXL 200 grubosci
1 mm, firmy Gluske.

W drzwiach typu HALSPAN EI 60 stosowane sg oscieznice:

- stalowe o przekroju zgodnym z rys. 39, wykonane z blachy o grubosci 1,5 mm, firmy BKT
(wg AT-15-8304/2010), Porta KMI Poland (wg AT-15-7122/2011), Stalprodukt (wg AT-15-
7123/2006), Zakpol (wg AT-15-7506/2010), REMUS (wg AT-15-8663/2011), Domoferm
(wg AT-15-4389/2008), Rapid Frame Split, Easy lub Standard firmy Halspan Ltd albo firmy
Witkowski sp. z 0.0 (wg AT-15-8617/2011),

- drewniane, o przekrojach zgodnych z rys. 37, wykonywane z litego lub klejonego
warstwowo drewna iglastego o gestosci nie mniejszej niz 350 kg/m?® lub lisciastego o ge-
stosci nie mniejszej niz 500 kg/m”.

We wrebie oscieznic stalowych znajduje sie uszczelka typu Batwing firmy LORIENT, S
7234/0, S 6586/0, S 6845/0, S 7243/0, S 8544/0, S 6692/0, S 9814/0, S 8449/0O lub S 7038/0
- Z TPE firmy Inter Deventer, za$ we wrebie oscieznic drewnianych uszczelka typu Batwing firmy
LORIENT, S 6577/0, S 6512/0 lub S 6612/0 firmy Inter Deventer.

Oscieznice mogq by¢ wykahczane powierzchniowo fornirem naturalnym lub modyfi-
kowanym, laminatem, powloka lakierowg lub akrylowa, folig papierowg, HPL, CPL lub PVC.
W oscieznicach moga by¢ stosowane listwy maskujgce z drewna lub materiatbw drewnopocho-
dnych.

Sposoby mocowania oscieznic pokazano na rys. 38 i 40.

Drzwi sg wyposazone w:

a) trzy lub cztery zawiasy (kryte, skrzydetkowe lub czopowe), spetniajgce wymagania PN-EN
1935:2003/AC:2005, firmy: Halspan Ltd, ANMARK, SimonsWerk, SFS, ASSA ABLOY,
Cairney, OTLAV, Eco Schulte, HAFELE lub Koblenz,

b) zamki wpuszczane zapadkowo zasuwkowe, gtéwne i dodatkowe, bez lub z terminalem
drzwiowym, spetniajgce wymagania PN-EN 12209:2005/AC:2006, firmy: Halspan Ltd,
BKS, GU Polska, Nemef, Eco Schulte, HOBES, VingCard, HAFELE, KFV, GEGE, BODA,
ASSA ABLOY, SAB, TESA, KABA ILCO, LOB S.A., BH WANDEX, Metalplast Czesto-
chowa, GERDA lub DORMA; zamki sg wyposazone we wkladki bebenkowe spetniajace
wymagania PN-EN 1303:2007/AC:2008,

c) klamki z tworzywa sztucznego z rdzeniem stalowym, aluminiowe, mosiezne lub ze stali
nierdzewnej, z szyldem podtuznym lub dzielonym, spelniajace wymagania PN-EN
1906:2003,

d) zamykacze spetniajgce wymagania PN-EN 1154:1999/A1:2004, firmy: Halspan Ltd, ASSA
ABLOY, GEZE, DORMA, Eco Schulte, GROOM, NHN, Mitron, VACHETTE lub NORG-
POL,
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e) rygiel skrzydta statlego firmy NOVET, ASSA ABLOY Eco Schulte, Nemef lub AMIG albo
regulator kolejnosci zamykania skrzydet drzwiowych dwskrzydiowych wg PN-EN
1158:2007.

Drzwi mogg by¢ wyposazone w:

a) zamkniecia przeciwpaniczne, spelniajgce wymagania PN-EN 1125:2009, firmy: ASSA
ABLOY, JPM, BKS, GU Polska, VACHETTE, DORMA, Eco Schulte, ISEO lub Nemef,

b) zaczepy elektromagnetyczne typu: ELP-001 + ELP-018 firmy ZPH Biratronik, 71, 571,
114, 14 lub 5114 firmy ASSA ABLOY, effeff serii: 131, 141, 142, 142U lub 143 firmy EFF-
EFF, serii 441, 442, 447 lub 117RS firmy DORMA albo serii 1700 firmy LOCKPOL,

c) system kontroli dostepu firmy ABLOY lub DIAX z ostong kabli albo z elektostykami firmy
NOVET, LOCKPOL lub Winkhaus,

d) trzymacze elektromagnetyczne firmy DORMA, ASSA ABLOY, EFF-EFF, NONES Ilub
STUMET,

e) wizjer typu: PANORAMA 200 firmy CYKLOP, W16 C (N lub P) firmy COMIT Srl, H331
firmy LOB S.A., PEDERET F3 01014-CS (011) firmy Mirillas Opticas s.l lub WG 180 firmy
Vahle,

f) kratki wentylacyjne typu LVV 40 firmy Lorient,

g) bolce przeciwwywazeniowe lub listwe przeciwwywazeniowg z bolcami firmy Metalplast
Czestochowa.

Zastosowanie w drzwiach przeciwpozarowych innych oku¢ niz podano powyzej, ale tego
samego rodzaju, jest mozliwe, gdy zostaty one wprowadzone do obrotu z oznakowaniem CE lub
znakiem budowlanym B i ich przydatnos¢ do zastosowania w takich drzwiach zostata
potwierdzona cyfrg 1 w czwartej pozycji kodu klasyfikacyjnego podanego w normie lub
aprobacie, co oznacza, ze zostaly przeprowadzone wymagane przez odpowiednig norme
przedmiotowg badania w tym zakresie.

Zastosowane okucia zamienne powinny by¢ dostosowane do masy skrzydta oraz obcia-

zeh eksploatacyjnych, a takze nie powinny powodowac¢ zmian w budowie drzwi.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Drewniane drzwi systemu HALSPAN typow HALSPAN EI 30 i HALSPAN EI 60
przeznaczone sg do stosowania jako drzwi wewnetrzne wejsciowe w budownictwie
mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej oraz w budynkach zamieszkania zbiorowego.

Drzwi systemu HALSPAN spelniajg kryteria okreslone w PN-EN 13501-2+A1:2010 dla
klasy odpornosci ogniowej:

- El, 30 — w przypadku drzwi typu HALSPAN EI 30,
- El; 60 —w przypadku drzwi typu HALSPAN EI 60.
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Drzwi typow HALSPAN EI 30 i HALSPAN EI 60, bez lub z progiem i uszczelkg opadajaca,
spetniajg kryteria okreslone w PN-EN 13501-2+A1:2010 dla klas dymoszczelnosci S, i Sp.

Z uwagi na wymagania wytrzymatosciowe, drzwi typow HALSPAN EI 30 i HALSPAN EI 60
moga by¢ stosowane w warunkach odpowiadajacych 3 klasie wymagan wytrzymatosci mech-
nicznej wg PN-EN 1192:2001, tj. w ciezkich warunkach eksploatacji.

Z uwagi na ochrone przeciwdzwiekowg pomieszczen zakres stosowania drzwi typow
HALSPAN EI 30 i HALSPAN EI 60 (wg klasyfikacji podanej w p. 3.4.10), powinien by¢ zgodny
Z wymaganiami akustycznymi zawartymi w PN-B-02151-3:1999.

Stosowanie drzwi objetych Aprobatg Techniczng powinno odbywa¢ sie na podstawie
projektu technicznego obiektu, opracowanego z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i prze-
pisow (w szczegolnosci Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie - DzU
Nr 75 z 2002 r., poz. 690, z pdzniejszymi zmianami). Wbudowanie drzwi, ich montaz i konser-
wacja powinny by¢ zgodne z instrukcjg producenta, dostarczang odbiorcom z kazdg dostawg
wyrobéw.

Drzwi HALSPAN EI 30 mogg by¢ montowane w scianach:

- murowanych z cegty petnej, grubosci nie mniejszej niz 115 mm,
-z bloczkéw z betonu komarkowego lub silikatowych, cegty kratéwki lub sitéwki, grubosci

nie mniejszej niz 150 mm,

- betonowych, grubosci nie mniejszej niz 100 mm,
-z plyt gipsowo-kartonowych, o klasie odpornosci ogniowej nie mniejszej niz El 30.

Drzwi HALSPAN EI 60 mogg by¢ montowane w scianach:

- murowanych z cegty petnej, grubosci nie mniejszej niz 115 mm,
-z bloczkéw z betonu komarkowego lub silikatowych, cegty kratéwki lub sitéwki, grubosci

nie mniejszej niz 175 mm,

- betonowych, grubosci nie mniejszej niz 100 mm,

-z plyt gipsowo-kartonowych, o klasie odpornosci ogniowej nie mniejszej niz El 60.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

3.1.1. Drewno. Do wykonywania oscieznic drewnianych powinno by¢ stosowane drewno

iglaste 0 gestosci nie mniejszej niz 350 kg/m® lub lisciaste o gestosci nie mniejszej niz 500 kg/m?.
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Jakos¢ drewna powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 14221:2007. Wilgotnos¢

drewna powinna wynosi¢ 8 + 15 %.

3.1.2. Potfabrykaty z drewna klejonego warstwowo. Potfabrykaty z drewna klejonego
warstwowo, powinny by¢ wykonywane z materiatdw spetniajgcych wymagania p. 3.1.1i 3.1.6. oraz
powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wg PN-EN 13986:2006.

Potaczenia drewna na dlugosci powinny by¢ wykonywane przy zastosowaniu zigczy
klinowych wg PN-B-10087:1996.

Wilgotnosé poszczegoélnych warstw drewna w poéifabrykacie klejonym warstwowo nie
powinna by¢ wieksza niz 15 %. Rdznica wilgotnosci drewna miedzy poszczegolnymi warstwami
w obrebie przekroju péifabrykatu nie powinna by¢ wieksza niz 2 %.

Warstwy drewna w péifabrykacie powinny by¢ dokiadnie sklejone. Spoiny powinny byé
ciggle i szczelne (wypelnione klejem). Warstwowe polgczenie drewna nie powinno ulegac
rozdzieleniu po spoinie podczas rozszczepienia probek o dtugosci 5 cm za pomoca Klina lub
szerokiego diuta.

Srednie wytrzymatosci potfabrykatow na $cinanie przy $ciskaniu nie powinny byé mniejsze
niz:

- 7,0 MPa po 7 dniach sezonowania probek w klimacie normalnym (klimat normalny wg
PN-1SO 554:1996 i PN-EN 205:2005 to temperatura +20 °C + 2 °C i wilgotnos¢ wzgledna
powietrza 65 + 5 % lub temperatura +23 °C + 2 °C i wilgotnos¢ wzgledna powietrza
50 + 5 %),

- 2,0 MPa po 7 dniach sezonowania probek w klimacie normalnym i 4 dniach moczenia

w wodzie o temperaturze +20 °C + 2 °C.

3.1.3. Piyty MDF i HDF. Elementy skrzydet drzwiowych i oscieznic powinny by¢ wykonywane
z ptyt HDF lub MDF, o grubosci i gestosci zgodnej z p. 1, spetniajagcych wymagania PN-EN 622-
5:2010 dla ptyt ogdlnego przeznaczenia uzytkowanych w warunkach suchych.

Ptyty pilsSniowe MDF i HDF powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wg
PN-EN 13986:2006 oraz zawarto$¢ pentachlorofenolu nie powinna przekracza¢ 5 ppm wg Ustalen
Aprobacyjnych GW VII1.21/2011.

3.1.4. Piyty widrowe prasowane.  Plyty wiérowe prasowane, stosowane w drzwiach,
0 grubosci i gestosci zgodnej z p. 1, powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 312:2005 dla ptyt
typow P1 i P2 oraz powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wg PN-EN
13986:2006 i zawartos¢ pentachlorofenolu nie powinna przekracza¢ 5 ppm wg Ustalen
Aprobacyjnych GW VII1.21/2011.
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3.1.5. Sklejka. Ramiaki skrzydet drzwiowych powinny by¢é wykonywane ze sklejki
spetniajgcej wymagania PN-EN 636:2005 dla sklejki typu EN 636-1 zaklasyfikowanej do klasy
formaldehydu E1 wg PN-EN 13986:2006 oraz zawartos¢ pentachlorofenolu nie powinna

przekraczaé¢ 5 ppm wg Ustaleh Aprobacyjnych GW VII1.21/2011.

3.1.6. Kleje. Do sklejania elementow skrzydta powinny by¢ stosowane kleje wodoodporne,

spetniajgce wymagania klasy trwatosci co najmniej D3 wg PN-EN 204:2002.

3.1.7. Szyby. Do szklenia skrzydet drzwi powinny by¢ stosowane szyby wymienione w p. 1,

spelniajgce wymagania ZUAT-15/111.16/2007, dopuszczone do obrotu.

3.1.8. Listwy przyszybowe. Listwy przyszybowe oraz sposoby osadzenia szyb powinny

by¢ zgodne z p.1.

3.1.9. Oscieznice stalowe. Stalowe oscieznice powinny by¢ zgodne z p. 1.

3.1.10 Uszczelki. W skrzydtach drzwiowych i oscieznicach powinny by¢ stosowane

uszczelki zgodne z p. 1.

3.1.11. Powioki malarskie i lakierowe oraz pokrycia fornirem, laminatami, foli g PVC
lub papierow a. Do wykonywania powlok malarskich i lakierowych nalezy stosowac¢ materiaty
wykonczeniowe pozwalajagce na uzyskanie powtok gladkich, bez smug, zaciekéw, obcych
wtrgcen, spetniajgcych wymagania podane w ZUAT-15/111/16/2007.

Przyczepnos$¢ powlok do poditoza powinna odpowiadaé stopniowi O lub 1 wg PN-EN 1SO
2409:2008.

Pokrycia skrzydet lub oscieznic drzwi, wykonane z forniru, laminatow, folii z PVC lub
papierowych naklejanych na ptyty MDF albo HDF powinny by¢ odporne na zarysowanie, a ich
przyczepnos¢ do podioza, sprawdzona wg PN-EN 311: 2004, nie moze by¢ mniejsza niz 0,6 MPa
— w przypadku zniszczenia probki w obrebie podtoza lub nie mniejsza niz 1,0 MPa — w przypadku
zniszczenia probki w obrebie potgczenia okleiny z podtozem.

Badanie wykonane w procedurze aprobacyjnej, nie objete wstepnym badaniem typu

i badaniami gotowych wyrobdw.
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3.2. Okucia i zamki

Stosowane okucia i zamki powinny by¢ zgodne z p. 1. Okucia zastosowane w drzwiach
powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 1935:2003/AC:2005 — zawiasy, PN-EN 12209:
2005/AC:2006 — zamki, PN-EN 1906:2003 - klamki drzwiowe wraz z tarczami, PN-EN 1154:
1999/A1:2004 - zamykacze, PN-EN 179:2009 - zamkniecia awaryjne, PN-EN 1125:2009 -
zamkniecia przeciwpaniczne, PN-EN 1303:2007/AC:2008 — wkiadki bebenkowe. Okucia powinny

by¢ dopuszczone do obrotu.

3.3. Wykonanie

Jakos¢ wykonania i wykonczenia drzwi powinna by¢ zgodna z wymaganiami ZUAT-
15/111.16/2007.

3.4. Whasciwo $ci techniczne drzwi

3.4.1. Wymiary. Wymiary drzwi powinny by¢ zgodne z p. 1. Odchyiki wymiaréw skrzydet
drzwiowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 1529:2001 dla klasy toleranciji 2.
Odchyiki wymiaréw oscieznic powinny spetia¢ wymagania podane w ZUAT-15/111.16/2007.

3.4.2. Ksztalt skrzydia (prostok atno$¢€ i ptasko $¢€). Ksztalt skrzydta, okreslany prostokg-
tnoscig narozy oraz plaskoscig brzegdédw i narozy skrzydta, powinien spetniaé ponizsze
wymagania:

- odchyiki prostokatnosci narozy powinny miesci¢ sie w zakresie odchytek dopuszczalnych

dla klasy tolerancji 2 wedtug normy PN-EN 1529:2001,

- odchyiki od ptaskosci ogdlnej powinny miesci¢ sie w zakresie odchytek dopuszczalnych
dla klasy tolerancji 3, zas od ptaskosci miejscowej — dla klasy 1 wedtug normy PN-EN

1530:2001.

3.4.3. Odporno $¢ na wielokrotne cykliczne otwieranie i zamykanie (t  rwato $¢ mecha-
niczna). Drzwi wewnetrzne wejsciowe, rozwierane, po wykonaniu 100000 cykli otwierania
i zamykania skrzydita (tj. dla klasy 5 wg PN-EN 12400:2004), nie powinny wykazywaé¢ uszkodzen
i nieprawidtowosci w dziataniu. Skrzydto drzwi powinno sie porusza¢ bez zacie¢ i zahamowan
w ruchu. Uszczelki powinny na catej swej diugosci przylega¢ do odpowiednich powierzchni, zgodnie
z zatozeniami konstrukcyjnymi. Badanie wykonane w procedurze aprobacyjnej, nie objete

wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobdw.
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3.4.4. Prawidtowo $¢ dziatania i warto $ci sit operacyjnych. Skrzydto drzwi rozwieranych
przy otwieraniu i zamykaniu powinno sie poruszac¢ bez zacie¢ i zahamowan w ruchu. Po zam-
knieciu drzwi uszczelki powinny przylega¢ na catej swej dtugosci do odpowiednich powierzchni,
zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi. Zawiasy, klamki, zamki i inne elementy wyposazenia
powinny dziata¢ zgodnie z danymi producenta.

Wartosci sit operacyjnych nie powinny przekracza¢ wartosci podanych dla klasy 2 (wg
PN-EN 12217:2005) — w przypadku drzwi bez zamykacza lub klasy 1 - w przypadku drzwi

Zz zamykaczem.

3.4.5. Odporno ¢ na obci azenie statyczne pionowe, dzialaj ace w ptaszczy znie
skrzydta. Odksztalcenia trwate, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 3
wytrzymatosci drzwi, powstate w wyniku obcigzenia sitg skupiong 800 N dzialajagcg w plasz-
czyznie skrzydta, zgodnie PN-EN 947:2000, nie powinny przekroczy¢ 1,0 mm oraz obnizy¢

wiasciwosci funkcjonalnych i sprawnosci dziatania drzwi.

3.4.6. Wytrzymato $€ na skrecanie statyczne. Odksztalcenia trwate naroza, zgodnie
z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 3 wytrzymatosci drzwi, powstate w wyniku
obcigzenia sitg skupiong 300 N, zgodnie PN-EN 948:2000, nie powinny przekroczy¢ 2,0 mm

oraz obnizy¢ wiasciwosci funkcjonalnych i sprawnosci dziatania drzwi.

3.4.7. Odporno $¢ na uderzenie cialem mi ekkim i ci ezkim. Odksztalcenia trwate zgod-
nie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 3 wytrzymatosci drzwi, powstate w wyniku
dziatania na skrzydia obcigzenia udarowego o energii uderzenia 120 J, zgodnie PN-EN
949:2000, nie powinny przekroczy¢ 2,0 mm. Nie powinny wystepowac uszkodzenia konstrukcji
drzwi oraz pekniecia powtoki malarskiej skrzydta. Po badaniu drzwi powinny zachowac

sprawnos¢ dziatania.

3.4.8. Odporno $¢ na uderzenie cialem twardym. Srednia gteboko$é trwatych wgtebien,
zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 3 wytrzymatosci drzwi, powstatych po
uderzeniach z energig 5 J, po badaniu zgodnie z PN-EN 950:2000, nie powinna przekraczac
1 mm, zas warto§¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm. Wartos¢ srednia srednic tych
wgtebien nie powinna przekracza¢ 20 mm. Mogg wystepowac pojedyncze uszkodzenia powtoki
malarskiej. Odksztatcenia trwate powinny byC stabo widoczne przy obserwacji w Swietle

rozproszonym z odlegtosci 5 m.
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3.4.9. Przepuszczalno $§¢ powietrza. Drzwi wewnetrzne wejsciowe powinny spetniac¢
wymagania przepuszczalnosci powietrza klasy 2 wg PN-EN 12207:2001 w badaniu wg PN-EN
1026:2001 oraz $redni wspofczynnik infiltracji powietrza nie powinien by¢é wiekszy niz
1,0 m*hm/daPa/*”.

3.4.10. lzolacyjno $€ akustyczna. Izolacyjno$¢ akustyczna jednoskrzydiowych drzwi
wewnetrznych wejsciowych systemu HALSPAN, zgodnych z p. 1 (z progiem i z uszczelkg
opadajaca lub bez progu i z uszczelkg opadajgca), petnych lub przeszklonych, powinna
odpowiadac co najmniej nastepujgacym klasom akustycznym:

- klasa D;-30 i klasa D,-25 — dostosowana do wymagan PN-B-02151-03:1999, obejmujgca
wyroby o wskaznikach 32 dB < Ry, £ 36 dB i 27 dB < Ry, < 31 dB,
- klasa R,, = 32 dB — dostosowana do wymagan PN-B-02151/03:1987, obejmujgca wyroby

o wskaznikach 32 dB < R,, < 36 dB.

Izolacyjnos¢ akustyczna dwuskrzydiowych drzwi wewnetrznych wejsciowych systemu
HALSPAN, zgodnych z p. 1 (z progiem i z uszczelkg opadajacq lub bez progu i z uszczelkg
opadajaca), petnych lub przeszklonych, powinna odpowiadaé co najmniej nastepujacym klasom
akustycznym:

- klasa D;-25 i klasa D,-25 — dostosowana do wymagan PN-B-02151-03:1999, obejmujgca
wyroby o wskaznikach 27 dB < Ry; £ 31 dB i 27 dB < Ry, < 31 dB,
- klasa R,, = 27 dB — dostosowana do wymagan PN-B-02151/03:1987, obejmujgca wyroby

0 wskaznikach 27 dB < R,, < 31 dB — w przypadku drzwi HALSPAN EI 30,

- klasa R,, = 32 dB - dostosowana do wymagan PN-B-02151/03:1987, obejmujgca wyroby

o wskaznikach 32 dB < R, < 36 dB - w przypadku drzwi HALSPAN EI 60.

3.4.11. Odporno $¢ ogniowa. Drzwi systemu HALSPAN, zgodne z p. 1, powinny spetnia¢
kryteria okreslone w PN-EN 13501-2+A1:2010 dla klasy odpornosci ogniowe;j:
- El, 30 — w przypadku drzwi typu HALSPAN EI 30,
- El; 60 —w przypadku drzwi typu HALSPAN EI 60.

3.4.12. Dymoszczelno $é. Drzwi dymoszczelne systemu HALSPAN, zgodne z p. 1,

powinny spetnia¢ kryteria klas dymoszczelnosci Sy, i S, zgodnie z PN-EN 13501-2+A1:2010.

3.4.13. Oznakowanie. Kazde drzwi przeciwpozarowe oraz przeciwpozarowe i dymo-
szczelne powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty tabliczkg znamionowa. Tabliczka
Znamionowa powinna zawiera¢ nastepujace dane:

- nazwe producenta,
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- nazwe (symbol) wyrobu,

- rok produkgciji,

- klase odpornosci ogniowej,

- klase dymoszczelnosci,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6103/2013.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Drzwi objete Aprobatg powinny by¢ pakowane pojedynczo lub na paletach, w kompletnym
zestawie elementéw sktadowych, zgodnie z PN-B-05000:1996, z dotaczong instrukcjg wbudo-
wania. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i od-
ksztatceniami. Wyroby powinny by¢ przechowywane i transportowane zgodnie z PN-B-
05000:1996.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca co najmniej dane
z oznakowania oraz:

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU nr
198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (DzU nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6103/2013 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujacymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6103/2013 dokonuje producent, stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6103/2013, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:
- zakfadowej kontroli produkcji,
- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakladzie produk-
cyjnym, prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan, obej-
mujacym badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zakladu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

- ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowe]j kontroli produkciji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wtasciwosci technicz-
no-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) prostokatnosc i ptaskos¢ skrzydet,
b) odpornosé¢ na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydta,
c) wytrzymatos¢ na skrecanie statyczne,
d) odpornosé na uderzenie ciatem twardym,
e) odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim,
f) przepuszczalnos¢ powietrza,
g) izolacyjnos¢ akustyczng - w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjnosci akustycznej,
h) klase odpornosci ogniowej,

i) klasy dymoszczelnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow skfadowych i materiatéw,
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2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw, prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur
okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii
produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Wiasciwosci techniczne wyrobéw sktadowych stosowanych w drzwiach systemu

HALSPAN powinny by¢ potwierdzone deklaracjami zgodnosci w przypadku wyrobdéw
podlegajgcych wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (DzU Nr
92/2004, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami), a w przypadku pozostatych wyrobow — swia-
dectwami technicznymi (Swiadectwami zgodnosci) wydanymi przez producentow. Dokumenty te
powinny obejmowaé: okucia, uszczelki, szyby, okladziny i wypetnienia nieprzezierne skrzydet,
poétfabrykaty z drewna klejonego warstwowo lub z ptyt MDF i kleje.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6103/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegolne
wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe

do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program bada n. Program badan obejmuje:
a) weryfikacyjne badanie typu,
b) badania biezace,

¢) badania uzupetniajace.

5.4.2. Weryfikacyjne badanie typu. Weryfikacyjne badanie typu obejmuje sprawdzenie:
a) prostokatnosci i ptaskosci skrzydet,
b) odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydia,
c) przepuszczalnosci powietrza (nie dotyczy drzwi dymoszczelnych),
d) izolacyjnosci akustycznej (w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjnosci akustycznej),
e) odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci (w przypadku drzwi z deklarowang odpornoscig

ogniowa tacznie z dymoszczelnoscig producent moze wykonac jedno z tych badan).

5.4.3. Badania bie zace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) odchytek wymiarow,

c) oznakowania.
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5.4.4. Badania uzupeltniaj gce. Badania uzupelniajgce obejmujg sprawdzenie:

a) sit operacyjnych,

b) odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta,

C) przepuszczalnosci powietrza — w przypadku drzwi wewnetrznych wejsciowych (nie dotyczy
drzwi dymoszczelnych),

d) izolacyjnosci akustycznej — w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjnosci akustycznej,

e) odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci (w przypadku drzwi z deklarowang odpornoscig

ogniowa tacznie z dymoszczelnoscig producent moze wykonac jedno z tych badan).

5.5. Czestotliwo $¢ badan

Weryfikacyjne badanie typu drzwi powinno by¢ przeprowadzone przy rozpoczeciu produkcji
na jednej probce drzwi wytworzonych w zaktadzie produkcyjnym kazdego z producentow objetych
Aprobata.

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody bada

5.6.1. Sprawdzenie zastosowanych materialtdbw.  Sprawdzenie zastosowanych materiatow
oraz wydzielania substancji niebezpiecznych nalezy wykona¢ zgodnie z ZUAT-15/111.16/2007
i poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.1.

5.6.2. Metody bada n drzwi. Badania wlasciwosci techniczno-uzytkowych drzwi nalezy
wykona¢ zgodnie z ZUAT-15/111.16/2007. Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami podanymi
wp. 3.3i3.4.

5.7. Pobieranie prébek do bada n

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow bada n

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO — PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-6103/2010 od 29
marca 2014 r. Do tego dnia obie Aprobaty mogg stanowi¢ dokumenty odniesienia do oceny

zgodnosci.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-6103/2013 jest dokumentem stwierdzajacym przydat-
nos¢ drzwi systemu HALSPAN do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym
Z Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
Z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6103/2013 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegollnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpospolite]
Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo Wtasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta drzwi systemu HALSPAN od od-
powiedzialnosci za wtasciwg jakos¢ wyrobéw objetych Aprobatg, a wykonawcow robét budo-

wlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie i prawidtowg jakos¢é wbudowania.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie drzwi systemu HALSPAN nalezy

zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6103/2013.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6103/2013 jest wazna do 29 marca 2018 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pOzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Normy i dokumenty zwi

PN-EN 1634-3:2006/
AC:2006
PN-EN 1634-1 :2009

PN-EN 13501-2
+A1:2010
PN-B-02151-3:1999

PN-EN 20140-3:1999

PN-EN ISO 717-1:1999

PN-B-03156:1997
PN-B-10087:1996
PN-ISO 554:1996
PN-EN 204:2002

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

azane

Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych -- Czes$¢
3: Sprawdzanie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji

Badania odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci zespotow drzwiowych,
Zaluzjowych i otwieralnych okien oraz elementéw oku¢ budowlanych --
Czesc¢ 1: Badania odpornosci ogniowej drzwi, zaluzji i otwieralnych okien
Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw --
Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badar reakcji na ogien

Akustyka budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach. 1zolacyjnos¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna
elementéw budowlanych -- Wymagania

Akustyka -- Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i 1zolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych -- Wyznaczanie, weryfikacja i zasto-
sowanie danych okreslajgcych doktadnosé

Akustyka -- Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. 1zolacyjnos¢ od dzwiekéw powie-
trznych

Konstrukcje drewniane -- Metody badar -- No$nos¢ zigczy klejonych

Okna i drzwi drewniane -- Zigcza klinowe -- Wymagania i badania
Normalne warunki atmosferyczne klimatyzaciji i/lub badas -- Wymagania
Klasyfikacja klejow termoplastycznych do drewna przeznaczonych do

potgczen niekonstrukcyjnych
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PN-EN 205:2005

PN-EN 310:1994+
Apl:2002

PN-EN 316:2001
PN-EN 317:1999 +
Ap1:2002

PN-EN 319:1999 +
Ap1:2002

PN-EN 323:1999 +
Ap1:2002

PN-EN 324-1:1999

PN-EN 312:2005
PN-EN 622-4:2000/
Ap1:2002

PN-EN 622-5:2007

PN-EN 622-1:2005
PN-EN 636: 2005
PN-EN 13183-2:2004

PN-B-06079:1988
PN-EN 572-5:1999

PN-EN 1191:2002

PN-EN 1192:2001
PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001
PN-EN 12046-2:2001
PN-B-05000:1996
PN-N-03010:1983
PN-EN 942:2008

Kleje -- Kleje do drewna przeznaczone do potgczen niekonstrukcyjnych --
Oznaczanie wytrzymatosci na scinanie przy rozcigganiu potgczen
zaktadkowych

Ptyty drewnopochodne -- Oznaczenie modutu sprezystosci przy zginaniu

i wytrzymatosci na zginanie

Ptyty pilsniowe -- Definicja, klasyfikacja i symbole

Piyty wiérowe i ptyty pilsniowe -- Oznaczanie specznienia na grubosci po
moczeniu w wodzie

Piyty widrowe i ptyty pilsniowe -- Oznaczanie wytrzymalosci na rozcigganie
w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn plyty

Piyty drewnopochodne -- Oznaczanie gestosci

Piyty drewnopochodne -- Oznaczenie wymiarow piyt -- Oznaczenie gru-
bosci, szerokosci i diugosci

Piyty wiérowe -- Wymagania techniczne

Ptyty pilsniowe -- Wymagania techniczne -- Wymagania dla ptyt
porowatych

Ptyty pilsniowe -- Wymagania techniczne -- Czes¢ 5: Wymagania dla ptyt
formowanych na sucho (MDF)

Plyty pil$niowe -- Wymagania techniczne -- Cze$¢ 1: Wymagania ogélne
Sklejka -- Wymagania techniczne

Wilgotnos¢ sztuki tarcicy -- CzeSc 2: Oznaczanie wilgotnosci za pomocg
elektrycznego wilgotnosciomierza oporowego

Drzwi drewniane -- Metoda badania odpornosci na wstrzgsy

Szkto w budownictwie -- Podstawowe wyroby ze szkla sodowo-wapniowo-
krzemianowego -- Wzorzyste szkto walcowane

Okna i drzwi -- Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -- Meto-
da badania

Drzwi -- Klasyfikacja wymagan wytrzymato$ciowych

Skrzydta drzwiowe -- Wysoko$c, szerokosc, grubosc i prostokgtnosc --
Klasy toleranciji

Skrzydta drzwiowe -- Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa -- Klasy toleranciji

Sity operacyjne -- Metoda badania -- Czes$¢ 2: Drzwi

Okna i drzwi -- Pakowanie, przechowywanie i transport

Statystyczna kontrola jakosci -- Losowy wybor jednostek do probek

Drewno w stolarce budowlanej -- Wymagania ogélne
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PN-EN 947:2000
PN-EN 948:2000
PN-EN 949:2000

PN-EN 950:2000

PN-EN 951:2000

PN-EN 952:2000
PN-EN 12400:2004
PN-EN 12217:2005
PN-EN 12207:2001
PN-EN 1026:2001
PN-EN 1154:1999/
A1:2004

PN-EN 1935:2003/
AC:2005

PN-EN 12209:2005/
AC:2006

PN-EN I1SO 12543-
2:2000/A1:2005
PN-EN I1SO 12543-
3:2000/A1:2005
PN-EN 13986:2006

PN-EN 14755:2007

PN-EN 15197:2007

PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 1527:2000

ZUAT-15/111.16/2007

Drzwi rozwierane -- Oznaczanie odpornosci na obcigzenia pionowe

Drzwi rozwierane -- Oznaczanie wytrzymatoSci na skrecanie statyczne
Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje -- Oznaczanie odpornosci
na uderzenie cialem miekkim i ciezkim

Skrzydfa drzwiowe -- Oznaczanie odpornosci ha uderzenie ciatem twar-
dym

Skrzydfa drzwiowe -- Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci

i prostokgtnosci

Skrzydfa drzwiowe -- Ptaskos$¢ ogdlna i miejscowa -- Metoda pomiaru
Okna i drzwi - TrwatoS¢ mechaniczna - Wymagania i klasyfikacja

Drzwi -- Sity operacyjne -- Wymagania i klasyfikacja

Okna i drzwi -- Przepuszczalnosc¢ powietrza -- Klasyfikacja

Okna i drzwi -- Przepuszczalnos$c¢ powietrza -- Metoda badania

Okucia budowlane -- Zamykacze drzwiowe z regulacjg przebiegu zamyka-
nia -- Wymagania i metody badan

Okucia budowlane -- Zawiasy jednoosiowe -- Wymagania i metody badan

Okucia budowlane -- Zamki -- Zamki mechaniczne wraz z zaczepami --
Wymagania i metody badan

Szkio w budownictwie -- Szkto warstwowe i bezpieczne szkio warstwowe
-- Bezpieczne szklo warstwowe

Szkto w budownictwie -- Szklo warstwowe i bezpieczne szkio warstwowe
-- Szkto warstwowe

Ptyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie -- Wtasciwosci,
ocena zgodnosci i oznakowanie

Plyty wiérowe wyttaczane -- Wymagania techniczne

Piyty drewnopochodne -- Plyty pazdzierzowe -- Wymagania techniczne
Okucia budowlane -- Uszczelki i tasSmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i $cian ostonowych -- Czes$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne

i klasyfikacja

Okucia budowlane -- Okucia do drzwi przesuwnych i sktadanych --
Wymagania i metody badan

Rozwierane drzwi wewnetrzne: wejsciowe i wewnatrzlokalowe z drewna,
materiatdw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i mebli, ogélnego
stosowania oraz o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej i/lub

dymoszczelnosci
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Raporty z bada i i oceny

1. Ocena techniczna drzwi wewnetrznych, drewnianych, przeciwpozarowych typu HALSPAN TM
produkowanych przez firme STOLBUD WARSZAWA Sp. z 0.0. - nr NL-1857/02 i Raport z ba-
dan nr NL-1857/LL-183/K/02 - Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB

2. Opinia techniczna dotyczaca plyt drewnopochodnych stosowanych do produkcji drzwi
przeciwpozarowych HALSPAN TM — nr NL-2316/A/03 - Zakiad Badan Lekkich Przegrod
i Przeszklen ITB

3. Badania okresowe drzwi wewnetrznych ,HALSPAN TM” — nr NL — 4354/C/07 - Zaktad Badanh
Lekkich Przegréd i Przeszkleh ITB

4. Badania aprobacyjne drzwi drewnianych wewnetrznych systemu HALSPAN TM ST V T60
oraz HALSPAN TM ST IV T30 — nr NK-0641/A/09 — Zaklad Konstrukcji i Elementow
Budowlanych ITB

. Okreslenie i ocena izolacyjnosci akustycznej wkasciwej drzwi drewnianych, jednoskrzydtowych,
petnych typu HALSPAN oraz dane wyjsciowe (w zakresie zagadnien akustycznych) do
Aprobaty Technicznej ITB — nr NA-947/A/2002 i Raport z badan nr LA/983/03 — Zakiad
Akustyki ITB

. Klasyfikacja akustyczna drzwi dwuskrzydtowych HALSPAN EI 30 i EI 60 na podstawie badan
angielskiego laboratorium SRL — nr 1389/10/RO4NA — Zaktad Akustyki ITB

. Opinia techniczna w zakresie odpornosci ogniowej drzwi drewnianych jednoskrzydiowych
i dwuskrzydiowych petnych i przeszklonych typu HALSPAN EI 30 ze zworg elektro-
magnetyczng typu 150U, 150M,150DU, 150DM, 300U, 300M, 300DU lub 300DM firmy SATIE

. Opinia techniczna w zakresie odpornosci ogniowej drzwi drewnianych, rozwieranych, jedno-
skrzydtowych i dwuskrzydtowych petnych i przeszklonych, z nadswietlem i/lub doswietlami
typu HALSPAN EI 60 - nr 01389/11/RO7NP - Zaktad Badan Ogniowych ITB
Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci drzwi jednoskrzydiowychi
dwuskrzydiowych, drewnianych petnych, przeszklonych systemu HALSPAN typéw HALSPAN
EI30 i HALSPAN EI60 - nr 0935/13/Z00NP - Zakfad Badan Ogniowych ITB
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RYSUNKI
1. Drzwi jednoskrzydiowe typu HALSPAN El 30 - WidOKi.......ccovvveviiiiiiiieeecceeeeec e 33
2. Drzwi jednoskrzydtowe typu HALSPAN EI 30 z nadSwietlem nieprzeziernym - widok................ 34
3. Drzwi dwuskrzydiowe typu HALSPAN EI 30 - WIOK .........oooviiiiiiiiie e 35
4. Drzwi typu HALSPAN EI 30 z oscieznicg drewniang - przekroje pionowe A - A.......cccoceeeeiiinnns 36
5. Drzwi typu HALSPAN EI 30 z oscieznicg stalowg - przekroje pionowe A- A .......vveeeiiieeeinenns 36
6. Drzwi typu HALSPAN EI 30 - przekroje pionOWE A - A .....oiiiiiiiiiiiiiiinieeieiinesiieeeeeeseeeneeeennennnnnnnnes 37
7. Drzwi typu HALSPAN EI 30 - przekroje poziome B - B.......coovuiiiiiiiieiieeeiis e eeeans 37
8. Usytuowanie uszczelek w drzwiach typu HALSPAN EI 30 - przekroje C- C.......ccccoeiiiinnnnns 38
9. Usytuowanie uszczelek w przymyku drzwi dwuskrzydtowych typu HALSPAN EI 30
S PFZEKIOJE D = Do 38
10. Sposoby mocowania przeszklen w drzwiach typu HALSPAN EI 30........cccoviieiiiiiiiiieeii, 39
11. Sposoby mocowania przeszklenia okragtego i kratki wentylacyjnej w drzwiach typu
AN ST N VI B TP PRPR 40
12 Sposoby mocowania zamykacza krytego w drzwiach typu HALSPAN El 30..........covvvvvvveeennnnee. 41
13. Sposoby mocowania zawiasow krytych w drzwiach typu HALSPAN El 30............ccoovvvivinnnnnnnn. 41
14. Sposoby wykonania przejscia kablowego w drzwiach typu HALSPAN El 30 ........cocvvvvvvvvennneee. 42
15. Przekroje oscieznic drewnianych stosowanych w drzwiach typu HALSPAN EI 30................... 43
16. Sposoby mocowania oscieznic drewnianych drzwi typu HALSPAN EI 30........covviviiiiiiiiiiinnnee. 44
17. Przekroje oscieznic stalowych stosowanych w drzwiach typu HALSPAN EI 30 ............ovveenn..n. 45
18. Sposoby mocowania oscieznic stalowych drzwi typu HALSPAN EI' 30 ......oovvviiiiiiiiiiiiieeieeeeee 46
19. Polozenie zawiasow w oscieznicy drzwi typu HALSPAN EI 30 ......ooiiiiiiiiiiiiiieeeeee a7
20. Punkty mocowania w scianie oscieznicy drzwi typu HALSPAN EI 30 .......cccoooiiiiiiiiiis 48
21. Drzwi jednoskrzydtowe typu HALSPAN EI 60 - WIdOK...........uuoiiiiiieiiiiiiies e 49
22. Drzwi jednoskrzydtowe typu HALSPAN EI 60 z nad$wietlem nieprzeziernym - widok.............. 50
23. Drzwi dwuskrzydiowe typu HALSPAN EI 60 - WIdOK .........cccuvuiiiiiiiiiieiies e 51
24. Drzwi dwuskrzydtowe typu HALSPAN EI 60 z nadswietlem i doswietlem - widok .................... 52
25. Drzwi typu HALSPAN EI 60 z oscieznicg drewniang - przekroje pionowe A - A......cccceeeeeeeeeee, 53
26. Drzwi typu HALSPAN EI 60 z oscieznicg stalowg - przekroje pionowe A - A ........oovvvvvvvvveennnnns 53
27. Drzwi typu HALSPAN EI 60 - przekroje pionowe A - A ..o eenans 54
28. Drzwi typu HALSPAN EI 60 - przekroje poziome B - B ...........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeiviieiens 55
29. Drzwi jedno- i dwuskrzydtowe typu HALSPAN EI 60 z do$wietlami - przekroje B-B............... 56
30. Usytuowanie uszczelek w drzwiach typu HALSPAN EI 60 - przekroje C-CiD-D................. 57

31. Sposoby mocowania przeszklen w drzwiach typu HALSPAN El 60 .........ccccooeeeeiiiiiiiiiiiiiieeeeee, 58
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Rys. 1. Drzwi jednoskrzydiowe typu HALSPAN EI 30 - widoki
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Rys. 2. Drzwi jednoskrzydiowe typu HALSPAN EI 30 z nadswietlem nieprzeziernym - widok
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Rys. 3. Drzwi dwuskrzydtowe typu HALSPAN EI 30 - widok
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Rys. 5. Drzwi typu HALSPAN EI 30 z oscieznicg stalowg - przekroje pionowe A - A
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Rys. 6. Drzwi typu HALSPAN EI 30 - przekroje pionowe A - A
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Rys. 7.

Drzwi typu HALSPAN EI 30 - przekroje poziome B - B
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Rys. 8. Usytuowanie uszczelek w drzwiach typu HALSPAN EI 30 — przekroje C - C
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Rys. 9. Usytuowanie uszczelek w przymyku drzwi dwuskrzydtowych typu HALSPAN EI 30 -
przekroje D - D
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Rys. 10. Sposoby mocowania przeszkleh w drzwiach typu HALSPAN EI 30
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Mocowanie kratki wentylacyjnej
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Rys. 11. Sposoby mocowania przeszklenia okragtego i kratki wentylacyjnej
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Rys. 12. Sposoby mocowania zamykacza krytego w drzwiach typu HALSPAN EI 30
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Rys. 13. Sposoby mocowania zawiaséw krytych w drzwiach typu HALSPAN EI 30
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Rys. 14. Sposoby wykonania przejscia kablowego w drzwiach typu HALSPAN EI 30
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Rys. 15. Przekroje oscieznic drewnianych stosowanych w drzwiach typu HALSPAN EI 30
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Rys. 16. Sposoby mocowania oscieznic drewnianych drzwi typu HALSPAN EI 30
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Rys. 17. Przekroje oscieznic stalowych stosowanych w drzwiach typu HALSPAN EI 30
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Rys. 18. Sposoby mocowania oscieznic stalowych drzwi typu HALSPAN EI 30



AT-15-6103/2013 str. 47/68

Q =]
g g
=) =)
2 a
o I
o]
N
&
1
I
i
i
i
i
i
o o
g 3
S =}
N /|00 N
T
7
Q =]
g g
=) =)
2 a
o I
o]
N
&
i
I
I
i
o
g g
S /|00 Q
~N N
T
7

Rys. 19. Potozenie zawiaséw w oscieznicy drzwi typu HALSPAN EI 30
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Rys. 20. Punkty mocowania w $cianie oscieznicy drzwi typu HALSPAN EI 30
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Rys. 21. Drzwi jednoskrzydtowe typu HALSPAN EI 60 - widok
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Rys. 22. Drzwi jednoskrzydtowe typu HALSPAN EI 60 z nadswietlem nieprzeziernym - widok
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Rys. 23. Drzwi dwuskrzydtowe typu HALSPAN EI 60 - widok
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Rys. 24. Drzwi dwuskrzydiowe typu HALSPAN EI 60 z nadswietlem i doswietlem - widok
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Rys. 25. Drzwi typu HALSPAN EI 60 z oscieznicg drewniang — przekroje pionowe A — A
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Rys. 26. Drzwi typu HALSPAN EI 60 z oScieznicg stalowg - przekroje pionowe A - A
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Rys. 27. Drzwi typu HALSPAN EI 60 - przekroje pionowe A - A
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Rys. 28. Drzwi typu HALSPAN EI 60 - przekroje poziome B - B
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Rys. 29. Drzwi jedno- i dwuskrzydtowe typu HALSPAN EI 60 z doswietlami - przekroje B - B
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Rys. 30. Usytuowanie uszczelek w drzwiach typu HALSPAN EI 60 - przekroje C-CiD-D
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Rys. 31. Sposoby mocowania przeszkleh w drzwiach typu HALSPAN EI 60
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Rys. 32. Sposoby mocowania przeszklenia okragtego i kratki wentylacyjnej
w drzwiach typu HALSPAN EI 60
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Rys. 33. Sposéb zabezpieczenia kieszeni zamka w drzwiach typu HALSPAN EI 60
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Rys. 34. Sposoby mocowania zamykacza krytego w drzwiach typu HALSPAN EI 60
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Rys. 35. Sposoby mocowania zawiaséw krytych w drzwiach typu HALSPAN EI 60
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Rys. 36. Sposoby wykonania przejscia kablowego w drzwiach typu HALSPAN EI 60
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Rys. 37. Przekroje oscieznic drewnianych stosowanych w drzwiach typu HALSPAN EI 60
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Rys. 38. Sposoby mocowania oscieznic drewnianych drzwi typu HALSPAN EI 60
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Rys. 39. Przekroje oscieznic stalowych stosownych w drzwiach typu HALSPAN EI 60
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Rys. 40. Sposoby mocowania oscieznic stalowych drzwi typu HALSPAN EI 60
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Rys. 41. Potozenie zawiaséw w oscieznicy drzwi typu HALSPAN EI 60
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Rys. 42. Punkty mocowania w $cianie oscieznicy drzwi typu HALSPAN EI 60
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Nr poz. Nazwa
1 Skrzydio drzwi czynne
2 Skrzydto drzwi bierne
3 Oscieznica drewniana lub stalowa
4 Zawias nawierzchniowy lub zawias kryty
5 Zamek z terminalem elektronicznym lub klamkg
6 Zamykacz nawierzchniowy lub zamykacz kryty
7 Przeszklenie prostokatne lub kwadratowe
8 Przeszklenie okragte
9 Wizjer
10 Dodatkowy zamek gorny lub zamek listwowy
11 Kratka wentylacyjna ogniochronna
12 Uszczelka przylgowa
13 Uszczelka peczniejgca 10 x 4 mm, 10 x 2 mm, 20 x 4 mm, 20 x 2 mm
14 Uszczelka peczniejgca dymoszczelna 10 x 4 mm
15 Plyta peczniejgca
16 Masa ogniochronna lub piyta peczniejaca
17 Uszczelka peczniejgca 20 X 2 mm
18 Uszczelka peczniejgca 15 x 4 mm, 15 x 2 mm
19 Uszczelka peczniejgca dymoszczelna 15 x 4 mm
20 Progowa uszczelka opadajaca
21 Prog drewniany lub metalowy
22 Nadswietle nieprzezierne
23 Wkrety stalowe mocujgce nadswietle nieprzezierne 120 x @ 6 mm
24 Listwa przyszybowa — o0 dowolnym przekroju
25 Rama drewniana nadswietla lub doswietla
26 Klocek z drewna lisciastego pod przeszklenie
27 Wkrety lub gwozdzie stalowe o minimalnej dlugosci 50 mm
28 Blaszka mocujaca przeszklenie
29 Welna mineralna o gesto$ci nie mniejszej niz 80 kg/m®
30 Doklejka z drewna iglastego wewnetrzna pod przeszklenie
31 Uszczelka ceramiczna
32 Szyna zamykacza krytego
33 Elastyczna stalowa ostona przewodu elektrycznego
34 Kontaktron — styk w skrzydle drzwi
35 Kontaktron — styk w oscieznicy drewnianej lub stalowej
36 Kanat frezowany @ 8 mm w skrzydle drzwi
37 Ptyta gipsowo — kartonowa 0 minimalnej grubosci 12,5 mm
38 Ksztattownik stalowy minimum U 75
39 Bulaj stalowy
40 Bulaj drewniany lub z MDF
41 Katowniki metalowe mocujace kratke wentylacyjng ogniochronng
42 Ostona zewnetrzna kratki wentylacyjnej ogniochronnej
43 Sruby stalowe o minimalnej diugosci 150 x @ 6 mm lub kotwy montazowe
44 Pianka montazowa illbruck 1 K-P lub inna ogniochronna dopuszczona do obrotu
szczeliny do 20 mm
45 Silikon illbruck lub inny ogniochronny dopuszczony do obrotu szczeliny do 5 mm
46 Akryl illbruck lub inny ogniochronny dopuszczony do obrotu szczeliny do 5 mm
47 Zaprawa murarska lub gipsowa
48 Sciana murowana lub wylewana betonowa
49 Doswietle przezierne
50 Nadswietle przezierne
51 Doswietle nieprzezierne
52 Drewno Kklejone wzdtuznie
53 Ptyta MDF lub drewno o grubosci 12 do 16 mm
54 Drewno lite
55 Ptyta HDF o grubosci nie mniejszej niz 3 mm
56 Opaski regulowane oscieznic
57 Zamek wpuszczany w skrzydto drzwi
58 Blacha czolowa zamka
59 Uszczelka termoizolacyjna 36/23 firmy Odice lub Lorient
60 Maskownica — plyta wiérowa MDF lub drewno

Rys. 43. Opisy pozycji oznaczen zaznaczonych narys. 1 + 42



